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ST- WYMAGANIA OGOLNE
1. OKRESLENIE PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

11 Nazwa nadana zamodwieniu przez Zamawiajacego.

Nazwa nadana zaméwieniu przez zamawiajacemu:

PRZEBUDOWA POMIESZCZEN W BUDYNKU PRZY UL. PRZEMYSLOWEJ 44
W BELZYCACH WRAZ ZE ZMIANA SPOSOBU UZYTKOWANIA NA KOTELOWNIE GAZOWA
Dzialka nr 452/14.

Obre¢b: [1] Belzyce Rolne, Jednostka ewidencyjna [060901_4] Belzyce Miasto

KATEGORIA OBIEKTU XI.

1.2 Lokalizacja i opis stanu istniejacego.

Lokalizacja.

Dziatka o numerze ewidencyjnym 452/14 znajduje si¢ w wojewodztwie lubelskim, w Belzycach,
przy ul. Przemystowej 44.

Obecnie w trakcie budowy - przystosowaniu, na potrzeby Powiatowego Os$rodka Wsparcia dla Osob
z Zaburzeniami Psychicznymi w Matczynie, jest wschodnia cze¢$¢ istniejacej dawnej szkoty, sktadajgca si¢ z
obiektow usytuowanych w jedne;j linii:

- Iacznika parterowego szerokosci 10,34 x 9,40 m;

- parterowego budynku o wymiarach 25,70 x 15,90 m;

- pietra budynku o wymiarach 10,70 x 15,90 m.

Do $ciany wschodniej tacznika przylega garaz.

Pozostale czgéci przewidziane w niniejszej dokumentacji do przebudowy i adaptaciji to:

- parter w/w czesci pictrowej;

- sala sportowa o wymiarach 37,10 x 15,90 m.

Od podtnocy zespot w/w obiektow znajduje si¢ w odleglosci od 1 do 0,5 m od granicy dziatki, graniczy
z dzialtkg 452/8 ktora stanowi dojazd do uzytku rolnego. Za nim sg zabudowania  w odlegtosci 24,70 1 5,0
m (zadaszona i obudowana wiata).

Od potudnia w odlegtosci 42 m znajduje si¢ hala do przegladow samochodow, od zachodu wiaty
w odlegtosci 14,30 od $ciany szczytowej sali, na skraju stacja transformatorowa w odlegtosci 56,70 m.
Pozostate obiekty w wigkszej odleglosci.

Przed obiektami plac.

Opis stanu istniejgcego.

W zwiazku z projektowang przebudowa wykonano inwentaryzacj¢ obiektu, podczas ktorej dokonano
ogledzin elementow konstrukcyjnych. Na podstawie w/w ogledzin i odkrywek w rejonie planowanych robot
budowlanych oraz archiwalnej dokumentacji stwierdzono wystgpowanie nastgpujacych elementow
konstrukcyjnych:

Sciany z cegly pelnej i bloczkéw betonu komorkowego na zaprawie cementowo-wapiennej. Sciany sali
gimnastycznej wzmocnione trzpieniami zelbetowymi w miejscach oparcia dzwigaréw dachowych.

Strop nad parterem zelbetowy, gestozebrowy oparty na $cianach i stalowych podciggach.

Stropodach zelbetowy, niewentylowany, ocieplony weing mineralng i pokryty papa.

Dach nad salg gimnastyczna o konstrukcji stalowej, ocieplony welng mineralng i pokryty papa. Jego
konstrukcje stanowig dzwigary kratowe i oparta na nich bezptatwiowo blacha trapezowa, stanowigca
konstrukcje nos$ng pokrycia dachowego.

Ocena stanu technicznego

Elementy konstrukcji budynku znajduja si¢ w dobrym stanie technicznym. Sciany nie sa popekane ani
zarysowane. Stropy nie wykazuja peknie¢ ani nadmiernych ugie¢. Na powierzchniach sufitow widoczne sg
jedynie niewielkie ryski w miejscach wystgpowania belek stropowych. Projektowana przebudowa nie
spowoduje zwigkszenia obcigzen uzytkowych stropow — przebudowa pomieszczen dotyczy tylko poziomu
parteru. Elementy konstrukcji stalowych nie sg skorodowane.

W zwiazku z powyzszym stwierdza si¢, ze przedmiotowy budynek nadaje si¢ do planowanej przebudowy.

1.3 Charakterystyka przedsiewziecia.

1.3.1. Zakres prac

Przedmiotem inwestycji jest przebudowa pomieszczen w budynku.

W zakres wejdzie wykonanie nastepujacych prac:

a) adaptacja istniejgcej zachodniej cze$ci budynku Zespolu Szkét im. M. Kopernika na potrzeby szatni

4



dla korzystajacych z sali sportowe;j i kotlowni¢ gazowa;
b) budowa chodnikéw, opaski wokdt budynku;
¢) wykonanie infrastruktury niezbednej do funkcjonowania w/w inwestycji.

Zakresem wykonania objete beda nastepujace prace :

- odkopanie zewngtrznych i wewngtrznych fundamentéw oraz $cian adaptowanej czesci obiektu,
osuszenie zawilgoconych metodsg iniekcji krystaliczne;j;
- usunigcie izolacji cieplnej na zewngtrznej stronie muré6w oraz na dachu adaptowanej czescei;

- usuni¢cie warstw posadzek na parterze do wylewki betonowe;j;

- wykonanie izolacji przeciwwodne;j i cieplnej muréw fundamentowych od strony  zewngtrznej;

- przebudowa adaptowanej czgSci obiektu z dostosowaniem do uzgodnionego programu
funkcjonalnego oraz do obowiazujacych przepisow p. poz;

- zamurowanie czgsci okien na $cianie poinocnej, wskazanych na rzucie parteru, dla spelnienia wymagan
ppozarowych;

- prace wykonczeniowe wszystkich pomieszczen;

- dostosowanie instalacji wod - kan; c.0; c.w; wentylacji mechanicznej, do nowego podziatu
pomieszczen w budynku;

- przebudowa instalacji elektrycznej budynku z przeciwpozarowym wytacznikiem pradu
i awaryjnym o$wietleniem ewakuacyjnym;

- odczyszczenie i prace renowacyjne podtogi sportowej w sali gimnastycznej;

- zakup mebli i sprzgtu;

Stan istniejacy naniesiono na podstawie:

a) inwentaryzacji obiektu oraz terenu, podlegajacych adaptacji;

b) dokumentacji fotograficznej wykonanej podczas ogledzin budynku

1.3.2.  Program funkcjonalno - uzytkowy przebudowy pomieszczen.

Opis ogolny.

Pozostaje obecna funkcja, zachowana jest sala sportowa, beda dwa zespoly szatni i natryskow dla 20 kazdy,
0sOb, pomieszczenie trenera, magazyny sprzetu, kottownia, korytarz. Pomieszczenie sprzetu porzadkowego
zaprojektowano w postaci szafy w korytarzu. Do catego zespotu wejscie gtowne bedzie na korytarz, z sali
gimnastycznej na drugim jej koncu przewidziano drzwi jako awaryjne wyjs$cie ewakuacyjne.

Wykaz pomieszczen.

Przyjeto nastepujaca funkcje pomieszczen na poszezegdlnych kondygnacjach:

Parter:
NR POM. NAZWA POMIESZCZENIA POW. w m*
0.01 Sala gimnastyczna 543,73
0.02 Pomieszczenie trenera 8,22
0.03 Wc z natryskami 3,73
0.04 Szatnia 1 12,56
0.05 Natryski z wc 14,04
0.06 Korytarz 35,87
0.07 Magazyn sprzgtu 2,28
0.08 Szatnia 2 12,03
0.09 Natryski z wc 14,00
0.10 Kottownia 10,87
0.11 Magazyn sprzgtu 2,95
0.12 Wiatrotap 3,68
RAZEM CALOSC 663,96
Parametry.

e dlugos¢ elewacji potudniowej objetej opracowaniem - 45,15m;
maksymalna szeroko$¢ - 16,29 m;

wysokos¢ - 7,69 m;

powierzchnia zabudowy adaptowanej czesci obiektu 746,12 m?;
kubatura 5738 m’

1.3.3 Konstrukcja obiektu.
Adaptowana  czg$¢ budynku jest zachodnig strong dluzszego obiektu, niepodpiwniczonego. Sala
gimnastyczna jest w calosci parterowa, pomieszczenia szatni z we, kottownia, korytarz — zajmuja parter
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w czesci dwukondygnacyjnej, oddzielonej stropem i nie skomunikowanej z pigtrem.

W  projekcje architektonicznym przewidziano nastgpujacy zakres robot budowlanych zwigzanych
z konstrukcja budynku:

- wykonanie fundamentu centrali wentylacyjnej,

- wyburzenie stlupa w pomieszczeniu szatniowym 1 wykonanie zamiennie stalowego podciagu
podpierajacego strop,

- wykonanie przebi¢ w $cianach nosnych i poszerzenie istniejacych otworéw drzwiowych.

Fundament centrali wentylacyjnej

Fundament centrali stanowi¢ bedzie plyta zelbetowa oparta na zelbetowych $ciankach, posadowionych
bezposrednio na gruncie. Pod plyta wykonaé podsypke z zageszczonego piasku. W przypadku stwierdzenia
w poziomie posadowienia gruntdéw nienosnych, nalezy je wybra¢ i powstatle miejsca wypelni¢ betonem
podktadowym lub piaskiem zaggszczonym. Plyte i1 Scianki wykonaé¢ z betonu klasy C20/25 (B25)
0 wodoszczelnoéci W8 i zazbroi¢ pretami ze stali A-IHIIN (RB500W).

Wyburzenie stupa w pomieszczeniu szatniowym

Murowany z cegly petnej stup o przekroju 38x51cm stanowi oparcie dla stalowego podciggu (2x IPE120),
na ktérym spoczywa zelbetowy strop gestozebrowy. Przed wyburzeniem stupa nalezy zapewni¢ zamienne
podparcie dla w/w podciagu.

Zaprojektowano podciag z dwoch dwuteownikéw HEA 160 usytuowanych po obu stronach stupa i opartych
na $cianach za posrednictwem poduszek betonowych. Belki osadzi¢ na podporach tak, aby ich gérne potki
przylegaty do dolnych poétek podciagu istniejacego. Po osadzeniu i ustabilizowaniu wykona¢ spawy laczace
podciag istniejacy z projektowanym. Belki zabetonowac¢ na podporach betonem drobnoziarnistym $cisle
wypehiajac przestrzenie pomigdzy belkami i $ciang. Do rozbiorki stupa mozna przystapi¢ po uzyskaniu
peinej wytrzymatosci betonu. Po wykonaniu w/w czynno$ci podciag obudowac ptytami GK.

Otwory w $cianach

Wszelkie przebicia w istniejacych $cianach konstrukcyjnych oraz poszerzenia otwordw istniejacych nalezy
wzmocni¢ nadprozami z ceownikoéw stalowych 2xC120+C160 w zaleznosci od obcigzenia i rozpigtosci
otworu.

Nadproza osadzi¢ przed wykonaniem otworow. Osadzanie nadprozy wykona¢ dwuetapowo. Najpierw wykué
bruzde i osadzi¢ belke po jednej stronie $ciany, a po jej osadzeniu i ustabilizowaniu czynno$ci te powtdorzy¢
po drugiej stronie. Po osadzeniu belek i potaczeniu ich $rubami M16 mozna przystapi¢ do wykonania
przebicia w $cianie.

1.3.4.. Opis robét budowlanych.
a) lzolacja przeciwwilgociowa i przeciwwodna:
- folia PE gr. 0.2mm — warstwa ochronna na styropianie w warstwach posadzkowych;
- folia PE gr. 0.5mmi 0.2mm - izolacja przeciwwilgociowa podtogi na gruncie;
- podtogi w pomieszczeniach wc, natryskach, przedsionkach do we, zabezpieczy¢ ptynna folig
z wywinieciem jej na §ciany pomieszczen do wysokosci 20cm (w pomieszczeniach natryskow
do wysokosci 2 m);
- masa uszczelniajagca jako pionowa izolacja przeciwwilgociowa na $cianach fundamentowych,
wyprowadzona na wysoko$¢ 30 cm nad teren;
- iniekcja krystaliczna do osuszenia fundamentow i Scian zawilgoconych.
b) lzolacja termiczna:
e polistyren ekstrudowany gr 12 cm na pelng wysoko$¢  po zewngtrznej stronie S$cian
fundamentowych;
e styropian EPS 100-038 o wspétczynniku AS 0.038 W/mK gr. 12 cm w warstwach podtog na
gruncie w budynku adaptowanym;
e welna mineralna o wspotczynniku AS 0.034 W/mK gr. od 16 w $cianach zewnetrznych budynku;
e welna mineralna o wspotczynniku AS 0.035 W/mK gr.25 cm na stropie nad ostatnig kondygnacja
(dach);
c) Podlogii posadzki:
e plytki gresowe — szkliwione niepolerowane, R10, antyposlizgowe, klasa odporno$ci min.IV,
z gresowymi listwami cokotowymi: we, tazienki, sanitariaty;
e plytki gresowe — szkliwione, niepolerowane, R10, klasa odpornosci IV, z gresowymi listwami
cokolowymi: natryski, wiatrotap;
e gres naturalny (nieszkliwiony), R9 — kottownia.



Istniejaca podtoga w sali gimnastycznej pozostaje bez zmian. Przewiduje si¢ jedynie naprawe
fragmentow uszkodzonych w trakcie prowadzenia robot remontowych instalacji c.o.
d) Scianki wewnetrzne i zamurowania zewnetrzne:
e Sciany wewngtrzne gr. 12 1 6 cm z cegly ceramicznej w pomieszczeniach mokrych;
e Scianki wewnetrzne podziatu nie mokrych pomieszczen grubosci 12 cm: beton komoérkowy klasy
700;
e zamurowanie zaznaczonych na rzucie — beton komorkowy klasy 700;
o tynki cementowo-wapienne kat III na $cianach murowanych.
e) Okladziny wewnetrzne:
e glazura do wysokosci 2,20 m odporna na dziatanie §rodkéw dezynfekcyjnych w we, przedsionkach
do wc, pomieszczeniach natryskow;
e glazura do wysokosci 2,05 m w pomieszczeniu kotlowni;
Nad umywalkami wklei¢ lustra. Pionowe naroza zabezpieczy¢ listwami aluminiowymi.
f)  Malowanie:
- malowanie pomieszczen farbami lateksowymi (dobor koloréow w czasie realizacji);
- lamperie na korytarzach z tynku mozaikowego wys.150cm;
g) Wykonczenie zewnetrzne obiektu:

e tynk zewnetrzny Silikonowy, cienkowarstwowy, gtadki, mineralny, malowanie elewacji farbami
silikatowymi na ociepleniu metoda ,,lekkg mokrg” - kolor $cian jasno szaro-bezowy wg RAL 1013,
$ciany garazu i opaski wokot okien oraz wystep ppozarowy wg RAL 1019;

®  cokol ciemny szarobezowy tynk mozaikowy;
® stolarka okienna i drzwiowa zewnetrzna biata wg RAL 9016;

® bramy garazowe, rynny, rury, drabinki wytazowe na dach, obrobki blacharskie kolor ciemnoszary
wg RAL 7003;

® pokrycie dachu — w kolorze szarym ciemnym.
h) Stolarka i§lusarka zewnetrzna i wewnetrzna.
Okna wg rys. ,,Zestawienia stolarki okiennej” rys. A/6 - o wspotczynniku U = 0,9 W/m’K  z PCV w kolorze
wg RAL 7006.
W zestawieniu stolarki wystepuja okna ppozarowe do zamontowania od strony drogi gminnej gruntowej
(dziatka nr 452/8).
Drzwi zewnetrzne wejéciowe do budynku o wspotczynniku U = 1,3 W/m’K aluminiowe, wewnetrzne wg
rysunku ,,Zestawienia stolarki drzwiowej” - rys. A/6.
Stolarke okienna EI 60 montowa¢ nalezy przy uzyciu uszczelnienia przeciwpozarowego, np. pianka
montazowa w odpowiedniej klasie zgodnie z aprobatg techniczng dostarczong przez producenta stolarki.
i)  Wentylacja:
Nawiew poprzez nawiewniki higrosterowane w oknach oraz w $cianach w zaznaczonych na rzutach
miejscach, w $cianie poéinocnej (przy dziatce 452/8) EI60.
Wentylacja mechaniczna nawiewno-wywiewna wg proj. branzowego.
j)  Pokrycie dachu: papa asfaltowa spodniego i wierzchniego krycia.
k) Wycieraczki :
Przy wejéciu glownym - wiatrotapie:
e zewnetrzne z kraty stalowej prasowanej o wymiarach 120 x 40 cm, ocynkowanej, ptaskownik no$ny
25 x 2 mm, krata antyposlizgowa w obu kierunkach przez zastosowanie plaskownikoéw
seratowanych;
e wewnetrzne systemowe z profili aluminiowych z wktadem gumowo-szczotkowym
)  Odprowadzenie wody deszczowej z dachu — powierzchniowe.
Rynny i rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej, powlekanej.
Obrobki blacharskie catosci dachu — blacha stalowa, ocynkowana, powlekana.
Kolor rynien i rur spustowych, kolor obrobek blacharskich na dachu, drabinek wytazowych na dach —
wg RAL 7003.
m) Parapety:
e wewnetrzne - z konglomeratu marmuru gr. 3 cm
e zewnetrzne - blacha stalowa powlekana w kolorze ram okiennych, tj RAL 9016.
n) Listwy odbojowe i narozniki .
Odbojnica $cienna wypukta - w korytarzach.
Odbojnica z wysoko wytrzymatej oktadziny z tworzywa PVC oraz aluminiowego rdzenia wzmacniajacego
na catej dlugosci. Zabezpieczenie $cian tego typu charakteryzuje sie¢ bardzo dobrymi wiasciwosciami
amortyzujacymi, zapewniajac zabezpieczenie dla $cian przed przypadkowym uszkodzeniem lub
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zabrudzeniem. Wytrzymala konstrukcja zapewnia ochrong¢ nawet przed mocnymi uderzeniami. Glgbokosé:
35mm. Szerokos¢: 150 mm

Na narozach przyjeto zastosowanie naroznika elastycznego posiadajacego specjalny ksztalt zaokraglenia,
dzieki ktéremu bedzie niwelowany ostry kat naroza $ciany. Odbojnica wykonana z migkkiego materiatu,
amortyzujacego uderzenia, zabezpiecza $ciany przed przypadkowym zabrudzeniem czy uszkodzeniem.

1.3.5. Ochrona przeciwpozarowa.

Przedmiotem projektu jest przebudowa pomieszczen w budynku Zespolu Szkot  im. M. Kopernika
przy ul. Przemystowej 44 w Belzycach i adaptacja istniejacej zachodniej jego czeSci na potrzeby szatni
dla korzystajacych z sali sportowej i kotlowni¢ gazowa.

1) Wymiary adaptowanej cz¢$ci obiektu:
» dlugosci elewacji potudniowej i poinocnej objetych opracowaniem - 45,15 m;
* maksymalna szeroko$¢ - 16,29 m;
*  wysoko$¢ od poziomu terenu - 7,69 m;
2) Powierzchnia zabudowy adaptowanej czesci obiektu 746,12 m?;
3) Powierzchnia wewnetrzna adaptowanej czesci — 681,50 m%;
4) Kubatura netto adaptowanej czesci - 5738 m
5) Liczba 0sdb mogacych jednorazowo przebywac w obiekcie — 42,
6) Adaptowany obiekt:
e 0 wysokosci 7,69 m (N) - zaliczono do kategorii zagrozenia ludzi ZLIII;
e adaptowana cze$¢ budynku stanowi jedng strefe pozarowa oddzielona od pozostatej zewnetrznym
murkiem ogniowym wystajacym 40 cm z elewacji i §ciang wewnetrzng o odpornosci ogniowej
REI 120 oraz stropem nad parterem REI 60 ;
e wymagana klasa odporno$ci pozarowej — C
e obiekt niezagrozony wybuchem
e klasa odpornosci ogniowej elementéw budynku:
- glowna konstrukcja no$na budynku (Sciany murowane, stupy zelbetowe) R60
- strop z plyt kanatowych nad parterem REI 60
- Sciany wewnetrzne EI 15
- $ciany zewnetrzne (murowane) powyzej wymaganej EI 30
- konstrukcja dachu — R 15
- pokrycie dachu — RE 15 z dociepleniem wetng mineralng
- wszystkie elementy budynku sg nierozprzestrzeniajgce ognia
Zadne z pomieszczen nie zostato uznane jako zagrozone wybuchem mieszaning gazu, par cieczy czy pytu
z powietrzem.
Pomieszczenia techniczne, gospodarcze, sanitarne nie sa przeznaczone na staly pobyt ludzi.
7) Wydzielenia p.pozarowe.
Adaptowana czg$é o powierzchni wewnetrznej 681,50 m? oddzielona zostata od istniejacej elementami:
e Sciang - REI 120
e wystepem 30 cm murku w §cianie pionowej i na dachu;
e stropem pomigdzy parterem i pigtrem REI 60.

Adaptowany budynek posiada jedng strefe pozarowa:
e parter budynku o tagcznej powierzchni wewngtrznej 681,50 m
e wydzielonym pomieszczeniem jest kottownia.

8) Warunki ewakuaciji:

e drzwi ewakuacyjne z budynku otwieraé si¢ beda na zewnatrz, z adaptowanej czeSci na poziomie
parteru zapewniono 2 wyj$cia ewakuacyjne (otwierane na zewnatrz);

e dlugos¢ przejscia ewakuacyjnego do 40 m, przejscie nie prowadzi lacznie przez wigcej niz
3 pomieszczenia, zachowano dopuszczalng dtugosé przejscia;

e odporno$¢ ogniowa obudowy poziomej drogi ewakuacyjnej i Scian wewnetrznych jest nie mniejsza
niz EI 15;

9) Sposob zabezpieczenia przeciwpozarowego instalacji uzytkowych:

e Przewody wentylacyjne prowadzone przez pomieszczenia, ktoérych nie obsluguja sa obudowane
$ciankami ( oktadzinami ) o odpornosci ogniowej przewidzianych dla $cianek dziatowych tych
pomieszczen tj. 30 min.

e Przewody wentylacyjne wykonane sa z materialow niepalnych.

2 zakwalifikowany do ZL I,




e W obiekcie zainstalowano pozarowy glowny wytacznik pradu
e  Obickt posiada instalacj¢ odgromowsa.
e Obudowa przewodow spalinowych i dymowych posiada odporno$¢ ogniowa co najmniej 60
minut.
10) Dobor urzadzen przeciwpozarowych:
e Instalacja hydrantowa z hydrantami 25 z we¢zem polsztywnym w korytarzu dziatajgca 1 godz. przy
wydajnosci 1 I/s oraz cisnieniu 0,2 MPa
Instalacja wodociagowa przeciwpozarowa wg projektu branzowego.
Na czas oddania budynku do uzytkowania nalezy:
a) opracowac instrukcje bezpieczenstwa pozarowego
b) oznakowa¢ go znakami bezpieczenstwa
C) wyposazy¢ w gasnice.
11) Wyposazenie w podreczny sprzet gasniczy.
Obiekt bedzie wyposazony w podreczny sprzet gasniczy w ilosci w ilosci 4 kg $rodka gasniczego na kazde
100 m? powierzchni. Szczegdtowa specyfikacja stanowi zawarto$¢ instrukcji bezpieczenstwa pozarowego.
12) Wymagania dla elementéw wykonczenia wnetrz.
Do wykonczenia wnetrz nie zastosowano materiatéw latwo zapalnych, ktérych produkty rozktadu sa bardzo
toksyczne lub intensywnie dymiace.
Na drogach komunikacji ogdlnej, stuzacych celom ewakuacji nie stosuje si¢ materiatdw tatwo zapalnych.
Zastosowano sufity niepalne, niekapiace i nicodpadajace pod wptywem ognia.
13) Droga pozarowa.
Do budynku zapewniono dojazd pozarowy o szerokosci 4,5 m wzdhiz dtuzszego boku w odlegtosci od 5 +15
m umozliwiajacy manewr zawrocenia (na placu manewrowym dla samochoddéw p.poz o wym. 2,0 x 2,1 m).
14) Przeciwpozarowe zaopatrzenie w wode
Wymagane 20 I/s tj. zapewni podziemny zbiornik ppozarowy.

1.3.6. Dostepnos$é obiektu dla oséb niepelnosprawnych.
Adaptowany obiekt bedzie catkowicie dostepny dla 0s6b niepetnosprawnych.

1.4. Dokumentacja techniczna okre$lajaca przedmiot zaméwienia i stanowiaca podstawe do
realizacji robot.

1.4.1. Jednostka autorska:

Biuro Projektowe ,, ARCONEL” sp z 0.0.

20-802 Lublin, ul. Sielankowa 14/9

1.4.2. Zestawienie niniejszej dokumentacji projektowej:

autorzy projektéw budowlanych w branzach:

architektonicznej - mgr inz. arch. Ewa Lebiedzka - Nowakowska
konstrukcyjnej - mgr inz. Michat Kozielewicz

instalacji sanitarnych - mgr inz. Zbigniew Szostak

instalacji elektrycznych i teletechnicznych - mgr inz. Jerzy Zielinski

1.5. Organizacja robot i przekazanie palcu budowy, zabezpieczenie terenu budowy.

Zamawiajacy przekaze Wykonawcy teren budowy na zasadach i w terminie okreSlonym w umowie
o wykonanie robdt, wskaze oznaczone na planie sytuacyjnym instalacje i urzadzenia podziemne i naziemne
oraz ewentualne repery geodezyjne, a takze dostep do wody, energii elektrycznej i sposdb odprowadzenia
Sciekow.
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu
az do zakonczenia i ostatecznego odbioru robot.
Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym:
ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne $rodki niezbedne
do ochrony rob6t, wygody spotecznosci i innych.
Fakt przystgpienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposodb uzgodniony
z Inwestorem przez umieszczenie w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inwestora, tablic
informacyjnych, ktérych tre§¢ bedzie zatwierdzona  przez Inwestora. Tablice informacyjne beda
utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji robot.
Wykonawca :

- zabezpieczy przed zniszczeniem istniejace instalacje, urzadzenia, drogi i ogrodzenie

- zapewni nadzor catodobowy terenu budowy

- ubezpieczy budowe



Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wlaczony w ceng
umowna.

1.6. Zabezpieczenie interes6w osé6b trzecich.

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable, itp. oraz uzyska od odpowiednich wiladz bedacych wlascicielami tych urzadzen
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w
czasie trwania budowy.

Wykonawca jest zobowigzany umie$ci¢ w swoim harmonogramie rezerw¢ czasowg dla wszelkiego rodzaju
robot, ktéore maja by¢ wykonane w zakresie przetozenia i urzadzen podziemnych na terenie budowy
i powiadomi¢ Inwestora i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robot.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora i
zainteresowane wladze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajacej wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie ponosit odpowiedzialno$é za wszelkie spowodowane przez jego
dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.7. Ochrona Srodowiska.

Wykonawca bedzie podejmowal wszystkie niezbedne dziatania, aby stosowaé si¢ do przepisow i
normatywow z zakresu ochrony $rodowiska na placu budowy i poza jego terenem. Bedzie unikal
szkodliwych dziatan, szczegdlnie w zakresie zanieczyszczen powietrza, wod gruntowych, nadmiernego
hatasu i innych szkodliwych dla $rodowiska i otoczenia czynnikow powodowanych dziatalnoscia przy
wykonywaniu robot budowlanych.

Wykonawca zabezpieczy przed uszkodzeniem wszystkie drzewa znajdujace si¢ na terenie budowy
nie przeznaczone do usuni¢cia.

Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

- lokalizacj¢ baz, warsztatow, magazynoéw, sktadowisk, ukopoéw i drog dojazdowych,

- srodki ostroznosci 1 zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
C) mozliwo$ciag powstania pozaru.

1.8. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie.

Wykonawca robot bedzie przestrzegal przy realizacji robdt przepisow w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy. W szczegolnosci jest zobowigzany wykluczyé prace personelu w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia i niespelniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca dostarczy
na budowg i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia bezpieczenstwa, a takze zapewni
wyposazenie w urzadzenia socjalne oraz odziez wymagang dla personelu zatrudnionego na placu budowy.
Kierownik budowy jest zobowigzany sporzadzi¢ plan BIOZ.

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy,
na terenie baz produkcyjnych, pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach
i pojazdach.

Materiaty tatwopalne begda sktadowane w sposoéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostgpem o0s6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

Wykonawca jest odpowiedzialny za wyznaczenie drog ewakuacyjnych w przypadku awarii, pozaru i innych
zagrozen.

1.9. Ogrodzenie placu budowy.
Wykonawca zobowigzany bedzie do:
- przedstawienia inspektorowi nadzoru inwestorskiego szkicoOw plandéw organizacji i ochrony placu
budowy oraz uzyskania jego akceptacji
- ogrodzenia i utrzymania w czystosci drog przy placu budowy.

1.10. Zabezpieczenie chodnikéw i jezdni.
Inwestycja wymaga zabezpieczenia chodnikow i jezdni paséw odpraw od stron potudniowej i pétnocne;j.

10



1.11. Nazwy i kody grup robét, klas robét i kategorii robot.
Nazwy i kody grup robdt, klas i ich kategorii wystepuja w SST poszczegélnych robot.

1.12.  Okreslenia podstawowe.

UWAGA:
Przy prowadzeniu przedsiewziecia dopuszcza si¢ wykorzystanie materialéw i urzadzen
réwnowaznych o parametrach odpowiadajacych tym, ktére zostaly wymienione w

Specyfikacji Technicznej, Przedmiarach Robét lub Dokumentacji Projektowej na ktore Wykonawca
jest zobowiazany uzyskaé zgode Projektanta i Zamawiajacego oraz winien wykazaé, ze oferowane
przez niego materialy lub urzadzenia spelniaja wymagania okreslone przez Zamawiajacego.
Certyfikat zgodnosci — dokument wydany przez notyfikowana jednostke certyfikujaca, potwierdzajaca, ze
wyrob i proces jego wytwarzania sg zgodne ze zharmonizowang specyfikacja techniczna.

Deklaracja zgodnosci — o$wiadczenia producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela, stwierdzajace
na jego wylaczna odpowiedzialnosé, ze wyrob jest zgodny ze zharmonizowana specyfikacja techniczng.
Dokumentacja powykonawcza budowy — sktada sie z dokumentacji budowy 2z naniesionymi zmianami
w projekcie budowlanym i wykonawczym, dokonanymi w trakcie wykonywania roboét, a takze geodezyjnej
dokumentacji powykonawczej i innych dokumentow.

Grupy, klasy, kategorie robot — grupy, klasy i kategorie okre§lone w rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia
5 listopada 2002r.

Roboty podstawowe — minimalny zakres prac, ktore po wykonaniu sag mozliwe do odebrania pod wzgledem
ilosci i wymogow jakoSciowych oraz uwzgledniajace przyjety stopien scalenia robot.

Wspdlny Stownik Zamoéwien — system klasyfikacji produktow, ustug i robdt budowlanych, stworzony
na potrzeby zamowien publicznych.

Wyréb budowlany — wyrdb w rozumieniu przepisow o wyrobach budowlanych, wytworzony w celu
wbudowania, wmomtowania, zainstalowania lub zastosowania w Sposob trwaty w obiekcie budowlanym,
wprowadzony do obrotu jak wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wyrobow do stosowania we wzajemnym
polaczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkows.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

2.1. Wymagania dotyczace wlasciwo$ci materialéw i wyrobow.

Przy wykonywaniu robét budowlanych nalezy stosowa¢ wyroby budowlane o wlasciwosciach
uzytkowych umozliwiajacych prawidlowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom budowlanym
spelnienie wymagan podstawowych, okreslonych w art. 5 Ustawy Prawo Budowlane, dopuszczone do
obrotu powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie

Wykonawca robdt powinien przedstawi¢ inspektorowi nadzoru inwestorskiego szczegétowe informacje o
zrddle produkcji, zakupu wyrobow budowlanych i urzadzen przewidywanych — do realizacji robdt —
wlasciwie oznaczonych, posiadajacych certyfikat na znak bezpieczenstwa, certyfikat zgodnos$ci, deklaracje
zgodnosci z PN, a takze inne prawnie okreslone dokumenty. Kierownik budowy jest obowigzany przez okres
wykonywania rob6t budowlanych przechowywa¢ dokumenty, stanowiace podstawe ich wykonania, a takze
o$wiadczenia dotyczace wyrobow budowlanych jednostkowo zastosowanych w obiekcie budowlanym. Jezeli
dokumentacja projektowa przewiduje zastosowanie materialtdbw pochodzenia miejscowego, Wykonawca
przedstawi Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego wszystkie wymagane dokumenty pozwalajace na
korzystanie z tego zrodla oraz okreslajace parametry techniczne tego materiatu.

Zrédla uzyskania materialow.

Doboru materialow nalezy dokonywaé¢ z zachowaniem zatozonych projektem warunkow technicznych
i uzytkowych i uzyskania akceptacji Inspektora nadzoru i Nadzoru autorskiego.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegdlowe informacje dotyczace zamawiania lub
wydobywania materialdow i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz
probki  do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Zatwierdzenie partii materiatlow z danego zrddia nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materialy z danego
zrodta uzyskaja zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materialty uzyskane
z dopuszczonego zrodta w sposob ciggly spetniajag wymagania SST w czasie postepu robot.

Wszystkie uzyte materialy budowlane powinny posiada¢ atesty i certyfikaty wymagane przepisami w
Polsce, spetnia¢é wymagania jako$ciowe okreslone Polskimi Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych
mowa Ww SST.

Pozyskiwanie masowych materialéw pochodzenia miejscowego.
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Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie materiatow
z jakichkolwiek zt6z miejscowych, wlaczajac w to zrodta wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany
dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczgciem eksploatacji ztoza.

Wykonawca przedstawi dokumentacj¢ zawierajaca raporty z badan terenowych 1 laboratoryjnych
oraz proponowang przez siebie metod¢ wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spelnienie wymagan ilosciowych i jakoSciowych materialow
z jakiegokolwiek ztoza.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane
z dostarczeniem materiatdw do robot, chyba ze postanowienia ogoélne lub szczegdélowe warunkéw umowy
stanowig inaczej.

Humus i nadktad czasowo zdj¢te z terenu wykopoéw, ukopdéw i miejsc pozyskania piasku i zwiru beda
formowane w hatdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych
w dokumentach umowy begda wykorzystane do robdt lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan
umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.

Eksploatacja zrédel materialdéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na
danym obszarze.

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jako$ciowym

Materiaty nie odpowiadajagce wymaganiom zostang przez Wykonawcg wywiezione z terenu budowy, badz
ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru. Jesli Inspektor nadzoru zezwoli Wykonawcy na
uzycie tych materialdéw do innych roboét, niz te dla ktérych zostaly zakupione, to koszt tych materialow
zostanie przewarto$ciowany przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materialy, Wykonawca
wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i nie zaptaceniem.

Stosowanie materialéw.

Jesli dokumentacja projektowa, SST przewidujga mozliwo$¢ zastosowania rOwnowaznego rodzaju materiatu
w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze co najmniej 3
tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dluzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan
prowadzonych prze Inspektora nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ po6zniej
zmieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

2.2. Wymagania ogélne dotyczace przechowywania, transportu, warunkéw dostaw, skladowania
i kontroli jako$ci materialow i wyrobow.
Przechowywanie i skladowanie materialow.
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu gdy beda one potrzebne do robot,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jako$¢ 1 wlasciwo$é do robdt i byly
dostepne do kontroli Inspektora nadzoru.
Miejsca czasowego skladowania materialtdow beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy
w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych
przez Wykonawce.
Ogoélne wymagania dotyczace transportu.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $§rodkéw transportu, ktéore nie wplyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatlow.
Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami okre§lonymi
w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru, w terminie przewidzianym umows.
Inspekcja wytworni materialow.
Wytwornie materiatdw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia zgodnoS$ci
stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatdw moga byé pobierane w celu
sprawdzenia ich wtasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji okreslonej partii materiatow
pod wzgledem jakosci.
W przypadku, gdy Inspektor nadzoru bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, beda zachowane
nastgpujace warunki:
a) Inspektor nadzoru bedzie miat zapewniong wspodtprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta
materiatow w czasie przeprowadzenia inspekcji,
b) Inspektor nadzoru bgdzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czg$ci wytworni,
gdzie odbywa si¢ produkcja materiatow przeznaczonych do realizacji umowy.

2.3. Materialy i wyroby dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty i urzadzenia wbudowane odpowiadaty
wymaganiom okre§lonym w art. 10 Ustawy Prawo Budowlane.
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Wykonawca uzgodni z inspektorem nadzoru inwestorskiego sposob i termin przekazania informacji
o przewidywanym uzyciu podstawowych materiatow oraz elementow konstrukcyjnych do wykonania robot,
a takze o aprobatach technicznych i certyfikatach zgodnosci.

Urzadzenia zasilane energia elektryczna musza posiadac instalacje przeciwporazeniowa.

Zastosowane urzadzenia i materialy oraz wyposazenie nie powinny przekracza¢ dopuszczalnych stezen i
natezen czynnikow szkodliwych dla zdrowia wydzielanych przez materialty budowlane, urzadzenia i
elementy wyposazenia w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi okre§lonych Zarzadzeniem
MZiOS z dnia 12.03.1996r. MP nr 19 poz.231.

24. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom.
Materiaty i elementy budowlane dostarczone przez Wykonawce na plac budowy, ktore nie uzyskaja
akceptacji inspektora nadzoru inwestorskiego, powinny by¢ niezwlocznie usunigte z placu budowy. W
uzasadnionych przypadkach inspektor nadzoru inwestorskiego w uzgodnieniu z projektantem oraz
Zamawiajacym moze pozwoli¢ Wykonawcy na wykorzystanie materiatow lub elementéw budowlanych nie
odpowiadajacych wymaganiom okreslonym w dokumentacji projektowej oraz specyfikacjach technicznych.

2.5. Wariantowe stosowanie materialow.
W przypadku kiedy dokumentacja projektowa przewiduje rownowazne stosowanie materialdow i wyrobow,
Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego i autora projektu o proponowanym wyborze.
Inspektor nadzoru po uzgodnieniu z autorem projektu oraz Zamawiajacym, podejmie decyzje o zmianie.
Wybrany i zaakceptowany przez inspektora materiat lub wyrdb nie moze by¢ ponownie zmieniany bez jego
zgody.

3.  WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU I MASZYN

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wpltywu na jako$¢ wykonywanych robdt. Sprzgt uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z oferta
Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w
SST, PZJ lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru; w przypadku braku
ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
Liczba 1 wydajnos$¢ sprzgtu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umows.
Sprzet bedacy whasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymany w dobrym stanie
i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska
jego akceptacje przed uzyciem sprzgtu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie moze byé pdzniej
zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i narzedzia nie gwarantujagce zachowania warunkéw umowy, zostang
przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

Wykonawca jest zobowigzany do stalego dozoru i utrzymywanie sprawnosci dzwigéw budowlanych.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $§rodkéw transportu, ktore nie wplyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatlow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami okre§lonymi
w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru, w terminie przewidzianym umows.

4.2.  Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda speilniaé wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ dopuszczone do ruchu.
Wykonawca bedzie na biezaco usuwaé, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
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5.1. Wymogi w stosunku do Wykonawcy a dotyczace opracowan przed rozpoczeciem robot.
Wykonawca jest zobowigzany do wykonania robdt rozbiorkowych masztu, wigze si¢ to z uzyskaniem
decyzji zezwalajacej na w/w roboty, wydanej przez wtasciwy organ, na podstawie dokumentacji projektowej
i projektu organizacji robot, ktéorego opracowanie lezy po stronie Wykonawcy i ktorego zakres nalezy
uzgodnié z Inspektorem nadzoru.

5.2.  Ogélne wymagania dotyczace wykonania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa lub kontraktem oraz za jakos¢
zastosowanych materiatdbw 1 wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektows,
wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Dla obiektu powinien by¢ opracowany Program Zapewnienia Jakosci.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za peilna obstluge geodezyjna przy wykonywaniu wszystkich
elementow robot okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pi$mie przez Inspektora
nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu robot
zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt.
Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robot beda oparte
na wymaganiach sformutlowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze
w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robot beda wykonywane przez Wykonawcg nie pozniej niz
W czasie przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania robdt. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania
robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

5.3. Teren budowy.

Projekt zagospodarowania placu budowy.

Wykonawca opracuje projekt organizacji placu budowy, ztozony z cz¢sci opisowej i graficzne;j.
Czg$¢ opisowa powinna zawieraé¢ m.in.:

1) Wielko$¢ potrzeb i ich rodzaj w zakresie powierzchni administracyjnej, socjalnej, magazynowej,
zadaszonej oraz skladowisk, ew. zorganizowanej produkcji pomocniczej dla budowy,
przemieszczania placu budowy np. wzdhuz trasy itp.

2) Opis techniczny budynkow tymczasowych, ogrodzenia i drog dojazdowych

3) Sposbb dostarczania materialow, betondow, zapraw, elementow konstrukcyjnych, zbrojenia i innych

4) Wielkos¢ potrzeb w korzystaniu z energii elektrycznej i wody

5) Potrzeby i ew. ograniczenia w korzystaniu z drég publicznych

6) Zasady o$wietlenia placu budowy i otoczenia oraz o§wietlenia ostrzegawczego

7) Rodzaj i ilo$¢ podrecznego sprzetu gasniczego

8) Warunki i miejsca sktadowania humusu i ziemi z wykopow, a takze zasady gromadzenia i usuwania
odpadéw z placu budowy

9) Zabezpieczenie srodowiska przyrodniczego

Czgs¢ graficzna projektu zagospodarowania placu budowy obejmuje m.in.:

1) Granice placu budowy, linie ogrodzenia i ewentualne zaj¢cie czgsci pasa drogowego

2) Usytuowanie obiektow zaplecza administracyjnego, socjalnego, magazynowego, sktadowisk, a w
razie potrzeby - zaplecza technicznego budowy

3) Drogi dojazdowe

4) Punkt przylaczenia zasilania energetycznego i wody oraz ich odprowadzenia do punktu odbioru,
a takze odprowadzenia Sciekow

5) Rozmieszczenie pomocniczego sprzetu gasniczego, hydrantdow, przeciwpozarowych zbiornikow
wodnych itp.

5.4. Projekt organizacji robot wraz z towarzyszacymi dokumentami.
Projekt organizacji budowy.
Wykonawca opracuje lub zapewni opracowanie projektu organizacji budowy.
Projekt organizacji budowy obejmuje m.in.:
1) szczegdlowe zestawienie ilosci robodt z charakterystyka techniczna,
2) metody i systemy wykonania robo6t z uwzglednieniem $rodkéw realizacji, jak: materiaty, maszyny
i urzadzenia pomocnicze, zatrudnienie i inne.,
3) harmonogramy wykonania rob6t, pracy maszyn i urzadzen,
4) plany zatrudnienia,
5) zapotrzebowanie i harmonogramy dostaw materialow i prefabrykatow,
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6) instrukcje montazowe i bhp,

7) rysunki robocze specjalnych rusztowan i deskowan.
Projekt technologii i organizacji montazu
Montaz obiektow prefabrykowanych lub elementéw konstrukcyjnych o wigkszych gabarytach lub masie
powinien by¢ prowadzony na podstawie projektu technologii i organizacji montazu. Wykonawca jest
zobowigzany, przy wykonywaniu obiektu metodg montazu, prowadzi¢ dziennik montazu.
Czynnosci geodezyjne na budowie.
Wykonawca bgdzie odpowiedzialny za prawidlowe, zgodne z dokumentacja projektowa, wytyczenie nowo
projektowanych obiektow przez uprawnionego geodete, ktory przeniesie wysokosci z reperéw, wyznaczy
kierunki i spadki zgodnie z dokumentacja projektowa. Wykonawca zapewni odpowiednie oznakowanie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniami statych i czasowych reperow i sieci punktow odwzorowania zalozonej
przez inspektora nadzoru.
Likwidacja placu budowy.
Wykonawca jest zobowigzany do likwidacji placu budowy i petnego uporzadkowania terenu woko6t budowy.
Uprzatnigcie terenu budowy stanowi wymog okreslony przepisami administracyjnymi o porzadku.

5.5. Dokumenty budowy.
Dziennik budowy.
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajacego i Wykonawce
w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢
za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w dzienniku budowy be¢da dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktora dokonata
zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane
trwalg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatacznika
i opatrzone datg i podpisem Wykonawecy i Inspektora Kontraktu.
Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegolnosci:
- datg przekazania Wykonawcy terenu budowy,
- datg przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej,
- uzgodnienie przez Inspektora programu zapewnienia jakosci i harmonograméow robot
- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementow robot,
- przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
- uwagi i polecenia Inspektora ,
- daty zarzadzenia wstrzymania rob6t, z podaniem powodu,
- zgloszenia i daty odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, przejeé czesciowych i przejeé
ostatecznych robot,
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom
lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
- zgodnos¢ rzeczywistych warunkoéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,
- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
robot,
- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
- dane dotyczace jakosSci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem, kto je przeprowadzat,
- wyniki préb poszczeg6lnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
- inne istotne informacje o przebiegu robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone Inspektorowi
do ustosunkowania sie¢.
Decyzje Inspektora wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia
lub zajeciem stanowiska.
Whis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest jednak
strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.
Dokumenty laboratoryjne.
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnos$ci lub certyfikaty zgodnosci materiatdéw, orzeczenia o jakosci
materiatdw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej
w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru robdét. Winny byc
udostepnione na kazde zyczenie Inspektora.
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Pozostate dokumenty budowy.
Do dokumentow budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w punktach (1) - (3) nastepujace dokumenty:
- pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,
- protokotly przekazania terenu budowy,
- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
- protokotly odbioru robét,
- protokoly z narad i ustalen,
- korespondencj¢ na budowie.
- operaty geodezyjne,
- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

5.6. Przechowywanie dokumentéw budowy.

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane do wgladu na zyczenie
Zamawiajacego.

6. KONTROLA,BADANIA I ODBIOR WYROBOW I ROBOT BUDOWLANYCH

6.1. Program zapewnienia jakoSci.

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora nadzoru
programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktorym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania robot,
mozliwos$ci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie robot zgodnie z dokumentacja
projektowa, SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora nadzoru.

Program zapewnienia jako$ci bedzie zawierac:

6.1.1. Cze$¢ ogolng opisujaca:

- organizacj¢ wykonania robot, w tym terminy i sposéb prowadzenia robot,

- organizacje¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem roboét,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegélnych elementow
robot,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych roboét,

- wyposazenie w sprzgt i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wiasnego
lub laboratorium, ktéoremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposob oraz form¢ gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiardw, nastaw
mechanizmow sterujacych, a takze wyciaganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi
nadzoru,

6.1.2. Cze$¢ szczegolowa opisujacy dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje 1 ilo$¢ Srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materialow,
spoiw, lepiszczy, kruszyw, itp.

- sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wlasciwosci w czasie transportu,

- sposob 1 procedurg¢ pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos$é, pobieranie probek, legalizacja
i sprawdzenie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek
i wykonywania poszczeg6élnych elementow robot,

- sposob postgpowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakoSci.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole robdt i jakosci materialow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia
niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialow oraz rob6ét z czestotliwos$cia zapewniajaca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST.
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w SST, normach i wytycznych.
W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny,
aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z umowa.
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Inspektor nadzoru bgdzie mie¢ nieograniczony dostgp do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.
Inspektor nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnigciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzgtu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociagnigcia te beda tak powazne, ze moga wplyna¢ ujemnie na wyniki badan,
Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robo6t badanych materiatéw, dopusci je do uzycia dopiero
wtedy, gdy niedociagniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie
odpowiednia jakos$¢ tych materialow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialow ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek.

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniona mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe badania tych materiatow,
ktére budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce
usunigte lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca
tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.
Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzona przez Inspektora
nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inwestora beda odpowiednio
opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy
nie obejmuja jakiegokolwick badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiaréow lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na
pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.5. Raporty z badan.
Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej,
nie pdzniej jednak niz w terminie okre§lonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedlug dostarczonego
przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru.

Dla celow kontroli jako$ci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materialow u zrdédia ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka
potrzebna  do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materialow.

Inspektor nadzoru po uprzedniej weryfikacji Systemu kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatow i robdt z wymaganiami SST na podstawie wynikéw badan
dostarczonych przez Wykonawcg.

Inspektor nadzoru moze pobieraé probki materiatdéw i prowadzi¢ badania niezalezne od Wykonawcy, na swoj
koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor nadzoru
poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych
badan, albo oprze si¢ wylacznie na wilasnych badaniach przy ocenie zgodnos$ci materiatow i robdt z
dokumentacjg projektowa i SST. W takim przypadku caltkowite koszty powtornych lub dodatkowych badan i
pobierania probek poniesione zostang prze Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje.

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktore posiadaja:

- certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wlasciwych przepisow i dokumentow
technicznych,

- deklaracje¢ zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polska Norma lub

- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie
sg objete certyfikacjg okreslong w pkt 1 i ktore spetniajg wymogi SST.
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W przypadku materiatéw, dla ktorych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda partia dostarczona
do robot bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan begda odrzucone.

7.  WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét.

Przy umowie ryczaltowej obmiar robét stuzy w pierwszym rzedzie do stwierdzenia zaawansowania
robot w celu rozliczen finansowych i poré6wnania z harmonogramem robdét.

Jest istotnym elementem na wypadek przerwania robét z winy Wykonawcy, Inwestora lub czynnikéw
zewnetrznych i koniecznoSci rozliczenia inwestycji.

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacja projektows i
SST, w jednostkach ustalonych w harmonogramie finansowym.

Obmiaru roboét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do rejestru obmiarow.

Jakikolwiek blad lub przeoczenie (opuszczenie) w szacowaniu ryczaltu lub gdzie indziej w SST nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich robot.

Bledne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czgsto$cia wymagang do celu platnosci zgodnym
z harmonogramem finansowym na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okre§lonym w umowie.

7.2. Zasady okreslenia iloSci robét i materialow.

Zasady okreslania obmiaréw robdt i materiatdbw zgodnie z zasadami KNR lub specyfikacji technicznych
wlasciwych dla danych robot.

Jednostki obmiaru powinny by¢é zgodne z jednostkami okre§lonymi w dokumentacji projektowe;j
i harmonogramem finansowym zatgczonym do Umowy.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprz¢t pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda zaakceptowane
przez Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprzgt pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagaja badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania robot.

Wagi i zasady wazenia.

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe ( jezeli bedzie to konieczne ) odpowiadajace
odno$nym wymaganiom SST. Bedzie utrzymywac to wyposazenie zapewniajac w sposob ciagly zachowanie
doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru.

Obmiary beda przeprowadzone przed czeSciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkow robodt, a takze
w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposob zrozumiaty
i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupelnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie ksiggi obmiardw. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie
oddzielnego zatacznika do ksiggi obmiarow, ktorego wzor zostanie uzgodniony z Zamawiajacym.

8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

8.1. Rodzaje odbioru robét.
W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
b) odbiorowi przewodéw kominowych, instalacji i urzadzen technicznych,
c) odbiorowi czesciowemu,
d) odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),
e) odbiorowi po uptywie okresu rekojmi,
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f) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2.  Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie iloéci i jakosci wykonywanych
robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot. Odbioru robdt dokonuje Inspektor
nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w
ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora
nadzoru.

Jakos¢ i ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych
komplet wynikow badan laboratoryjnych 1 w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji
z dokumentacjg projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czeSciowego robot
dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru.

8.3.  Odbior ostateczny.

Zasady odbioru ostatecznego (konicowego) robot.

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu  do ich ilosci,
jakosci 1 wartoSci.

Calkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Zamawiajacego.
Odbidr ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia
przez Inspektora nadzoru zakonczenia robét i przyjecia dokumentdow, dokumentéw ktérych mowa ponize;j.
Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Inspektora nadzoru przy udziale
Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedlozonych
dokumentéw, wynikow badan i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robdt z
dokumentacja projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robdt komisja rozpozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbiorow
rob6t uzupetniajacych i poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robot uzupehniajacych komisja
przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszczegoélnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wigkszego wpltywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen,
ocenia¢ pomniejszong warto$¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach
umowy.

Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe).

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokot odbioru ostatecznego
robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:

. dokumentacj¢ powykonawcza tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi
w trakcie realizacji robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,
. szczegblowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce

lub zamienne),

. protokoty odbioréw robot ulegajacych zakryciu i zanikajacych,

. protokoty odbiorow czgsciowych,

. recepty i ustalenia technologiczne,

. dzienniki budowy i ksiggi obmiaréw (oryginaty),

. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,

. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materialow zgodnie z SST
i PZJ,

. opini¢ technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan 1 pomiaréw
zataczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,

) rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych oraz protokoly odbioru i
przekazania tych robot wlascicielom urzadzen,

. geodezyjng inwentaryzacj¢ powykonawcza robot i sieci uzbrojenia terenu,
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. kopi¢ mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bgda gotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robot.
Wszystkie zarzadzone przez komisje¢ roboty poprawkowe lub uzupelniajace bgda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.
Termin wykonania robdt poprawkowych i robdt uzupetniajacych wyznaczy komisja.
Odbior po uplywie okresu rekojmi i gwarancji.
Odbidr po uplywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunigciem
wad, ktore ujawniajg si¢ w okresie regkojmi i gwarancji.
Odbidér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji begdzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
z uwzglednieniem zasad opisanych w tekscie ,,Odbior ostateczny (koncowy) robot”.

9. ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Ustalenia ogélne.

Dla robot wycenionych ryczaltowo podstawa platnosci jest warto§¢ (kwota) podana przez Wykonawce i

przyjeta przez Zamawiajacego.

Wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania skladajace si¢ na

jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST 1 w dokumentacji projektowe;.

Wynagrodzenie ryczaltowe (netto) robét bedzie obejmowaé:
. Dokumentacj¢  projektowa  wykonawcza  budynku,  kompletny  projekt  sieci

ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami.

Wszystkie roboty budowlano montazowe

Dostawe i montaz urzadzen,

Rozruch czegsciowy i koncowy

Koszty zapewnienia serwisu na dostarczone urzadzenia

Koszty organizacji placu budowy

. Koszt wybudowania objazdéw / przejazdow i organizacji ruchu (opracowanie oraz uzgodnienie
z Inzynierem i odpowiednimi instytucjami projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy,
i wprowadzeniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postepu robdt, konstrukcje
tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikow, barier, oznakowan, drenazu i
o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu. Koszt likwidacji objazdow

(przejazdow)

. Wykonanie ewentualnych robdt towarzyszacych, tymeczasowych i pomocniczych

. Ewentualnych odszkodowan i rekompensat z tytutu korzystania z sgsiedniej nieruchomosci

. Wszystkie inne koszty zwigzane z realizacja przedmiotu umowy ( np. wyposazenie w sprzet
p-poz. oplaty za energi¢ elektryczna, wodg telefon)

. Opflaty za ustugi firm zewngtrznych ( np. za badania geologiczne, geotechniczne i obshuge
geodezyjng )

. Wszelkie prace i czynno$ci niezbgdne dla osiagnigcia zaktadanych parametréw technicznych
inwestycji, przekazania jej do eksploatacji oraz uzyskania pozwolenia na uzytkowanie.

. Podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

9.2. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu.

9.2.1. Koszt wybudowania objazdow / przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi nadzoru i
wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postepu robot,

b) ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,

c) optaty / dzierzawy terenu,

d) przygotowanie terenu,

e) konstrukcj¢ tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikow, barier, oznakowan i drenazu,

f) tymczasowa przebudowg urzadzen obcych.

9.2.2. Koszt utrzymania objazdoéw / przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunigcie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych,
barier i $wiatel,

b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

9.2.3. Koszt likwidacji objazdow / przejazdoéw i organizacji ruchu obejmuje:
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a) usuni¢cie wbudowanych materiatow i oznakowania,

b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

9.2.4. Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdéw, przejazdéw i organizacji ruchu ponosi
Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz.U. z 2003r. Nr 207, poz. 2016 z
pozn. zm.)

2. Ustawa z dnia 21 marca 1985r. - o drogach publicznych (jednolity tekst Dz.U. z 2000r. Nr 71, poz. 838
Z pozn. zm.)

3. Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo zamo6wien publicznych (Dz. U. Nr 19, poz. 177).

4. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. — o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

5. Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. — o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz. U. z 2002 r. Nr
147, poz. 1229).

6. Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. — o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz. 1321 z pézn. zm.).

7. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627 z p6zn. zm.).

8. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. — o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz.
2086).

Rozporzadzenia

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie systemow oceny zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U. Nr 209, poz. 1779).

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie okreslenia polskich
jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych, zakresu i
formy aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz. U. Nr 209, poz. 1780).

3. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. — w sprawie ogolnych
przepisdbw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. — w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

5. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. — w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz.
1126).

6. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. — w sprawie szczeg6lowego zakresu
i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).

7. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. — w sprawie sposobow deklarowania
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

8. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. — zmieniajace rozporzadzenie w

sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zamawiajacego
dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042).

Inne dokumenty i instrukcje.

1.

2.

3.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych, (tom 1, 11, 111, 1V, V) Arkady,
Warszawa 1989-1990.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa
2003.

Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy
Techniki Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001.

Pozostale dokumenty i rozporzadzenia znajdujg si¢ w SST odpowiednich robdét.

UWAGA: Aktualno$¢ norm sprawdzic¢ przed zastosowaniem.
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SST 1. ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE
PRZYGOTOWANIA TERENU POD BUDOWE.

KOD 45111300-1 Roboty rozbiorkowe
KOD 45000000-7 Roboty budowlane

Oznaczenia kodu wedtug Wspodlnego Stownika Zamowien (CPV)

SST 1.1. ROBOTY W ZAKRESIE BURZENIA.
Spis tresci

1. WSTEP
2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PEATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST - Specyfikacja Techniczna

SST - Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna
ITB - Instytut Techniki Budowlanej

BHP - bezpieczenstwo i higiena pracy

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwigzanych z wyburzenie, catego budynku, wyburzeniami wewnatrz adaptowanej czesci
$cian wewnetrznych, posadzek, skucie tynkow uszkodzonych, demontaz instalacji okre$lonych w projektach
branzowych, oraz prace zewngtrzne:

- skucie posadzki betonowej na placach;

- wymiang na kostke brukowa wykonczenia jezdni na wjezdzie na teren i na miejscach parkingowych;

- demontaz ogrodzenia zewngtrznego - Siatki w ramkach.

1.2. Zakres stosowania SST

Ogolna specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robdt na cato$¢ inwestycji.

1.3. Zakres robdét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z pracami
wymienionymi w pkcie 1.1. w ramach robot przygotowawczych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w SST ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wymagania dotyczace robot podano w SST ,,Wymagania ogolne”  pkt 1.5.

1.6. Wyburzenia $cian, stupa, musza by¢ poprzedzone wykonaniem przez Wykonawce projektu rozbiorki
i jego zatwierdzeniem u kompetentnych wtadz budowlanych.

2. MATERIALY

Nie wystepuja.
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3. SPRZET

3.1. Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu

Wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST ,,Wymagania og6lne” pkt 3.

3.2. Sprzet

Do wykonania rozbiérki nalezy stosowacé sprzet specjalistyczny.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Wymagania dotyczace transportu podano w SST ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport zdemontowanych elementow.

Zdemontowane elementy nalezy przewozi¢ odpowiednim transportem samochodowym.
5. WYKONANIE ROBOT

Zasady wykonania rob6t podano w SST ,,Wymagania ogolne” pkt 5.

Wykonanie robdt nalezy wykona¢ zgodnie z zatwierdzonym projektem rozbiorki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robét

Zasady kontroli jako$ci robdt podano w SST ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Zasady obmiaru rob6t podano w SST ,,Wymagania ogolne” pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST ,,Wymagania ogdlne” pkt 8 i wg projektu rozbiorki.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST ,,Wymagania og6lne” pkt 9.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Nie wystepuja.



SST 2. ROBOTY W ZAKRESIE WZNOSZENIA KOMPLETNYCH

OBIEKTOW BUDOWLANYCH LUB ICH CZESCI.

KOD 45000000-7 Roboty budowlane

KOD 45212300-9 Roboty budowlane w zakresie budowy artystycznych i kulturalnych obiektow
budowlanych

SST 2.1.1. WYKONANIE PRAC OSUSZAJACYCH MURY
SST 2.1.2. ROBOTY BETONOWE I ZELBETOWE

SST 2.1.3. KONSTRUKCJE STALOWE

SST 2.1.4. ROBOTY MUROWE

SST 2.1.5. IZOLACJE WEWNETRZNE

SST 2.1.6. DACHY

SST 2.1.7. TYNKOWANIE

SST 2.1.8. STOLARKA I SLUSARKA BUDOWLANA

SST 2.1.9. PODLOGI I POSADZKI

SST 2.1.10. OKLADZINY SCIENNE
SST 2.1.11. ROBOTY MALARSKIE
SST 2.1.12. ELEWACJE - METODA ,,LEKKA MOKRA”
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SST 2.1.1. WYKONANIE PRAC OSUSZAJACYCH MURY.

Spis tresci

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

1.2 Zakres stosowania SST

1.3 Zakres robot objetych SST

1.4 Okreslenia podstawowe.

1.5 Ogoblne wymagania dotyczace robot
2. MATERIALY

2.1 Wymagania dotyczace materiatow
3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania dokumentacyjne

5.2 Prace wlasciwe.

6. KONTROLA ROBOT

6.1 Wymagania szczegotowe

7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogdlne zasady odbioru robot
8.2 Szczegdtowe zasady odbioru robot
9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot oraz badan kontrolnych
zwigzanych z wykonaniem inwestycji opisanej w ST.

1.2 Zakres stosowania ST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna moze stanowié podstawe jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p.1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
i kontrolag wykonania:

Izolacji pionowej $cian, w ktérych wystepuja widoczne zawilgocenia metodg iniekcji krystaliczne;j.
Roboty nalezy prowadzi¢ w suchej porze roku. Po odkopaniu, oczyszczeniu i wysuszeniu $cian nalezy
wykona¢ od +

warstwe izolacji pionowe;.

Proponuje si¢ wykonanie izolacji typu $redniego ( dla wody nie wywierajacej ciSnienia ).

W miejscach ,trudnych”- $ciany zawilgocone i zasolone zaleca si¢ wykonanie hydroizolacji metoda iniekcji
krystalicznej.

Tynkéw wewnetrznych.

W przypadku $cian zawilgoconych, przy wystegpowaniu znacznych ubytkow korozyjnych tynkow zaleca si¢
wykonanie tynkow renowacyjnych.

Istniejace ( skorodowane, odpadajace, w cze$ci ze $ladami soli oraz pleSni ) tynki nalezy usunaé —
do wysokosci ok. 100 cm ponad widoczng stref¢ zasolen. Spoiny nalezy ,,wydlutowac” na glebokosé¢ ok. 2
cm . Sciany budynku, po ich wysuszeniu ( podtoze nie moze wykazywaé naporu wilgoci — max 6% wagowo
) zagruntowa¢ preparatem neutralizujacym szkodliwe sole w celu wykonania ,,lekkiej” hydrofobowej
blokady soli.

Na $cianach wykonaé¢ tynk renowacyjny grubosci 2 ¢cm na warstwie tynku podktadowego — odpowiednio
do zastosowanego preparatu gruntujacego. Na tak wykonane tynki nalezy nanie$¢ powloke malarskg.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe wg punktu 1.3.
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2. MATERIALY.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot i ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa oraz ST.
2.1 Wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materialow powinny by¢ zgodne z indywidualng dokumentacjg techniczng
sporzadzong przez Projektanta obiektu lub z nim uzgodniona, odpowiednig Polska Norma lub posiadaé
aprobate techniczng Instytutu Techniki Budowlanej (ITB).
Nalezy zastosowa¢ materialy specjalistyczne dla wykonania:
- izolacji typu $redniego jako grunt
- hydroizolacji przy zastosowaniu grubosci warstwy 3 mm
- dla miejsc ,,trudnych”- §ciany zawilgocone i zasolone zaleca si¢ wykonanie odpowiedniej hydroizolacji
- ,lekka” hydrofobowa blokadg soli preparatem krzemionkowym
- preparaty wzmacniajace
- tynki renowacyjne
- preparaty neutralizujace szkodliwe sole
- preparaty gruntujace
- tynki podkladowe
- powloki malarskie

3.SPRZET

Specyfikacja nie precyzuje typu sprzetu, ktory zalezy od mozliwosci Wykonawcy.

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania sprawnego sprzgtu, ktory zapewni wilasciwg jakos¢
prowadzonych robodt, zgodno$¢ z normami BHP, ochrony s$rodowiska oraz przepisami dotyczacymi
uzytkowania sprzgtu. Liczba, jako$¢ i wydajnos$¢ sprzetu musi gwarantowaé prowadzenie robot zgodnie
z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji. Roboty powinny by¢
wykonane specjalistycznym sprzgtem. Wykonawca powinien przedstawi¢ Nadzorowi charakterystyke sprzgtu
bedacego w jego posiadaniu, przeznaczonego do wykonania robot.

4. TRANSPORT

Do transportu nalezy uzywaé samochodow przystosowanych do przewozenia wyrobow przewidzianych
w projekcie.Materialty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu z zabezpieczeniem ich przed
uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1 Wymagania dokumentacyjne - opisane w projekcie.
5.1.1 Prace wlasciwe - wg opisu w punkcie 1.3.

6. KONTROLA ROBOT

6.1 Wymagania szczegélowe

Jako$¢ robot ocenia si¢ na podstawie:

- obserwacji przebiegu wykonania robot,

- zgodnosci wykonanych robdt z dokumentacja projektowa, niniejsza ST 1 uzgodnionym sposobem
wykonania,

- zapisow w Dzienniku budowy, deklaracji zgodnosci wbudowanych materiatdw z Polska Norma lub
Aprobatg Techniczng lub o$wiadczenia producenta o zapewnieniu zgodno$ci wyrobu budowlanego z
indywidualng dokumentacja techniczng dla danego obiektu

- wynikoéw pomiarow geodezyjnych wykonywanych przez stuzbg geodezyjna Wykonawcey i sprawdzonych
przez stuzbe geodezyjng Nadzoru,

- wynikow badan rutynowych i dodatkowych badan zleconych przez Nadzor

Dokumenty stanowiace podstawe oceny robot powinny by¢ dostarczone przez Wykonawce i przechowywane
przez co najmniej 5 lat po zakonczeniu robot, a dokumenty wskazane przez Nadzoér powinny by¢ dotaczone
do dokumentacji archiwalnej obiektu.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest 1 metr kwadratowy zabezpieczonego muru .

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej
"Wymagania og6lne" p. 8.
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8.2 Szczegolowe zasady odbioru robot

Odbidr robot dokonywany jest na zasadach odbioru czg¢éciowego w oparciu o:

- dokumentacje¢ projektowa z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami, dokonanymi w trakcie wykonywania
robot,

- zgodno$¢ wykonanych robot z dokumentacja projektows, niniejsza ST i uzgodnionym sposobem wykonania,
- zapisy w Dzienniku budowy

- deklaracje zgodnosci wbudowanych materiatow z Polska Norma lub Aprobata Techniczng lub o$wiadczenie
producenta o zapewnieniu zgodnosci wyrobu budowlanego z indywidualng dokumentacja techniczng dla
danego obiektu,

- wyniki pomiaré6w geodezyjnych wykonywanych przez stuzbg geodezyjng Wykonawcy i sprawdzonych
przez shuzbe geodezyjng Nadzoru,

- wynikow badan rutynowych i dodatkowych badan zleconych przez Nadzor

Wszystkie badania i proby powinny da¢ wynik pozytywny. Jezeli ktérekolwiek badanie lub proba data wynik
negatywny nalezy usuna¢ zaistniala wade i przedstawi¢ roboty do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa obejmuje:

- zakup i transport na budowe wszystkich niezbednych sktadnikow;

- organizacje placu sktadowania, roztadunek, przemieszczanie w obrgbie placu wraz z likwidacja placu;
- roboty pomiarowe

- montaz i demontaz oraz przemieszczenie sprzetu;

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Zwiazane wykonywaniem specjalistycznych prac w/w.

SST 2.1.2. ROBOTY BETONOWE I ZELBETOWE.

KOD 45200000 - 9
Oznaczenia kodu wedtug Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Spis tresci

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

1.2. Zakres stosowania SST

1.3. Zakres robot objetych SST

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania

2.2. Stal zbrojeniowa

2.3. Cement - wymagania i badania

2.4. Kruszywo grube - wymagania i badania
2.5. Kruszywo drobne - wymagania i badania
2.6. Woda zarobowa - wymagania i badania
2.7. Mieszanka betonowa

3. SPRZET

3.1. Ogoblne wymagania

3.2. Zbrojenie

3.3. Betonowanie

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania

4.2. Zbrojenie

4.3. Betonowanie

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogoélne wymagania

5.2 Zbrojenie

27



5.3 Betonowanie

5.4. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
5.5. Pielggnacja betonu

5.6. Wykanczanie powierzchni betonu
5.7. Deeskowanie

6. KONTROLA ROBOT

6.1. Ogodlne wymagania

6.2. Zbrojenie

6.3. Betonowanie

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne wymagania

7.2. Jednostka obmiaru

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne wymagania

8.2. Zbrojenie

8.3. Betonowanie

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne wymagania

9.2. Platnosci

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Zbrojenie

10.2. Betonowanie

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt w
ramach realizacji inwestycji opisanej w Tomie | ST.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji
Robo6t wymienionych w punkcie 1.1 .

1.3. Zakres Robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania Robot wymienionych w punkcie
1.1 zwigzanych z wykonaniem robot betonowych i zelbetowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej s zgodne z wlasciwymi obowiazujacymi
przepisami, z ST,,Wymagania Ogolne” i wlasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi i Polskimi Normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robot i ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inspektora.

og6lne wymagania podano w ST "Wymagania Ogdlne"

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania

Ogoblne wymagania dotyczace materiatdow podano w ST "Wymagania ogolne". Wszystkie zakupione przez
Wykonawce materiaty, dla ktorych normy PN i BN przewiduja posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub atestu,
powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Inne materialy powinny by¢ wyposazone w
takie dokumenty na zyczenie Inspektora.

2.2. Stal zbrojeniowa

2.2.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi objetych zakresem kontraktu stosuje sie klasy
i gatunki stali wg zestawienia ponizej.

Klasa A-O - okragta, gtadka, StOS-b o $rednicach od 5.5 mm do 40 mm.

Klasa A -I - okragta, gtadka, St3SX -b, St3S -b o $rednicach od 5.5 mm do 40 mm.

Klasa A - Il - okragta, zebrowana, 18G2 -b o $rednicach od 6 do 32 mm.
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Klasa A - 11l - okragta, zebrowana, 34GS o $rednicach od 6 do 32 mm.

2.2.2. Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom PN82/H93215. Przeznaczona do
odbioru na budowie partia pretow musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktorym ma by¢ podane:

- nazwa wytworcy,

- 0znaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215,

- numer wytopu lub numer partii,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedlug analizy

wytopowe;j ,

- masa partii,

- rodzaj obrobki cieplne;j.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu pretow (po dwie do
kazdej wigzki) musza znajdowaé si¢ nastepujace informacje:

- znak wytworcy,

- §rednica nominalna,

- znak stali,

- numer wytopu lub numer partii,

- znak obrobki cieplnej.

Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem, - Sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215,
- sprawdzenie wymiarow wg PN-82/H-93215,

- sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215,

- proba rozciggania wg PN-80/H-04310,

- proba zginania na zimno wg PN-78/H-04408.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobra¢ z réznych
miejsc kregu.

Jako$¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
2.2.3.Drut montazowy

Do montazu pretdéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego, jezeli nie
stosuje si¢ potaczen spawanych lub zgrzewanych.

2.2.4. Podkladki dystansowe

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizator6w 1 podkladek dystansowych wylacznie z betonu. Podktadki
dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

2.3. Cement - wymagania i badania

a) rodzaje cementu

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w PN88/B30000

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkow mineralnych wg
normy PN-88/B-3000 o nastepujacych markach:

- marki "45" - do klasy betonu B30,

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu

Wg ustalen normy PN-88/B-30000

¢) Swiadectwo jakoéci cementu

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN88/B04300, a wyniki
ocenione wg normy PN-88/B-3000.

Zakazuje si¢ pobierania cementu ze stacji przesypowych ( silosoéw) jezeli nie ma pewnosci, ze dostarczany
jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.

d) Badania podstawowych parametrow cementu

Cement pochodzacy od kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN88/B-04300, a wyniki
ocenione wg normy PN-88/B-3000. Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktorej jest atest
z wynikami badan cementowni - mozna wykona¢ tylko w zakresie badan podstawowych.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlegaé¢ nastgpujacym
badaniom:

- oznaczenie czasu wigzania wg PN-88/B-04300,

- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-88/B-04300. Wyniki w/w badan musza speniaé

nastgpujace wymagania:

- sprawdzenie zawartos$ci grudek (zbrylen) nie dajacych si¢ rozgnies¢ w palcach i nie

rozpadajacych si¢ w wodzie.

W przypadku, gdy w/w badania wykaza niezgodno$¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do betonu.

€) Magazynowanie i okres sktadowania dla cementu pakowanego (workowanego):
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- sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokow przed opadami)
lub magazyny zamknigte ( budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach).

Dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zatadowania i wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzania kontroli obj¢tosci
cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli obj¢tosci cementu, wiazy do
czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych $cianach).

Podloza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace cement
przed $ciekami wody deszczowej i zanieczyszczen.

Podlogi magazyndow zamknigtych powinny by¢ suche i czyste zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem
i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uptywie trwato$ci podanego przez wytwornig, w przypadku przechowywania w sktadach zamknigtych.
Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne $wiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana osobno w
sposob umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.

2.4. Kruszywo grube - wymagania i badania

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowaé si¢ staloscig cech fizycznych i jednorodnoscia uziarnienia
pozwalajaca na wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa musza by¢
na placu skladowym oddzielnie sktadowane na umocnionym i czystym podlozu w sposéb uniemozliwiajacy
mieszanie si¢. W przypadku stosowania kruszywa pochodzacego z roznych zrodet nalezy spowodowaé, aby
udziat tych kruszyw byt jednakowy dla catej konstrukcji betonowe;:

- Kruszywa grube powinny wykazywaé wytrzymatos¢ badang przez $ciskana w cylindrze

zgodng z wymaganiami norm BN69/672 1-02 i BN-68/6723-01.

- W kruszywie, grubym nie dopuszcza si¢ grudek gliny.

- W kruszywie grubym zawarto$¢ podziarna nie powinna przekracza¢ 5%, a nadziarna 10%.

- Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wicksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego,

- 3/4 odlegtosci w $wietle migdzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej ptaszczyznieprostopadtej do kierunku
betonowania.

- Do betonéw klas B 30 i wyzszych nalezy stosowa¢ wylacznie grysy granitowe lubbazaltowe marki 50,
0 maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm.

- Zwir powinien spelniaé wymagania normy PN-86/B-06712 dla marki 30 w zakresie cech fizycznych
i chemicznych. Mrozoodporno$¢ zwiru, badana metoda bezposrednig wg BN84/6774-02, ogranicza sie do
10%.

- Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikoéw jego peinych
badan wg PN-86/B-06712 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczgce reaktywnosci alkalicznej w
terminach przewidzianych przez Inspektora.

- Na budowie nalezy dla kazdej partii kruszywa wykonaé kontrolne badania niepelne obejmujace:

- oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-91/B-06714/15,

- oznaczenie ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16,

- oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12,

- 0znaczenie zawartosci grudek gliny, ktore oznacza si¢ jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych,

- oznaczenie zawarto$ci pytow mineralnych wgPN-78/B-06714/13.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B-06712,
uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez plukanie lub dodanie
odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezacg kontrole wilgotnosci
kruszywa wg PN- 7718-06714/18 dla korygowania recepty roboczej betonu.

2.5. Kruszywo drobne - wymagania i badania

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja
piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Zawartos$¢ poszczeg6dlnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna si¢ miesci¢ w granicach:

do 0.25 mm -14 +19 %, do 0.50 mm - 33 + 48 %, do 1.00 mm - 57 + 76 %.

Piasek powinien spetnia¢ nastgpujace wymagania:

- zawarto$¢ pytdw mineralnych - do 1.5%,

- reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN- 7818-06714/34 - nie powinna - wywotywaé
zwigkszenia wymiar6w liniowych ponad 0.1 %,

- zawarto$¢ zwigzkow siarki - do 0.2%,

- zawarto$¢ zanieczyszczen obeych - do 0.25%,
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- zawartos$¢ zanieczyszczen organicznych - nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowej

wg PN-78/B-06714126,

- w kruszywie drobnym nie dopuszcza si¢ grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujgcym:

- oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-91/B-06714/15,

- oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12,

- 0znaczenie zawartosci grudek gliny, ktére oznacza si¢ jak zawarto$¢ zanieczyszczen

obcych,

- oznaczenie zawarto$ci pylow mineralnych wg PN-78/B-06714113,

Zobowiazuje si¢ dostawce do przekazania, dla kazdej partii piasku, wynikéw badan petnych wg PN-86/B-
06712 oraz okresowo wynikow badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej.

2.6. Woda zarobowa - wymagania i badania

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Wode do betonu
przewiduje si¢ czerpaé z wodociggéw miejskich, woda ta nie wymaga badania.

2.7. Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca si¢ stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu: - napowietrzajgcym,

- uplastyczniajacym,

- przyspieszajacym lub opdzniajacym.

Dopuszcza si¢ stosowanie domieszek kompleksowych: - napowietrzajaco - uplastyczniajacych,

- przyspieszajaco - uplastyczniajacych.

Domieszki do betondéw mostowych musza posiada¢ atest producenta.

2.8. Mieszanka betonowa

Na budowie nalezy stosowac klasy betonu okre$lone w Dokumentacji Projektowej.

Sktad mieszanki betonowej:

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-88/B-06250 oraz dodatkowymi
wymaganiami Dokumentacji Projektowej i Inzyniera.

Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwoérni betonow i wymaga on
zatwierdzenia przez Inspektora.

3. SPRZET

3.1. Ogo6lne wymagania

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robdt, zardbwno w miejscu tych robét, jak tez przy wykonywaniu
czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatdéw, sprzetu itp. Sprzet
uzywany przez Wykonawce powinien uzyskaé akceptacje Inspektora.

Liczba 1 wydajno$¢ sprzgtu powinna gwarantowa¢ wykonanie robdt zgodnie z zasadami okre§lonymi
w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym kontraktem.

3.2. Zbrojenie

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego powinien spetnia¢ wymagania
obowigzujace w budownictwie ogbélnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu jak: gietarki,
prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadaé fabryczng gwarancj¢ i instrukcje
obshugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP jak przyktadowo ostony zgbatych i pasowych urzadzen
elektrycznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obshugi, powinny by¢ specjalnie
oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby
obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

3.3. Betonowanie

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu zaakceptowanego przez Inzyniera. Dozatory
musza mie¢ aktualne $wiadectwo. legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno si¢ odbywaé wylacznie w
betoniarkach 0 wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowac¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek
plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac:

- przy zageszczaniu wglebnym - wibratory z butawami o $rednicy nie wigkszej od 0.65

odlegtosci migdzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszczyznie poziomej, o czgstotliwosci 6000 drgan/min,

- przy zaggszczaniu powierzchniowym (do wyréwnania powierzchni) - stosowac taty

wibracyjne charakteryzujace si¢ jednakowymi drganiami na catej dhugosci.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania
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Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdlne" Wykonawca jest zobowigzany
do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych
robot.

Liczba $rodkow transportu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okre§lonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora, w terminie przewidzianym kontraktem.

4.2. Zbrojenie

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu, zeby unikna¢ trwatych
odksztalcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

4.3. Betonowanie

Srodki do transportu betonu:

- Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.gruszkami).

- llos¢ "gruszek" nalezy dobrac¢ tak, aby zapewni¢ wymagana szybkos$¢ betonowania z

uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii
samochodu. Czas transportu i wbudowania: - Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢
dhuzszy niz:

90 min. - przy temperaturze + 15°C, 70 min. - przy temperaturze + 20°C, 30 min. - przy temperaturze + 30°C.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne wymagania dotyczace prowadzenia Robot podano w Specyfikacji Technicznej

ST "Wymagania ogdlne".

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram Robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane Roboty betonowe i zelbetowe

5.2. Zbrojenie

5.2.1.Przygotowanie zbrojenia

Czyszczenie pretow:

Prety, przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukceji, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu i
blota.

Prety zbrojenia zattluszczone lub zabrudzone farba olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czyscié
preparatami rozpuszczajacymi thuszcze.

Stal narazona na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody, nalezy zmy¢ woda stodka. Stal pokrytg tuszczaca
si¢ rdzag i1 zablocona, oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez przez
piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sa rOwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera

Prostowanie pretow:

Dopuszcza si¢ prostowanie pretdow za pomocag kluczy, miotkéw, prostowarek. Dopuszczalna wielkosé
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm/m

Cigcie pretow zbrojeniowych

Cigcie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie
w tym celu planu cigcia. Cigcia przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢ rowniez
cigcie palnikiem acetylenowym.

Odgiecia pretow, haki:

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakow zbrojenia podaje tabela nr 23 normy PN-
911S-10042. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoing
wynosi 10 d. Na zimno , na budowie mozna wykonywa¢ odgigcia pretdw o $rednicy d < 12 mm. Prety 0
srednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. Wewnetrzna Srednica odgigcia
pretow zbrojenia gtdwnego, poza odgigciem w obrebie haka, powinna by¢ nie mniejsza niz:

-5ddlaklasy A-O i A-l

- 10 d dla klasy A-II.

- 10 d dla klasy A-II1.

W miejscach zagie¢ i zataman elementow konstrukcji, w ktorych zagigciu ulegaja

jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozciaganego, nalezy stosowac $rednicg zagigcia rdOwng co najmniej
20d.

Wewngtrzna $rednica odgigeia strzemion i prgtdéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla
hakow. Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage, przy odbiorze hakéw i odgie¢ pretow, na ich zewngtrzng strong.
Niedopuszczalne sg tam pegknigcia powstate podczas wyginania.

5.2.2.Montaz zbrojenia

Wymagania ogdlne
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Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal spawalng (PN-91/S-10042). Wymaga si¢ stosowania stali klas: A-O,
A-l, A-ll, A-III dla elementéw nos$nych. Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne
otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem
siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmiang. W konstrukcje mozna wbudowaé stal pokryta co
najwyzej nalotem nie tuszczacej si¢ rdzy.

Nie mozna wbudowywaé stali zatluszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktora byla wystawiona na dziatanie stonej wody.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretow o innej $rednicy, niz przewidziane w projekcie oraz zastosowanie
innego gatunku stali, zmiany te wymagaja pisemnej zgody Inzyniera.

Minimalna grubo$¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretow 1 powierzchni przekroju elementu zelbetowego
powinna wynosi¢ co najmnie;j:

- 0,07 m - dla zbrojenia glownego fundamentow i podpor masywnych,

- 0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podpor masywnych,

- 0,05 m - dla pretow gtownych lekkich podpor i pali,

- 0,03 m - dla zbrojenia gtownego dzwigarow,

- 0,025 m - dla strzemion dzwigaréw gtéwnych i zbrojenia ptyt pomostow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysoko$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatéw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
Montowanie zbrojenia

Laczenie pretow za pomoca spawania (wg PN911S-10042 pkt. 12.7.2.) Dopuszcza si¢ nastepujace rodzaje
spawanych potaczen pretow:

- czolowe, elektryczne, oporowe,

- naktadkowe spoiny dwustronne- tukiem elektrycznym,

- naktadkowe spoiny jednostronne- tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny dwustronne- tukiem elektrycznym,

- czolowe wzmocnione spoinami bocznymi z blachg poétkolista,

- czolowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

- zaktadkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

- czolowe wzmocnione dwustronng spoing z mniejszym bokiem ptaskownika

Dopuszcza si¢ taczenie na zaklad bez spawania (wigzanie drutem) pretow prostych, pretow z hakami oraz
zbrojenia wykonanego z drutdéw w postaci petlic.

Skrzyzowania pretow nalezy wiaza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewaé lub laczyé tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy | mm, uzywa si¢ do tgczenia prgtdw o Srednicy do 12
mm, przy $rednicach wigkszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1.5 mm.

5.3. Betonowanie

5.3.1.zalecenia ogdlne

Rozpoczecie robdt betoniarskich moze nastagpic w oparciu o szczegétowy program i dokumentacje
technologiczng (zaakceptowana przez Inzyniera) obejmujaca:

- wybor sktadnikow betonu,

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

- sposdb wytwarzania mieszanki betonowej,

- Sposdb transportu mieszanki betonowe;j,

- kolejnos¢ i sposob betonowania,

- wskazanie przerw roboczych i sposobu tagczenia betonu w przerwach,

- sposob pielegnacji betonu,

- warunki rozformowania konstrukcji,

- zestawienie koniecznych badan.

Przed przystapieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera prawidlowos§¢ wykonania
wszystkich Robdt poprzedzajacych betonowanie, a w szczegolnoscei:

- prawidlowo$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnief pomostow itp. - prawidlowos¢ wykonania
zbrojenia,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy robocze;j,

- prawidlowos$¢ wykonania wszystkich Robot zanikajacych, migdzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych,
warstw izolacyjnych, ulozenia tozysk itp.

- prawidlowo$¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztattu elementdow wbudowywanych w betonowa
konstrukcje (kanaty, wpusty, saczki itp.),

- gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B06250 i PN-65/B-06251.
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5.3 .2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

5.3.2.1.Dozowanie skladnikow:
Dozowanie skladnikoéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wylacznie wagowo z
doktadnoscia:
- +/- 2% - przy dozowaniu cementu i wody,
- +/- 3% - przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji.
Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku. Urzadzenia dozujace wodg¢ i ptynne domieszki
powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesiacu. Przy dozowaniu sktadnikow powinno si¢ uwzgledniaé
korekte zwigzang ze zmiennym zawilgocenien kruszywa.
5.3.2.2.Mieszanie skladnikow
Mieszanie sktadnikow powinno odbywac si¢ wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania
si¢ stosowania mieszarek wolnospadowych). Czas mieszania nalezy ustali¢ do$wiadczalnie, jednak nie
powinien by¢ krotszy niz 2 minuty.
5.3.2.3. Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej
Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich
oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowigzuja odrebne wymagania technologiczne, przy czym wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji
mieszanki betonowej przy wylocie.
Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢:
- potozenie zbrojenia,
- zgodno$¢ rzednych z projektem,
- czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych
wymagang wielko$¢ otuliny.
Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktdrg spada.
W przypadku, gdy wysokos$¢ ta jest wigcksza, nalezy mieszanke podawaé za pomoca rynny zsypowej (do
wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m)
Przy wykonywaniu elementdw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji
technologicznej, ktéra powinna uwzglgdnia¢ nastepujace zalecenia:
- w fundamentach i korpusach podpér wzmacnianych, mieszanke betonowa nalezy uklada¢ bezposrednio z
pojemnika lub rurociagu pompy, badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40 cm,
zageszczajac wibratorami wgtebnymi
- przy wykonywaniu plyt mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociaggu
pompy. Przy betonowaniu chodnikéw, gzymsow,

wspornikow, zamkow i stref przy dylatacyjnych stosowaé wibratory wglgbne.
nalezy stosowac¢ belki (faty) wibracyjne.
5.3.2.4. Zageszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowaé nastepujace warunki:
- Wibratory wglebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z
bulawami o $rednicy nie wigkszej niz 0,65 odleglosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszczyznie
poziomej.
- Podczas zageszczania wibratorami wglgbnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawa
wibratora.
- Podczas zageszczania wibratorami wglgbnymi nalezy zaglebiaé bulawe na glgbokos$é 5-8 cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund, po czym wyjmowac powoli
w stanie wibrujacym.
- Kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora. Odleglto$¢ ta zwykle wynosi 0,3 - 5 +/- 0,7 m.
- Belki (faty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu plyt pomostow
i charakteryzowa¢ si¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci.
- Czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka (tatg) wibracyjna w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30 do 60 sekund
- Zasig¢g dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gl¢bokosci i od 1,0
do 1,5 m w kierunku dlugo$ci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy ustalic do$wiadczalnie tak, aby nie
powstawaty martwe pola.
- Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne - stosowaé przy wykonywaniu wzmocnienia podpor
przez obetonowanie.
5.3.2.5.Przerwy w betonowaniu
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Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
Inspektorem.

Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Inspektorem a w
prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen
glownych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia
betonu stwardniatego ze §wiezym przez:

- usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa
cementowego

- zwilzenie woda 1 narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktowej z gestego

zaczynu cementowego o grubosci 2-3 mm lub zaprawy cementowej | : 1 o grubosci 5 mm.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczgciem betonowania. W przypadku przerwy
w uktadaniu betonu zaggszczanym przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno si¢ odbyc¢
p6zniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest
wyzsza niz 20°C , to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia 1 poprzednio
utozonego betonu.

5.3.2.6.Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia, zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robdt i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

5.3.2.7.Pobranie probek i badanie

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wiasne
laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych normg PN-88/B06250 i dodatkowymi wymaganiami oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikoéw badan dotyczacych jakosci
betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakoSci
betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglgdnione
badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia
prawidlowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac: - badanie sktadnikow betonu, - badanie mieszanki betonowej, - badanie
betonu.

5.4. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wiazaniu betonu

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wylacznie w temperaturach nie nizszych niz + 5°C, zachowujac
warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznigciem.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych
warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do - 5°C, jednak wymaga to zgody
Inzyniera oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej
w chwili oprézniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej O°C w okresie twardnienia betonu, nalezy wczesniej podjaé
dzialania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.5. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem
i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz + 5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godz. od zakonczenia
betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

Przy temperaturze otoczenia + 15°C i wyzszej , beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych 3 dni co 3
godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastgpne dni jak wyzej. Nanoszenie bton
nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie si¢ taczyl z nastgpna
warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sa stawiane wymagania odnos$nie jakosci pielggnowanej
powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spelnia¢ wymagania normy PN-88/B32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej
do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na §ciskanie co najmniej 15 MPa.
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Obcigzanie $wiezo zabetonowanej konstrukcji lekkimi $rodkami transportu dopuszcza si¢ po osiagnigciu
przez beton wytrzymatos$ci co najmniej 5 MPa.
5.6. Wykanczanie powierzchni betonu.
5.6.1.R6wnos$¢ powierzchni i tolerancje.
Dla powierzchni betoné6w w konstrukeji no$nej obowigzuja nastepujace wymagania:
Wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i réwne, bez zaglgbien miedzy ziarnami kruszywa,
przelomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie.
Peknigcia sg niedopuszczalne.
Rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia
betonu minimum 2,5 cm.
Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze
niz 2,5 cm, a powierzchnia na ktorej wystepuja nie wigksza niz 0,5 % powierzchni.
Rownos$¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadad
wymaganiom normy PN -69/B-1 0260 tj. wypuktosci i wglebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.
5.6.2.Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen.
Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych to po rozdeskowaniu
konstrukcji nalezy:
- Wszystkie wystajace nierownosci wyrownac¢ za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio
po rozebraniu szalunkow.
- Raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ packami, aby
otrzyma¢ réwna i jednorodna powierzchni¢ bez dotkdéw i porow.
- Wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchni¢ nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko ~ wyszczotkowac
wilgotng szczotka, aby usuna¢ powierzchnie szkliste.
5.7. Deskowania
5.7.1.Uwagi ogodlne
Deskowania dla podstawowych elementow konstrukcji obiektu (ustréj nosny, podpory) powinny by¢
wykonywane wedlug projektu technicznego deskowania, opartego na obliczeniach statyczno-
wytrzymato$ciowych. Obliczenia przeprowadzi¢ dla warunkéw podanych w nastepujacych normach:
- PN-81 /B-03150.0 1 Konstrukcje z drewna i materiatow drewnopochodnych.

Obliczenia statyczne i projektowanie. Materiaty.
- PN-81/B-03150.03 Konstrukcje z drewna i materiatow drewnopochodnych.

Obliczenia statyczne i projektowanie. Ztacza.
Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane:
a) parciem $wiezej masy betonowej,
b) uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikdéw oraz uwzgledniac:
- szybko$¢ betonowania,
- sposob zageszczania,
- obcigzenia pomostami roboczymi.
Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujace warunki:
- zapewnia¢ odpowiednia sztywnos$¢ i niezmienno$¢ ksztattu konstrukeji,
- zapewnia¢ jednorodng powierzchni¢ betonu,
- zapewnia¢ odpowiednia szczelnose,
- zapewniac tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ uzycia,
- wykazywac¢ odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.
5.7.2.Materialy
Deskowania zaleca si¢ wykonywa¢ z drewna i materiatdéw drewnopochodnych (sklejka, ptyty pilSniowe).
Deskowania nalezy wykonywa¢ z desek drzew iglastych III lub IV klasy. Minimalna grubo$¢ desek 32 mm,
maksymalna szerokos¢ 18 cm.
5.7.3.Przygotowanie deskowania
Deski powilnny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do taczenia na wpust i pioro. W przypadku
stosowania desek bez wpustu i pidra nalezy uszczelni¢ szczeliny pomigdzy deskami taSmami z tworzyw
sztucznych albo pianka. Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie stykow $cian z dnem deskowania
oraz stykow deskowan belek i poprzecznie. Zaleca si¢ stosowanie sfazowan o wymiarach 2 - 4 cm na stykach
dwoch prostopadtych do siebie $cian, szczegdlnie w stykach wklgstych. Mozna takie sfazowanie wykonywac
réwniez wtedy, gdy nie przewidziano ich w projekcie. W takim przypadku nalezy przeprowadzi¢, w razie
potrzeby, korekte rozmieszczenia zbrojenia, zmian¢ rozmieszczenia powinien zatwierdzi¢ Inzynier. Zaleca
si¢ wykonanie uszlachetniania powierzchni drewnianych stykajacych si¢ z masa betonowg przez pokrywanie
drewna sklejka, ptytami z tworzyw, warstwami z zywic.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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6.1. Ogolne wymagania
Przedmiotem kontroli b¢dzie sprawdzanie wykonywania Robot w zakresie ich zgodno$ci z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja Techniczng i instrukcjami Inspektora. Wykonawca jest zobowiazany do stalej
i systematycznej kontroli prowadzonych robot w zakresie i z czgstotliwo$cig okreslong w niniejszej ST
i zaakceptowang przez Inspektora. Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST "Wymagania ogdlne".
Celem kontroli jest stwierdzenie osiggnigcia zatozonej jakosci wykonywanych robdt przy robotach
betonowych i zelbetowych.
Wykonawca ma obowigzek wykonania pelnego zakresu badan na budowie w celu wskazania Inzynierowi
zgodnosci dostarczonych materiatow i realizowanych robot z dokumentacja projektowa, ST i PZI.
Materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich pelng zgodno$¢ z warunkami podanymi w
specyfikacjach, moga by¢ przez Inspektora dopuszczone do uzycia bez badan. Przed przystapieniem do
badania, Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i terminie badania
Po wykonaniu badania, Wykonawca przedstawia na piSmie wynik badan do akceptacji Inzyniera.
Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty zanikajacej, ktora moze
kontynuowa¢ dopiero po stwierdzeniu przez Inzyniera zalozone;j
jakosci.
6.2. Zbrojenie
Kontrola jakosci Robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacja Projektowa
oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi.
Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie cigcia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponizej:
- cigcia pretow ( L - dlugos$¢ preta wg projektu)
dlaL<6.0m-w=+/-20 mm,
dlaL>6.0m-w=+/-30 mm;
- odgiecia ( odchylenia w stosunku do potozenia okreslonego w projekcie)
dlaL~05m-w=+/-10 mm,
dla05m<L~15m-w=+/-15mm,
dlaL>1.5m-w=+/-20 mm;
U sytuowanie pretow:
- otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do wymagan projektu) - w ~ 5 mm,
- odchylenie plusowe (h - jest catkowita gruboscia elementu):
dla h~05m-w=10 mm,
dla0.b5m<h~15m-w=15mm,
dlah>1.5m-w =20 mm;
- odstepy pomigdzy sgsiednimi rownoleglymi pretami (a-jest odlegtoscig projektowang
pomiedzy powierzchniami przylegtych pretow):
dlaa<0.05m-w=+/-5mm,
dlaa<0.20 m-w=+/-10 mm,
dlaa<0.40 m-w=+/-20 mm,
dlaa>0.40 m - w = +/- 30 mm;
- odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci w kazdym punkcie zbrojenia (b oznacza catkowita grubosé¢
lub szeroko$¢ elementu):
dlab<0.25m-w=+/-10 mm,
dlab<0.50 m-w =+/-15mm,
dlab<1.50 m - w = +/- 20 mm,
dlab>1.50 m-w=+/-30 mm,
Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzuja nastepujace wymagania:
- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadiej do zbrojenia gléwnego nie powinno przekraczac
3 %,
- roznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekraczaé¢ +/- 3mm,
- dopuszczalna r6znica w wykonaniu siatki na jej dlugosci nie powinna przekraczac +/- 25 mm,
- liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowg siatkach nie powinna przekracza¢ 20% w
stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce,
- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogolnej ich liczby na tym
precie,
- r0znica w rozstawie mi¢dzy pretami gtownymi nie powinna przekraczac +/- 0.5 cm,
- rOznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczac +/- 2 cm.
Kontrola jakosci materiatéw dostarczonych na budowe - zgodnie z punktem 2.
6.3. Betonowanie
Badania kontrolne betonu:
- wytrzymato$¢ na $ciskanie
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Dla okreslenia wytrzymatosci betonu nalezy w trakcie betonowania pobiera¢ probki kontrolne w postaci
kostek szesciennych o boku 15 cm w ilosci nie mniejszej niz:

-1 probka na 100 zarobow,

- | probka na 50 m3 betonu,

- 3 probki na dobe,

- 6 probek na parti¢ betonu.

Probki pobiera si¢ losowo po jednej rownomiernie w okresie betonowania, a nastgpnie przechowuje,
przygotowuje i bada w wieku 28 dni zgodnie z norma PN-88/B-06250. Jezeli probki pobrane i badane jak
wyzej wykaza wytrzymato$¢ nizsza od przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania
probek wycietych z konstrukcji. Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uznaé za
odpowiadajacy wymaganej klasie betonu.

W przypadku nie spelnienia warunku wytrzymato$ci betonu na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania,
dopuszcza si¢ w uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inspektora, speilnienie tego warunku w okresie
p6zniejszym, lecz nie dhuzszym niz 90 dni.

W przypadku gdy warunki normy nie s spetnione , kontrolowana parti¢ betonu nalezy zakwalifikowaé do
odpowiednio nizszej klasy (uwzgledniajac zalecenia wyzej wymienione).

W uzasadnionych przypadkach dopuszcza si¢ badania nieniszczace wytrzymatosci betonu wedtug PN-74/B-
0626 1 lub PN-74/B-06262. Jezeli wyniki tych badah beda pozytywne, to beton mozna uznaé za
odpowiadajacy wymaganej klasie.

Dopuszcza si¢ pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymato$ci betonu na $ciskanie w wieku
wczesniejszym od 28 dni.

- nasigkliwo$¢ betonu

Dla okre$lenia nasigkliwosci betonu, nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania - co najmniej | raz w
okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie skladnikow betonu, sposobu uktadania i
zageszczania - po 3 probki o ksztalcie regularnym lub po 5 probek o ksztatcie nieregularnym, zgodnie z PN-
88/B-06250.

Prébki przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni zgodnie 2z PN88/B-06250.
Nasigkliwos$¢ zaleca si¢ rowniez badaé na probkach wycigtych z konstruke;ji.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne wymagania

Ogolne wymagania obmiaru Robét podano w ST "Wymagania ogdlne"

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkami obmiaru wykonania robot podanych w pkt. 1.3 sa:

m3 - z dokladnosciag do 0,01 jednostki wykonanych Robdt, na podstawie Dokumentacji Projektowe;,
Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie.

m2 - z dokfadnosciag do 0,01 jednostki wykonanych Robot, na podstawie Dokumentacji Projektowej,
Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie.

m - z doktadnoscia do 0,01 jednostki wykonanych Roboét, na podstawie Dokumentacji Projektowe;j,
Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie.

t - z dokladnoscia do 0,001 jednostki wykonanych Roboét, na podstawie Dokumentacji Projektowe;j,
Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne wymagania odbioru Robdt podano w ST "Wymagania ogdlne"

8.2. Zbrojenie

Dokumenty i dane

Podstawg odbioru Robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sg:

- pisemne stwierdzenia Inzyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu Robot zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa i Specyfikacja Techniczna,

- inne pisemne stwierdzenia Inzyniera o wykonaniu Robot.

Zakres Robot

Zakres Robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia Inspektora lub inne
potwierdzone przez niego dokumenty.

Odbidr koncowy

Odbioér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakonczenia
Robo6t zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inzyniera na rozpoczecie betonowania elementéw, ktérych
zbrojenie podlega odbiorowi.

Generalnie odbior powinien polega¢ na sprawdzeniu:

- zgodno$ci wykonania zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukeji zelbetowej,
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- zgodnosci z rysunkami roboczymi liczby pretdéw w poszczegolnych przekrojach,

- rozstawu strzemion,

- prawidlowosci wykonania hakow, ztacz i dtugosci zakotwien pretow,

- prawidlowosci osadzenia kotew,

- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Do odbioru Rob6t maja zastosowanie postanowienia zawarte w ST "Wymagania Ogolne" .

8.3. Betonowanie

Zgodnos¢ Robot z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacja

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inzyniera.

Odbior Robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Dokumenty i dane

Podstawa odbioru Robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inspektora w Dzienniku Budowy o wykonaniu Robdt zgodnie z Dokumentacja
Projektowa i ST,

- inne pisemne stwierdzenia Inzyniera o wykonaniu Roboét.

Zakres Roboét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okre$laja pisemne stwierdzenia Inspektora lub inne
dokumenty potwierdzone przez Inspektora.

Odbidr koncowy

Odbidr koncowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakonczenia
rob6t betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych Robot zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST "Wymagania ogdlne"

9.2. PlatnoS$ci

Nalezne ptatnosci wyliczone beda za wykonane Roboty zgodnie z Dokumentacja Projektowa, Obmiarem
Rob6t 1 oceng jakosci wykonania Robot - w oparciu o ceny jednostki obmiarowej, podane w Wycenionym
Przedmiarze Robot.

9.2.1. Zbrojenie

Cena wykonania Roboét obejmuje:

- prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze,

- zakup 1 dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow, - oczyszczenie i wyprostowanie
stali,

- wygigcie,

- przycinanie,

- Iaczenie spawane "na styk" lub "zaktad",

- montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z Dokumentacjg Projektows,
niniejsza Specyfikacja,

- oczyszczenie terenu Robot z odpadow zbrojenia

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiarow, prob i sprawdzen,

- oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.

9.2.2.Betonowanie

Cena wykonania Roboét obejmuje:

- prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze,

- zapewnienie niezbednych czynnikow produkeji,

- zakup 1 dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materialdéw, - wykonanie dojazdow i
stanowisk roboczych dla sprzgtu,

- oczyszczenie podtoza,

- wykonanie deskowania z rusztowaniem (pomostem),

- wykonanie pomostoéw roboczych i zabezpieczen,

- dostarczenie i utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu z

zaggszczeniem i pielggnacja

- ustawienie i zabetonowanie elementéw konstrukcyjnych

- rozbiorke deskowania i rusztowan oraz pomostow roboczych i zabezpieczen, - oczyszczenie terenu Robot

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, préb i sprawdzen,

- oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Zbrojenie

39



- PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

- PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

- PN-89/H-840023/06 Stal okre$lonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu .Gatunki. - PN-9 1/H-04310
Proba statyczna rozciggania metali.

- PN-78/H-04408 Technologiczna proba zginania.

10.2. Betonowanie

- PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych.

- PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

- PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

- PN-88/B-30002 Cementy specjalne.

- PN-88/B-300 11 Cement portlandzki szybko twardniejacy.

- PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

- PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementow sktadanych.

- PN-B-03163-2: 1998 Rusztowania drewniane budowlane.

- PN-87/B-0 1100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okresélenia
- PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

- PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdlne.

- PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

- PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody badan efektoéw oddziatywania domieszek
na beton.

- PN-88/B-06250 Beton zwykty.

- PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

- PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwickowa
badania wytrzymatosci betonu na $ciskanie.

- PN-69/B-1 0260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspolne
wymagania i badania.

- PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogblnego przeznaczenia.

- PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta ogolnego przeznaczenia.

- BN-6617113-10 Sklejka szalunkowa.

SST 2.1.3. KONSTRUKCJE STALOWE.

KOD 45223100 - MONTAZ KONSTRUKCJI METALOWYCH
Oznaczenia kodu wedtug Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Spis tresci

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji

1.3 Zakres robot objetych Specyfikacja

1.4 Okreslenia podstawowe.

1.5 Ogoblne wymagania dotyczace robot

2. MATERIALY

2.1 Akceptowanie uzytych materiatow

2.2 Stal konstrukcyjna

2.3 Laczniki i materialy spawalnicze

3. SPRZET

4. TRANSPORT

4.1 Transport zewnetrzny (od dostawcy na miejsce budowy)
4.2 Transport wewnetrzny, zaladunek i wytadunek
4.3 Odbior konstrukeji po roztadunku

4.4 Likwidacja uszkodzen transportowych

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Warunki ogdlne
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5.2 Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy
5.3 Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Obowigzki Wykonawcy

6.2 Odbiory czgéciowe

6.3 Zakres kontroli jako$ci robot

7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Odbidr dostawy stali

8.2 Odbidr zmontowanej konstrukeji stalowej
9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP.

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji stalowych
stanowigce elementy konstrukcyjne obiektéw wystepujacych w inwestycji opisanej w Tomie I ST.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z montazem
konstrukcji metalowych w obiektach opisanych w Tomie | ST.

Wymiary i charakterystyki przyjetych dla poszczegélnych elementow stalowych profili - zgodnie z
rysunkami wykonawczymi konstrukcji i architektury oraz odpowiednimi wykazami stali.

1.4 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej s zgodne z wlasciwymi obowigzujacymi
przepisami, z ST ,,Wymagania Ogo6lne” i wlasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi i Polskimi
Normami.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i poleceniami
Inspektora. Przed przystapieniem do realizacji robot Wykonawca zobowiazany jest do opracowania wlasnym
kosztem i staraniem oraz przedstawienia do akceptacji Inspektora Projektu ponizszej dokumentacji:
-Rysunkéw warsztatowych wraz z podzialem na elementy wysytkowe do transportu i montazu. Wymiary
liniowe w tych rysunkach winny by¢ ustalone z doktadnoscig do 1 mm. Rysunki nalezy sporzadzi¢ zgodnie z
PN ISO 5261 i PN ISO 52611Ak. Rysunki warsztatowe opracowane przez Wykonawce akceptuje projektant
przed skierowaniem do produkcji (Akceptacja dotyczy wylgcznie zgodno$ci przyjetych rozwigzan z
zatozeniami projektu technicznego).

-Projektu technologii spawania zawierajagcego metode spawania sprzet i materialy, kolejno§¢ wykonania
spoin przy, ktorej wystepuja najmniejsze odksztalcenia i naprezenia spawalnicze pozycje laczonych
elementdow przy spawaniu sposob prostowania elementéw po spawaniu przygotowanie brzegéw elementow i
rowkow do spawania rodzaje obrobki spoin metody kontroli i badan.

-Projektu organizacji budowy uwzgledniajacego wytyczne organizacji budowy oraz sprzet przewidziany do
zastosowania przez Wykonawce i warunki budowy. Do projektu organizacji budowy nalezy projekt
transportu technologii montazu oraz projekty rusztowan i innych tymczasowych konstrukcji pomocniczych.
Projekt ten powinien zagwarantowa¢ catkowite bezpieczenstwo ludzi i montowanej konstrukcji.

-Projektu technologii zabezpieczen antykorozyjnych przewidzianych niniejsza Dokumentacjg Projektowa
obejmujacy:

-metody przygotowania powierzchni wg PN 70/H 97051, PN 70/H 04652, PN 70/H 04653

-warunki przeprowadzenia prac antykorozyjnych zaréwno w wytworni jak i po zmontowaniu konstrukcji
uwzgledniajac zagadnienie zabezpieczenia antykorozyjnego stykdw montazowych w trakcie montazu

- technologi¢ wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych w wytworni oraz na placu budowy z
uwzglednieniem réznic w zabezpieczeniu poszczegoélnych elementéw 1 konstrukcji naprawy uszkodzen
powlok w czasie montazu t zabezpieczenia stykow i montazowych

- szczegoOly techniczne rozwigzan zabezpieczen antykorozyjnych poszczegodlnych elementow konstrukeji
szczegollnie przy dylatacjach i innych elementach wymagajacych wigkszej staranno$ci wymagania w zakresie
dozoru wykonywania i kontroli

-zestawienie materialdow 1 sprzetu do wykonania pokrycia z podzialem na cze$¢ dotyczaca wykonania
konstrukcji i czgsc

dotyczaca montazu.
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Zgodnie z pkt. E.1.3 PN-B-06200 "Rysunki warsztatowe opracowuje Wykonawca, jesli w kontrakcie nie
uzgodniono inaczej. Rysunki sporzadza si¢ zgodnie z PN-B-01040. Rysunki warsztatowe opracowane przez
Wykonawce akceptuje projektant przed skierowaniem do produkcji."

Projektanci powinni uzyska¢ do wgladu w szczegdlnosci:

- Termin przekazania dokumentacji warsztatowe;j.

- Termin rozpoczecia i zakonczenia montazu.

- Terminy odbioru poszczegdlnych elementéw konstrukcji.

- Plan jakosci, w tym gtownie procedury i instrukcje procesow specjalnych w szczego6lnosci spawalniczych
i sprezania potaczen

srubowych, wykaz badan kontrolnych, wykaz punktéw kontrolnych zwiazanych z kontrola zewngtrzna
i odbiorem robot.

- Projekt montazu.

- Dokumentacje technologiczna robot spawalniczych i zabezpieczen antykorozyjnych.

- Dokumentacje kontroli jakosci.

- Dodatkowo do koncowego odbioru nalezy przygotowac:

- Deklaracje zgodnosci wg PN-EN 45014,

Kwalifikacje Wykonawcy.

Konstrukcje zaliczy¢ mozna do klasy 2 wg PN-87/M-69009 i zal. A do PN-B-06200.

Wykonawca konstrukeji stalowej musi by¢ zakwalifikowany do zaktadu I lub II grupy wg PN-87/M-690009.
Wytwornia elementdéw stalowych winna mie¢ uprawnienia do wykonywania potaczen spawanych klasy 1.
Wytwoérnia powinna przedstawi¢ odpowiednie $wiadectwo kwalifikacyjne wydane przez Spawalnicza
Komisj¢ Kwalifikacyjna.

Wymagania te dotyczg rowniez firmy przeprowadzajgcej montaz konstrukcji.

Materialy.

Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenie jakosci zgodne z PN-EN 45014 i PN-H-01107
lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajace wymagang jakos¢. Wszystkie elementy muszg byé trwale
oznaczone. Wyroby nieoznaczone nie powinny by¢ stosowane na elementy konstrukcji nosne;j.

Do wszystkich wyrobéw nalezy dotaczy¢ dokumenty potwierdzajace ich jako$¢ zgodnie z odpowiednimi
normami a w szczegolnosci:

Wyroby hutnicze wg PN-H-01107

Elektrody, druty, topiki wg PN-B-06200:1997

Sruby zwykta wg PN-M-82054-18

Wytwarzanie.

Przy wytwarzaniu elementow stalowych nalezy zachowac wszystkie wymagania przynalezne konstrukcji
klasy 2.

Identyfikacja.

Kazda czg$¢ konstrukeji i pakiet podobnych czgsci w kazdej fazie wytwarzania powinny by¢ jednoznacznie
okreslone przez odpowiedni system identyfikacji. Kazda czgs¢ sktadowa powinna by¢ oznaczona trwalym
znakiem identyfikacyjnym w sposéb nie powodujacy jej uszkodzenia. Nalezy uzyska¢ akceptacje
projektanta, co do rozmieszczenia znakow identyfikacyjnych. System identyfikacji powinien umozliwiaé
odniesienie protokolow odbioréw czastkowych (materiatow, wyrobdw, przygotowania powierzchnia do
scalenia, scalen, montazu) do konkretnych elementéw konstrukcyjnych.

Tolerancje wytwarzania.

Przekroje ksztattownikow spawanych. odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tab A.

Elementy i cze$ci sktadowe. odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.5.

Srodniki i zebra. odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.6.

Otwory, wyciecia, krawedzie czotowe. odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.7

Styki i stopy stupdéw. odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.8

Spawanie.

Roboty spawalnicze prowadzi¢ pod nadzorem spawalniczym, ktdrego organizacje, kwalifikacje, uprawnienia
i zakres odpowiedzialnosci okre$lono w normach PN-M-69009 i PN-M-69900.

Czgsci sktadowe ztacza powinny by¢ obrobione i ztozone zgodnie z wlasciwymi normami a w szczegolnosci
PN.M.-69011717. Wykonanie spawania zgodnie z pkt. 5.4 PN.B-06200.

Dla spoin czotowych blach wezlowych stykow paséw dopuszczalna klasa wadliwosci ztacza R2.

Pozostate ztgcza klasy minimum R3 wg PN-87/M-69772.

Wymagane dlugosci badanych obcinkow spoin zalezg od klasy zlacza i nalezy je okresli¢ zgodnie z
wymogami podanymi w normie PN78/M-69011 (np. dla blach czotowych stykéw $rubowych, sprezanych
klasa ztgcza B, wadliwos¢ 2 . z tabl. 3 minimum 50% dlugosci ztacza bada¢ metodami nieniszczacymi ).
Spoiny bada¢ zgodnie z PN-87/M-69772 i PN-78/M.69011.
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Najszybciej dokonuje si¢ badania spoin aparaturg ultradzwigkowa. Badanie taki nie daje jednak mozliwosci
rozpoznania rodzaju wady. Dlatego nalezy prowadzi¢ badania zasadnicze metoda ultradzwigkowa,
a w miejscach gdzie wystepuja wady wykryte ta metoda wykonuje si¢ zdjecia rentgenowskie. Na podstawie
radiograméw okre$la sie¢ zgodnie z normg PN-87/M-69772 wady zlaczy spawanych. W zaleznosci od
wielkosci tych wad ich nasilenia i jakos$ci ustala si¢ klas¢ wadliwosci zlacza.

W celu zapobiezenia powstawania wad w spoinach nalezy starannie i na biezaco kontrolowaé prace
spawalnicze i prowadzi¢ ich dziennik. Roboty spawalnicze moga by¢ prowadzone jedynie przy temperaturze
wyzszej niz 5°C, a dla stali niskostopowych przy temperaturze powyzej + 5°C. Nie wolno prowadzi¢ prac
spawalniczych podczas deszczu i padajacego $niegu. W przypadku spawania rgcznego spawacz musi
przedstawi¢ $wiadectwo przeprowadzonej proby. Proba taka powinna odbywac si¢ co maksimum dwa lata.
Ponadto proby takiej dokonuje si¢ zawsze w przypadku zaistnienia przerwy w wykonywaniu robot
spawalniczych wigkszej niz 6 miesigcy, jak rowniez gdy stwierdzi si¢ uchybienia w jakosci wykonywanych
spoin (dlatego musi by¢ prowadzona w dzienniku spawow identyfikacja spoiny z jej wykonawca).
Polaczenia Srubowe.

Potaczenia srubowe nie sprezane . wg pkt 9.6.1 PN-B-06200: 1997.

Site sprezajaca i momenty dokrecenia przyjac zgodnie z tablica 11 PN-B-06200.

Montaz konstrukeji.

Podpory konstrukeji i zakotwienia srubowe - zgodnie z pkt. 7.4.1 7 3 PN.b06200.

Tolerancje usytuowania podpor - tabl. 15 normy j.w.

Tolerancje montazu - tabl. 16 normy j.w.

2. MATERIALY.

Stal ksztaltowa: HEA 240, HEB 220, C160, C200, C240, IPE200, C140, C160, C200.

Blacha: grubosci 4mm, 8mm, 12mm, 14mm, 16mm.

Wyroby hutnicze wg PN-H-OI1107

Elektrody, druty, topiki wg PN-B-06200:1997 wykaz norm tabl. 2

Sruby zwykta wg PN-M-82054-18

powtoki malarskie wg Projektu Wykonawczego

Typy materiatow - jak na Rysunkach Wykonawczych.

2.1 Akceptowanie uzytych materialow

Stosowane materiaty i wyroby powinny by¢ zgodne z projektem i spelnia¢ wymagania Polskich Norm
Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenia jakosci zgodnie z PN-EN 45014 i PN -H -01107
lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajace wymagana jakos¢.

Materiaty i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych powinny by¢ dobierane odpowiednio
do wymagan projektowych jesli w projekcie nie podano inaczej.

Materiaty i wyroby nalezy przechowywac i konserwowac zgodnie z wymaganiami norm i warunkami
gwarancji jakosci i w sposob umozliwiajacy tatwa i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy Wyroby nie
oznaczone nie powinny by¢ stosowane na elementy konstrukcji nosnej. Akceptacja zgloszonych w
programach wytwarzania montazu (pkt 5 12 \ 5 1 3) dostawcéw materialdow nie oznacza akceptacji
materiatdw. Wytworca jest zobowigzany do dokumentowania odpowiedniej jakosci wszystkich partii
materiatow.

2.2 Stal konstrukcyjna

2.2.1 Gatunki stali konstrukcyjnej.

Do wytwarzania konstrukeji stalowych nalepy uzywac stat zgodnie z PN 901 B 03200. Inne gatunki stali (np.
pochodzace z importu) moga by¢ zastosowane przez Wytworce za zgoda Inspektora jesli posiadaja Aprobate
Techniczng ITB. Elementy konstrukcyjne powinny speilnia¢ ponadto wymagania okreslone w normach
przedmiotowych dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120 PN 79/H-92146 i PN-B3/H-92203,
dla blach zeberkowych wg PN 73/H 92127.

dla walcowki. pretow i ksztattownikow wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001,

dla katownikow réwnoramiennych wg PN-81/H-9340 1,

dla katownikow rownoramiennych wg PN-81/H -93402,

dla ceownikow PN-86/H- 93403.

dla teownikéw wg PN-55/H-934086,

dla dwuteownikow wg PN-80/H-93407,

2.3 Laczniki i materialy spawalnicze.

Zamowienia na faczniki i materialy spawalnicze sktada Wytworca stalowej konstrukeji u zaakceptowanych
przez Inspektora Wytworcow tych materiatow. Na Wytworcy konstrukeji cigzy obowigzek egzekwowania od
dostawcow 1 przechowywania atestow potwierdzajacych spetnienie wymagan postawionych w normie
przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu lub materiatu. Atesty musza by¢ przedstawione wraz z dostawg
kazdej partii lacznikdbw i materiatow spawalniczych. Badania, ktore warunkuja wystawienie atestow
Wytworca tacznikdéw lub materialéw spawalniczych przeprowadza na wlasny koszt. Materiaty pochodzace z
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zapasow Wytworey konstrukeji powinny by¢ atestowane w zakresie ustalonym przez Inspektora na koszt
wlasny Wytworcy konstrukcji. Spetnione musza by¢ wymagania norm przedmiotowych:

PN-M-82054 (PN-IM-82054) Sruby, wkrety i nakretki

PN-M-82101 (PN-85/M.82101) Sruby ze tbem szesciokatnym

PN.M.82105 (PN.85/M.821 05) Sruby ze tbem szesciokatnym z gwintem na catej dtugosci

PN.M.82002 (PN.771M.82002) Podktadki. Wymagania i badania

PN.M-82005 (PN.781 M.82005) Podktadki okragte zgrubne

PN.

M.82039 (PN-831M.82039) Podktadki okragte do potgczen sprezanych

PN.M.82144 (PN.86IM.82144) Nakretki szeSciokatne

PN.M.82171 (pN.831 M.82171) Nakretki szesciokatne powigkszone do potaczen sprezanych

PN.M.09355 (PN.731M 09350) Topniki do spawania i napawania tukiem krytym

PN.M.69420 (PN.88/M.69420) Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali

PN M 80430 (PN 911M 69430) Spawalnictwo Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne
wymagania i badania

PN.M.69433 (PN.881M.69433) Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskowgglowych
i stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci

PN.M 89434 (PN. 741 M.89434 ) Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych przeznaczonych do
pracy w podwyzszonych temperaturach. Wytworca powinien przestrzega¢ okreséw wazno$ci stosowania
elektrod wedtug gwarancji dostawcy.

Laczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem
ochrony przed korozjag i w sposéb umozliwiajacy segregacj¢ na poszczegélne asortymenty. Materiaty
spawalnicze nalezy przechowywaé ponad podloga w suchych, przewietrzanych | ogrzewanych
pomieszczeniach. Laczniki 1 materiaty spawalnicze przeznaczone do wytworzenia

okreslonej stalowej konstrukcji powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

3. SPRZET.

Wytworca konstrukceji w programie wytwarzania (pkt 5.1.2) i Wykonawca w programie montazu (pkt 5.1 .3.)
obowigzani sa do przedstawienia Inspektorowi do akceptacji wykazy zasadniczego sprzetu. Inspektora jest
uprawniony do sprawdzenia czy urzadzenia dzwigowe posiadaja wazne $wiadectwa wydane przez Urzad
Dozoru Technicznego.

Wykonawca na zadanie Inspektora jest zobowigzany do probnego uzycia sprzgtu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac si¢ w obecno$ci przedstawiciela Inspektora.

4. TRANSPORT.

4.1 Transport zewnetrzny (od dostawcy na miejsce budowy)

Zatadunek transport roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac si¢ tak aby
powierzchnia stali byla zawsze czysta wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie
i zanieczyszczen mogacych utrzymywac wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane
w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dtugotrwale
sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami. Wyroby ze stali konstrukcyjnej musza posiadad
oznaczenia i cechy zgodnie z PN- 731/ H- 01102. Oznaczenia i cechy musza by¢ zachowane w catym
procesic wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu wyrobow nalepy przenie$¢ oznaczenia na czgsci
pozbawione oznaczen.

Konstrukcja powinna by¢ wysytana w kolejno$ci uzgodnionej z wykonawcag montazu. Konstrukcja przed
wysytka powinna by¢ zabezpieczona przed korozja.

Przy transporcie kolejg lub srodkami drogowymi nalezy dostosowaé si¢ do ograniczenh wymiarowych
narzuconych glownie zdolnos$ciami zatadunkowymi srodkow transportowych.

W transporcie drogowym zasadnicze wymiary elementow wysytkowych powinny by¢ nastgpujace:

- najwicksza dtugos¢ 11,0 m

- najwieksza szeroko$¢ 2,5 m

- najwigksza wysokos$¢ 2,5 m

- masa 20.0 t.

Dopuszczalne odchylenia dtugo$¢ elementu transportowanego drogami prostymi bez lukow moze by¢ do
18,0 m wysokos¢ elementu na przyczepach specjalnych moze by¢ do 3,10 m. Wszystkie elementy
konstrukcji powinny by¢ tadowane na $rodki transportu w ten sposéb, aby mogly by¢ transportowane
i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprgzen deformacji lub uszkodzen. Zalecane jest
transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzgledu na tatwos¢ ich
uszkodzenia szczegolnie chronione musza by¢ elementy stykdéw montazowych. Ze wzgledu na mozliwo$¢
wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na czas
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zatadunku i transportu. Drobne elementy takie jak blachy naktadkowe czy blachy stanowiace potaczenia
musza by¢ jednoznacznie oznakowane i1 umieszczone w miejscu zamocowania przy pomocy S$rub
montazowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak sruby podktadki nakretki czy drobne blachy powinny
by¢ przewozone w zamknigtych pojemnikach. Dzwigary powinny by¢ transportowane w pozycji pionowej
i ta pozycja powinna by¢ zachowana we wszystkich fazach transportu i montazu konstrukcji. W pewnych
przypadkach moga by¢ one transportowane w innej pozycji jesli beda odpowiednio zabezpieczone przed
utrata statecznos$ci i innymi uszkodzeniami. Inzynier Projektu w razie potrzeby moze zadaé¢ wykonania
odpowiednich obliczen. Sposdb mocowania elementéw musi wykluczy¢ mozliwo$¢ przemieszczenia
przewrdcenia lub zsunigcia si¢ ich w czasie transportu. Przewozone elementy powinny by¢ zaladowane w
ten sposob aby nie przekraczaty zadnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez normy. Przy transporcie
drogowym w wypadku przekroczenia ktoregokolwiek z wymiaréw skrajni lub dopuszczalnych cigzarow
pojazdow nalepy uzyskaé zgod¢ DODP i Zarzadow Drogowych w miastach prezydenckich przez ktorych
tereny przechodzi trasa przejazdu. Konwdj przewozacy czesSci nad wymiarowe konstrukcji powinien by¢
oznakowany i poprzedzony przez oznakowany samochod pilotujacy.

4.2 Transport wewnetrzny, zaladunek i wyladunek.

Urzadzenia transportowe stosowane w transporcie wewnetrznym i przetadunkach powinny by¢ sprawne
oraz bezpieczne. W celu zapewnienia petnego bezpieczenstwa obstuga tych urzadzen powinna by¢ pouczona
o ich dziataniu o postugiwaniu si¢ nimi oraz o zachowaniu si¢ w ich poblizu na co nalezy uzyska¢ pisemne
potwierdzenie pracownikow. Predko$¢ poziomego przemieszczania tadunkéw powinna by¢é umiarkowana
(ok 5 km/h). Elementy konstrukcji powinny by¢ nalezycie ulozone i przymocowane do $rodka
transportowego aby nie dopuscie do ich zsunigcia si¢ lub zmiany potozenia. Elementy wiotkie nalezy
usztywnia¢ aby nie dopusci¢ do odksztatcen i uszkodzen. Za pomoca zurawia nalezy przenosi¢ konstrukcje
co najmniej 1,0 m nad przedmiotami znajdujacymi si¢ na drodze przemieszczania. Podnoszenie elementow
przy ukosnym utozeniu liny zawiesia jest niedopuszczalne. Od powyzszej zasady mozna odstgpi¢ pod
warunkiem przeprowadzenia obliczen sprawdzajacych wytrzymatos¢ i statecznos¢ zurawia. W celu
zachowania bezpieczenstwa podnoszong konstrukcje nalezy kierowaé linami zaczepionymi do niej
i obstugiwanymi z odpowiednio odlegtego miejsca.

4.3 Odbior konstrukeji po roztadunku.

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sa kompletne i odpowiadaja
zatozonej w Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopuszczalne odchytki nie powinny przekraczad
odchylek podanych w pkt 4.7 PN- B/06200. Jezeli Zamawiajacy zawart oddzielnie umowy na :

- wytworzenie konstrukcji

- montaz konstrukcji na miejscu budowy

z r6znymi podmiotami gospodarczymi wowczas Wykonawca montazu musi dokona¢ odbioru konstrukcji po
roztadunku i naprawieniu uszkodzen powstatych w transporcie. Odbiér powinien by¢ dokonany w obecnosci
przedstawiciela Inwestora i powinien by¢ przez Inspektora zaakceptowany. Wytworca konstrukcji powinien
dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji przez siebie wytworzone a takze wszystkie elementy stalowe
ktéore beda uzyte na miejscu budowy np. komplet Srub. Z dostawy wylaczone sg farby i materialy
spawalnicze ktorych stosowanie jest ograniczone okresami gwarancji.

4.4 Likwidacja uszkodzen transportowych.

Jesli usuwanie odchytek i uszkodzen Inspektor uzna za konieczne to Wytworca przedstawia do akceptacji
projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchytek. Inspektor moze zastrzec jakich prac nie mozna
wykonywaé bez obecnos$ci przedstawiciela Inwestora. Koszt prac ponosi Wytworca konstrukcji a do ich
wykonania powinien przystapic¢ tak szybko jak jest to mozliwe ze wzgledow technicznych Po zakonczeniu
prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecnosci przedstawiciela Inspektora. Jesli po prostowaniu
(usuwaniu odchylek) wystepuja peknigcia lub inne uszkodzenia element (lub jego czeS¢) zostaje
zdyskwalifikowany.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1 Warunki ogélne

5.1.1 Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy

Rozpoczecie robot moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora programu montazu
Program sporzadzany jest przez Wykonawce¢ montazu. Program powinien zawiera¢ protokol odbioru
konstrukcji od Wytworcy oraz:

- harmonogram terminowy realizacji

- informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy

- informacj¢ o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest  udokumentowanie
kwalifikacji

- projekt montazu
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- sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji jesli podczas montazu bedzie ona podpierana w innych punktach
niz przewiduje to Dokumentacja Projektowa

- informacje o podwykonawcach

- informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania - projekt
technologii spawania (jesli wystgpuje)

- sposob zapewnienia badan ujetych w Specyfikacji

- informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa osob ktoére moga znalezé si¢ w obszarze prac
montazowych

- inne informacje zadane przez Inspektora

5.1.2 Akceptowanie stosowanych technologii

Jesli jakas z czynnosci technologicznych nie jest okreslona jednoznacznie w Dokumentacji Projektowej lub
zachodzi konieczno$¢ zmiany technologii Wykonawca musi uzyskac akceptacj¢ Inspektora.

5.1.3 Kontrola wykonywanych robét

Inzynier Projektu jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynnosci kontrolnych badawczych
i odbiorcoéw czesciowych na czas ktorych nalezy przerwac roboty. W zaleznosci od wyniku badan Inspektor
podejmuje decyzje o kontynuowaniu robot.

5.2 Montaz i scalanie konstrukeji na miejscu budowy

5.2.1 Skladowanie konstrukeji na placu budowy

Obowiazkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu skladowego konstrukcji i udostgpnienie go
Wytworcy by mogl dokonaé¢ roztadunku dostarczonej konstrukcji i usungé¢ ew. uszkodzenia powstate w
transporcie. Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem technologii montazu
uwzgledniajac kolejnosé poszczegdlnych faz montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowaé si¢ z
gruntem lub woda i1 dlatego nalezy ja uklada¢ na podktadkach drewnianych lub betonowych (np na
podktadach kolejowych). Sposéb uktadania konstrukcji powinien zapewnié jej stateczno$é i
nicodksztatcalno$é, dobre przewietrzenie elementdw konstrukcyjnych, dobra widoczno$¢ oznakowania
elementow sktadowych, zabezpieczenie przed gromadzeniem si¢ wod opadowych $niegu zanieczyszczen
DTP.

W miar¢ mozliwosci nalezy dazy¢ do tego, aby dzwigary i belki byty sktadowane w pozycji pionowe;j (takiej
jak w konstrukcjach) podparte w weztach. W przypadku sktadowania w innej pozycji niz pionowa lub przy
innym podparciu niz podano w projekcie montazu wymagane s3 obliczenia sprawdzajace statecznos$¢ i
wytrzymato$é.

5. 2.2. Przemieszczanie elementow konstrukcji do ostatecznego ich polozenia

Elementy sktadowane na placu budowy musza by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposob
gwarantujacy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigéw muszg by¢ podnoszone
przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (probne uniesienie na wysokos¢ 20
cm, brak przeszkod na drodze transportu przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga)

Wszelkie uszkodzenia elementow powstale w czasie transportu wewnetrznego musza by¢ ocenione przez
Inspektora i w razie koniecznosci element musi by¢ zastagpiony nowym na koszt Wykonawcy robot.

5.2.3 Wykonanie polaczen tymczasowych.

Konstrukcje catkowicie spawane musza by¢ scalone wg projektu montazu i projektu technologu spawania
zawierajacego plan spawania. Spawane styki montazowe moga by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkow
przewidywanych w projekcie

technologii spawania a szczegdlnie przy odpowiedniej temperaturze wilgotnosci oraz ostoni¢cia od wiatrow.
5.2.4. Wykonanie polaczen stalych na miejscu budowy.

Polaczenia spawane.

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg byé przewidziane w Dokumentacji Projektowe).
Jesli zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych (wlaczajac w to spoiny
zczepne) musi by¢ to zaakceptowane przez Inspektora wpisem do Dziennika Budowy. Spawanie nie
przewidzianych w Dokumentacji Projektowej uchwytow montazowych (uszy) do podnoszenia lub
zamocowan wymaga zgody Inspektora. Inspektor moze zazagda¢ wykonania obliczen sprawdzajacych skutki
przyspawania uchwytéw montazowych. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN -B-06200.
Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzi¢ mozna w temperaturach powyzej 5"C Kazda spoina
konstrukcyjna musi by¢ oznakowana przez wykonujacego ja spawacza jego marka. Wszystkie
spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu ocenie jakosci i odbiorowi. Koncowe badania spoin powinny by¢
przeprowadzane nie wczesniej jak po uptywie 96 godzin po ich wykonaniu. Badania spoin polegajace na
ogledzinach i makroskopowych badaniach nie niszczacych prowadzi przedstawiciel Inspektora osobiscie.
Koszty badan radiograficznych i ultradzwigkowych ponosi Wykonawca a wykonywa¢ je moga jedynie
laboratoria zaakceptowane przez Inspektora. Badania potwierdzajace jako$¢ robot spawalniczych prowadzié
nalepy wedtug norm podanych w p 10 OST. Wytwodrca zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje

46



badan w postaci radiogramow i protokotow i przekaza¢ ja Inspektora podczas odbioru ostatecznego
konstrukgji.

Polaczenia na Sruby

O ile nie jest okreslone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytworni wykonywanie otworéow i ich
rozwiercanie do ostatecznego wymiaru nalepy wykona¢ podczas ostatecznego montazu konstrukcji.
Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lub stozkowe) powinny by¢ prostopadle do elementu.
Rozwiertaki i wiertta powinny by¢ w miar¢ mozliwo$ci prowadzone mechanicznie. Zle rozmieszczenie
otwordw dyskwalifikuje element. Wiercenie i rozwiercanie moze by¢é wykonywane tylko przy pomocy
urzagdzen obrotowych. Wiercenie przez szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym przymocowaniu
go na whasciwym miejscu. Wszystkie czeéci musza byé starannie doci$nigte w czasie wiercenia. Zle
wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinny by¢ naprawiane przez spawanie, chyba ze jest to
dozwolone przez Inspektora. Szczelno§é potaczenia za pomoca Srub i trzpieni montazowych powinna by¢
taka, aby szczelinomierz grubosci 0,2 mm nie mogl wejs¢ miedzy powierzchnie taczone glebiej niz na
20mm. Dlugos¢ sruby powinna by¢ taka aby gwint Sruby pracujacy na docisk i §cinanie (w potaczeniach
zwyktych 1 pasowanych) nie wchodzit glebiej w otwor taczonej czgséci niz na 2 zwoje. Nakretka i teb sruby
powinny bezposrednio lub poprzez podktadki doktadnie przylegaé¢ do powierzchni taczonych elementow.

5.3. Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu.

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozja wykonywane jest w Wytworni gdzie
wykonuje si¢ wszystkie warstwy powloki zabezpieczajacej przed korozja. W przypadku uszkodzenia
powloki cynkowej w trakcie montazu Inzynier Projektu zadecyduje o sposobie naprawy lub wymianie
elementu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1 Obowiazki Wykonawcy

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robodt niezaleznie od
dziatan kontrolnych Inspektora.

6.2 Odbiory czesciowe.

Harmonogramy odbiorow czgsciowych sporzadza Inspektor po zapoznaniu si¢ z programem wytwarzania
konstrukcji. Harmonogramy stanowia integralng czg¢s¢ akceptacji programdéw. Sposob i zakres odbiorow
cze$ciowych opisane sg w pkt 5 niniejszej Specyfikacji

6.3 Zakres kontroli jakoSci robot

Zakres kontroli jako$ci robdt obejmuje na etapie wstepnym:

- Weryfikacje jako$ci prac warsztatowych kontroli jako$ci w wytworni kwalifikacji wytworni i jej personelu
- Pomiary geometrii i sprawdzenie odchytek pojedynczych elementow

- Badanie wzrokowe potaczen spawanych

- Kontrola wzrokowa i kontrola grubosci powlok antykorozyjnych

Jako$¢ tacznikow:

W razie negatywnego wyniku oceny wzrokowej spoin Wykonawca wykona badania ultradzwigkowe spoin.
Po zakonczeniu montazu i malowania:

- Sprawdzenie ogdlnej geometrii ustroju

- Sprawdzenie polaczen montazowych w szczegdlnosci potaczen sprezanych

- Sprawdzenie wykonczenia zakotwien

- Koncowy pomiar powlok antykorozyjnych

7. OBMIAR

Wymagania ogélne dotyczace obmiaru robét.

lloéci przewidywanej stali profilowej zestawiono w Przedmiarze Robot, w ktérym w kazdej pozycji
uwzgledniono dodatki na wykonanie spoin oraz styki montazowe. llosci przewidywanego materiatu dla
konstrukcji dachowej zestawiono w Przedmiarze Robot Jednostka obmiarowa. Jednostkg obmiarowa jest 1 t
wbudowane) stali profilowej.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1 Odbiér dostawy stali

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktore powinien byc¢
zaopatrzony kazdy krag lub wiagzka stali Zaswiadczenie to powinno zawiera¢

- Znak wytworcy

- Gatunek stali

- Numer wyrobu lub partii,

- Znak obrobki cieplnej

8.2 Odbiér zmontowanej konstrukcji stalowej

Odbior konstrukeji powinien by¢ dokonany przez Inspektora oraz wpisany do Dziennika Budowy. Odbior
powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodno$ci uzytych profili z rysunkami roboczymi konstrukcji stalowe;
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1 postanowieniami niniejszej Specyfikacji Sprawdzenie zgodnosci wykonanej konstrukcji stalowej z
rysunkami roboczymi obejmuje:

- Zgodno$¢ uzytych profili

- Prawidtowe wykonanie potaczen spawanych i skrecanych

9. PODSTAWA PLATNOSCL

Nalezne ptatnosci wyliczone beda za wykonane Roboty zgodnie z Dokumentacja Projektowa, Obmiarem
Robdt i oceng jakosci wykonania Robét - w oparciu o ceny jednostki obmiarowej, podane w
Wycenionym Przedmiarze Robét.

Cena jednostki obmiarowej.

Cena jednostkowa obejmuje zakup dostarczenie materialu oczyszczenie przycinanie polaczenia spawane
skrecane oraz montaz konstrukcji zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i niniejsza Specyfikacja, a takze
oczyszczenie terenu robot z odpadoéw konstrukeji stanowigcych wlasnos¢ Wykonawcey i usunigcie ich poza
teren budowy

W cenie jednostkowej mieszczg si¢ rowniez koszty ewentualnych rusztowan i pomostow roboczych
niezbednych do wykonania i montazu konstrukcji stalowych wraz z ich rozbiérka

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200 1997 Konstrukcje stalowe budowlane Warunki wykonania i odbioru

PN-B-03200 (PN-90/B-03200) Konstrukcje stalowe - Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-ISO 4464  Tolerancje w budownictwie - Zwiazki migdzy roznymi rodzajami odchytek tolerancji
stosowanymi w wymaganiach.

PN-ISO 5261  Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych

PN-I1SO 5261/AK Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych

PN-ISO 10005 Zarzadzanie jakoscig- Wytyczne do planow jakosSci

PN-M-02105 (PN-91/M-02105) Podstawy zamienno$ci - Ukltad tolerancji i pasowan - Pola tolerancji i
odchylki graniczne wymiaréw do 3150 mm

PN-M-82054 (PN-/M-82054) Sruby wkrety i nakretki

PN-M-82101 (PN-85/M-821 01) Sruby ze tbem szesciokatnym

PN.M-82105 (PN-85/M-82105) Sruby ze tbem sze$ciokgtnym z gwintem na catej dtugosci

PN-M-82002 (PN- 77/M-82002) Podktadki -Wymagania i badania

PN.M-82005 (PN-78/M-82005) Podktadki okragte zgrubne

PN.M-82039 (PN-83/M-82039) Podktadki okragte do potaczen sprezanych

PN-M-82144 (PN.86/M-82144) Nakretki szesciokatne

PN-M-82171 (PN.83/M-82171) Nakretki szesciokatne powiekszone do potgczen sprezanych

PN-M-69355 (PN-73/M-69355) Topniki do spawania i napawania tukiem krytym

PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania stali

PN-M-69430 (PN-91/M-69430) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania -
Ogolne wymagania i badania.

PN-M-69433 (PN-88/M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali
niskoweglowych i stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci.

PN-M-69434 (PN- 74/M-69434 ) Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych przeznaczonych do
pracy w podwyzszonych temperaturach.

PN-M 69015 (PN. 73/M-69015) Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych -
Przygotowanie brzegéw do spawania.

PN-M-69017 (PN-65/M-69017) Spawanie argonowe elektrodg nietopliwa stali stopowych- Rowki do
spawania.

PN-M-69355 (PN-73/M-69355) Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo Druty lite do spawania i napawania stali.

PN-M-69430 (PN-91/M-69430) Spawalnictwo Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania - Ogélne
wymagania i badania.

PN-M-69433 (PN-88/M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali
niskowegglowych i stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci.

PN-M-69434 (PN- 7 4/M-69434) Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych przeznaczonych do
pracy w podwyzszonych temperaturach.

PN-M-89751 (PN-64/M-69751) Proba twardosci ztaczy spawanych i zgrzewanych.

PN-M-69772 (PN-87/M-69772) Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwos$ci ztgczy spawanych na podstawie
radiogramow

PN-M-69774 (PN- 76/M-6977 4) Spawalnictwo- Ciecie gazowe stali weglowych o grubosci 5 - 100 mm -
Jako$¢ powierzchni cigcia
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PN-M-69775 (PN-89/M-69775) Spawalnictwo - Wadliwosci ztaczy spawanych Oznaczanie klasy
wadliwosci na podstawie ogledzin zewngtrznych.

PN.M-69777 (PN-89/M-69777) Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwo$ci ztaczy spawanych na podstawie
wynikow badan ultradzwigkowych.

PN-M-69008 (PN-87/M-69008) Spawalnictwo - Klasyfikacja konstrukcji spawanych

PN-M-69009 (PN-87IM.89009) Spawalnictwo. Zaktady stosujace procesy spawalnicze. Podziat
PN-M-69011 (PN- 78/M-69011) Spawalnictwo. Zlacza spawane w konstrukcjach stalowych. Podzial
i wymagania

PN-M-69013 (PN-65/M-69013) Spawanie gazowe stali niskoweglowych i niskostopowych Rowki do
spawania

PN-M-69014 (PN-75/M-69014) Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegéw do spawania.

PN-EN 10025 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych - Warunki techniczne
dostawy.

PN-EN 25817 PN-ISO 5817 Ztacza stalowe spawane tukowo. Wytyczne do okreslania poziomoéw jakosSci
wedlug niezgodno$ci spawalniczych

PN-EN 26520 PN-ISO 6520 Klasyfikacja niezgodno$ci spawalniczych w ztaczach spawanych metali wraz
z objasnieniami.

SST 2.1.4. ROBOTY MUROWE.
Spis tresci

1. WSTEP

2. Przedmiot SST

2.1. Zakres stosowania SST

2.2. Zakres robot objetych SST

2.3. Okreslenia podstawowe

2.4. Ogoblne wymagania dotyczace robot
3. MATERIALY

3.1. Rodzaje materialow

4. SPRZET

5.  TRANSPORT I SKEADOWANIE
6. WYKONANIE ROBOT

6.1. Mury z cegly pelnej zwyklej

6.2. Mury z bloczkéw betonowych

6.3. Mury z cegly dziurawki

6.4. Mury z gazobetonu

6.5. Mury z pustakow ceramicznych

7. KONTROLA JAKOSCI

7.1. Badania przed przystagpieniem do robot
7.2. Badania w czasie robot

7.3. Badania w czasie odbioru robot

8. OBMIAR ROBOT

9. ODBIOR ROBOT

9.1. Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
9.2. Odbior czgéciowy

9.3. Odbidr koncowy

9.4. Odbiodr pogwarancyjny

10. PODSTAWA PLATNOSCI

11. PRZEPISY ZWIAZANE

11.1. Dokumentacja projektowa
11.2.  Normy

11.3.  Inne opracowania

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:
ST-Specyfikacja Techniczna

49



SST-Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna
ITB-Instytut Techniki Budowlanej
BHP-Bezpieczenstwo i Higiena Pracy

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania oraz
odbioru rob6t murowych z materiatow w/w w przedmiotowej Inwestycji.

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
malych, prostych roboét i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé
ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:

- scian wewnetrznych z cegly ceramicznej pelnej;

- $cian dziatowych z cegty dziurawki gr. 12cm;

- $cian z gazobetonu (betonu komoérkowego);

- cian z cegly pelnej nad poziomem dachu gr.12cm;

- $cian fundamentowych z bloczkéw betonowych;

- $cian z pustakéw ceramicznych

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz okre§leniami podanymi
w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robot podano
w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w specyfikacji

"Wymagania ogolne" pkt 2.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania rob6t murowych powinny posiadac:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN.

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich.

- na opakowaniach powinien znajdowac¢ si¢ termin przydatno$ci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez

producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacj¢ dotyczaca sktadowanych na budowie

materiatdéw przeznaczonych do wykonania rob6t murowych.

2.1. Rodzaje materialow

a) Cegla ceramiczna petna klasy 10 wg PN-B-12050:1996

- wymiary 1=250mm (£7), b=120mm (+5), h=65mm (+4)

- masa 3,7kg

- gesto$¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm?

- nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%,

- odporno$é na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak uszkodzen
po badaniu;

- dopuszczalna liczba cegiel potowkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknigciem
przechodzacym przez cata grubos¢ cegly o dtugosci powyzej 6mm nie moze przekraczaé dla cegly —
10% cegiet badanych;

- klasyfikacja ogniowa — min. El 30

b)  Cegta ceramiczna petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996

- wymiary 1=250mm (£7), b=120mm (+5), h=65mm (+4)

- masa 4,0-4,5 kg

- gestos¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm?
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- nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 16%,

- odpornosc na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa;

- dopuszczalna liczba cegiet potowkowych, peknigtych catkowicie lub z jednym peknigciem
przechodzacym przez cata grubo$¢ cegly o dlugosci powyzej 6mm nie moze przekracza¢ dla cegly —
10% cegiel badanych;

c) Cegta ceramiczna dziurawka wozoéwkowa klasy 35

- wymiary 1=250mm (£6), b=120mm (+4), h=65mm (£3)

- masa 2,0-2,5 kg

- gestos¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm?

- klasyfikacja ogniowa — min. EI 30,

- odporno$c na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak uszkodzen
po badaniu;

d) Cegta gazobetonowa (beton komérkowy odmiany 06, 07)

- wymiary 1=250mm (£6), b=120mm (+4), h=65mm (+3)

- masa 2,0-2,5 kg

- gestos¢ objetosciowa w stanie suchym 551 + 650

- Marka 3 ~ 6 MPa

- klasyfikacja ogniowa — min. EI 30,

- wilgotnos¢ 3 ~ 6 %

- mrozoodporno$¢ petna do granicznej wartosci zawilgocenia kapilarnego, tj nieprzekraczajacego 30%
masy

e)  Bloczki betonowe o klasie min. 20MPa

- wymiary 1=380mm (£6), b=240mm, 250mm c¢=140mm, 120mm (+4)

- beton B20

- masa do30 kg

- klasyfikacja ogniowa — min. El 30,

- mrozoodporno$¢ pelna do granicznej warto$ci zawilgocenia kapilarnego.

f)  Pustaki ceramiczne o klasie min. 10 MPa

- wymiary [=250mm (£6), b=120mm (£4), h=65mm (+3) lub inne

- gestos¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm?

- klasyfikacja ogniowa — min. EI 30,

- odporno$c na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak uszkodzen
po badaniu;

g) Woda

Do przygotowania mas do spoinowania stosowaé nalezy wod¢ odpowiadajaca wymaganiom normy ,,PN-

88/B -32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze by¢

stosowana wodociaggowa woda pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze

organiczne, oleje i mut.

h)  Zaprawy budowlane cementowo- wapienne

Zaprawy do spoinowania muszg spelnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

Orientacyjny stosunek obj¢tosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 30:

cement ciasto wapienne piasek

1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

1 : 1,7 : 5
cement wapno hydratyzowane piasek

1 : 1 : 6

1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek obj¢tosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 50:

cement ciasto wapienne piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 10,5 : 45
cement wapno hydratyzowane piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 45
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Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno byc wykonywane mechanicznie.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo -wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla tub popiotow
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktoére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna masg, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sklad objetosciowy zapraw nalezy dobierad
doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Dane techniczne:

- czas gotowosci do pracy: 3godz.,

- czas otwarty pracy: 30+90 min.,

- przyczepno$¢: min. 0,5 MPa,

- temperatura stosowania: od +5° do +25°C,

- odporno$é termiczna: od -30° do +60°C,

- odpornos¢ ogniowa: niepalny

- wytrzymato$¢ na Sciskanie: min.5SMpa

- wytrzymato$¢ na zginanie: min. 1,6 MPa

- gestos¢ zaprawy w stanie suchym: ok. 1,5 kg/dm?;

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 3.

Roboty murowe z cegly pelnej wykonywaé przy uzyciu narzedzi i sprzetu spelniajacych zasady BHP
i posiadajacych niezbedne atesty.

Przy robotach murowych z bloczkow i1 cegly nie tynkowanych nalezy uzywaé oprocz standardowych
narzedzi i sprzgtu:

niwelatora geodezyjnego z doktadnosciag do 1mm (do wypoziomowania pierwszej warstwy),

folii malarskiej do zabezpieczenia wymurowanych fragmentdw $cian,

rekawiczek (bialych) do przenoszenia i uktadania bloczkéw i cegiel;

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 4.

Zaleca si¢ uzywac¢ do transportu samochodow pokrytych plandekami lub zamknigtych. W czasie transportu
nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposdb wykluczajacy ich uszkodzenie lub utrate statecznosci.
Roztadunek przy pomocy urzadzen mechanicznych (wozka widlowego lub zZurawia wyposazonego
w zawiesia z widlami).

Materiaty nalezy skladowa¢ na rownej, suchej powierzchni ukladane w jednej warstwie (zwlaszcza
w przypadku materiatow silikatowych). Miejsce sktadowania zabezpieczy¢ przed opadami atmosferycznymi
i wilgocig. Nalezy w miar¢ mozliwosci ograniczy¢ do minimum drogi transportu poziomego.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 5.

Ponadto:

- przed przystapieniem do prac murowych nalezy przygotowa¢ podloze (zagruntowac ubytki,
wysuszyc);

- mury nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania i grubo$ci spoin,
do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otwordw;

- aby zabezpieczy¢ Sciany murowane przed uszkodzeniem badZz zalaniem nalezy przystapi¢ do ich
wykonania po zakoficzeniu prac zwigzanych z wykonaniem $cian glownych lub innych prac mogacych
takie uszkodzenia spowodowag;

- mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na calej ich dtugosci; w miejscu potaczenia murow
wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac¢ strzgpia zazgbione koncowe;

- cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu; przy murowaniu cegla sucha,
zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utoZzeniem w murze polewac¢ lub moczy¢ w wodzie;

- wneki i1 bruzdy instalacyjne nalezy wykonywaé jednoczes$nie ze wznoszeniem murow;

- roboty murowe nalezy wykonywaé w temperaturze wyzszej od 0°C; w przypadku wykonywania prac
w temperaturze nizszej od 0°C nalezy stosowaé specjalne zasady murowania w takich warunkach, np.
metode¢ zachowania ciepta;
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- w przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, warstwy muréw narazone na
dziatanie szkodliwych czynnikéw atmosferycznych powinny by¢ zabezpieczone (np. przez przykrycie
folig lub papa); przy wznawianiu robot po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murow,
lacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiel 1 uszkodzonej zaprawy;

- przy wykonywaniu prac murowych nalezy spetni¢ wszelkie wymogi zasad BHP;

5.1. Mury z cegly pelnej zwyklej

5.1.1.Spoiny w murach ceglanych:

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm,
a minimalna 10 mm;

- 10 mm w spoinach pionowych podluznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymalna nie
powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna 5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypelnione zaprawa.

5.1.2.Potaczenie muréw stykajacych si¢ pod katem prostym i wykonanych z cegiel o grubosci rdzniacej si¢

wigcej niz o Smm nalezy wykonywaé na strzepia zazgbione boczne.

5.1.3.Polaczenie muréw stykajacych si¢ ze stropem wykonaé stosujac grubsza warstwe zaprawy lub pasek

z welny mineralnej (gr. ok. lcm).

W murach bez przewigzan w kierunku pionowym nalezy stosowaé zbrojenie - rozmieszczenie

i montaz zbrojenia wg wytycznych producenta systemu.

5.2. Mury z cegly dziurawki, pustakow ceramicznych.

Mury z cegly dziurawki, pustakow ceramicznych nalezy wykonywa¢ wedtug tych samych zasad, jak mury

z cegly petnej. W naroznikach, przy otworach, zakonczeniach muréw nalezy stosowa¢ normalng cegle peina.

5.3. Mury z betonu komoérkowego.

Spoiny, potaczenia — jak w punkcie 5.1.

5.4. Mury z bloczkéw betonowych.

Spoiny, potaczenia — jak w punkcie 5.1.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci podano w specyfikacji "Wymagania ogo6lne" pkt.6.

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot murowych badaniom powinny podlega¢ materialy, ktore beda wykorzystane

do wykonania robdt oraz przygotowanie podtoza.

Wszystkie materialy - cegly, zaprawy musza spelnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat

technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okre§lonym w dokumentacji projektowe;j.

Kazda partia materiatbw dostarczona na budowe musi posiadac¢ certyfikat lub deklaracje zgodnoSci

stwierdzajacg zgodnos¢ wlasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

6.1.1. Badanie podtoza powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robot

murowych. zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podtoza pod wzgledem wystepowania ubytkow, czystosci
i zawilgocenia;

- sprawdzenie rownosci podioza;

6.1.2. Badanie materiatlow

a) Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

- sprawdzenie zgodnos$ci klasy oznaczonej na ceglach z zamowieniem i wymaganiami stawianymi
w dokumentacji technicznej,

- probe dorazna przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie: wymiaréw i ksztattu cegly, liczby szczerb
i peknieé¢, uszkodzenia narozy, odpornosci na uderzenia, przelomu ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi
na zawarto$¢ margla;

W przypadku niemoznosci okreSlenia jako$ci cegly przez probg dorazng nalezy ja poddaé badaniom

laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu);

C) Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje

w sposob podany w obowiazujacej normie. Wyniki odbiorow materialow i wyrobow powinny by¢

kazdorazowi wpisane do dziennika budowy.

6.2. Badania w czasie robét

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonywania rob6t murowych z dokumentacja

projektowa i SST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowos$¢ ich wykonania wywiera wpltyw na

prawidlowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegélnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii
wykonywanych robo6t, rodzaju i grubosci zaprawy oraz innych robét ,,zanikajacych”. W przypadku kontroli
$cian nalezy rowniez zwrdci¢ uwagge na estetyke wykonania.
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6.3. Badania w czasie odbioru robot

6.3.1. Badania w czasie odbioru robot murowych przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich

wymagan dotyczacych wykonanych prac murowych, a w szczegdlnosci:

- zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
projektowej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidlowosci przygotowania podtozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni i oktadzin,

- dopuszczalnych odchylek wymiaréw dla muréw wg ponizszej tabeli

Lp Rodzaj odchytek Dopuszczalne odchytki mm
mury spoinowane mury nie spoinowane
1. Zwichrowania i skrzywienia:
- na 1 metrze dtugosci 3 6
- na calej powierzchni 10 20
2. Odchylenia od pionu
- na wysokos$ci Im 3 6
- na wys. kondygnacji 6 10
- na catej wysokosci 20 30
3. Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
- na 1 metrze dtugosci 1 2
- na calej powierzchni 10 30
4. Odchylenia gérnej warstwy od poziomu
- na 1 metrze dtugosci 1 2
- na calej powierzchni 5 20
5. Odchylenia wymiaréw otworow w swietle o
wymiarach:
-do 100cm szeroko$¢ +3,-3 +3,-3
wysoko$¢é +10,-10 +10,-10
-ponad 100cm szeroko$¢ +5,-5 +5,-5
wysoko$¢é +10,-10 +10,-10

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy prac murowych

- sprawdzenie prawidlowosci ulozenia cegiel; utozenie oraz barw¢ materialow nalezy sprawdzi¢ wizualnie

i porownaé z wymaganiami projektu technicznego;

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dlugosci 2m
przyktadanej w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit miedzy tata a badana
powierzchnig nalezy mierzy¢ z doktadnosciag do 1mm;

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciagnigtego wzdtuz spoin na calej ich
dtugosci 1 dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscia do 1mm;

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru;
na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1m” nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarka
z doktadnoscig do 0,5mm;

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli

inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.

Procz badan dotyczacych prawidlowosci wymiaréw i ksztaltéw zewnetrznych, gladkosci powierzchni

$cian kominowych nalezy sprawdzi¢ droznos¢ i prawidlowos¢ przebiegu przewodéw wentylacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt.7.

Jednostka obmiarowa robot jest m* muru o odpowiedniej grubosci.

[lo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru rob6ét podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt8.

8.1. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Przy robotach murowych elementem ulegajacym zakryciu sa podtoza. Odbiér podt6éz musi by¢ dokonany
przed rozpoczgciem robot murowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.1.1. niniejszego opracowania.
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Jezeli wszystkie pomiary 1 badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo

i zezwoli¢ na przystapienie do robot murowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podloze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu (podt6z) oraz materiatow

nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor

nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbiér czesciowy

Odbidr czgéciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czgéci robdt. Odbioru czeSciowego dokonuje

si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czgsciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich

usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru cze$ciowego jest podstawa do dokonania cze§ciowego rozliczenia robot jezeli umowa taka

forme¢ przewiduje.

8.3. Odbior koncowy

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do zakresu, jakosci

i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbioru dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentow,

wynikow badan i pomiaréw oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Podstawe do odbioru robot murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna ( projekty wykonawcze, projekty wnetrz, dokumentacja powykonawcza),

- szczegdtowe specyfikacje techniczne,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jakosci materialow i wyroboéw dostarczonych na budowe (aprobaty techniczne,
certyfikaty, deklaracje zgodnosci),

- protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robot zanikajacych,

- protokoty odbioru materialow i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,

- ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku;

W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzié

badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt.6.3 niniejszej specyfikacji oraz dokona¢ oceny wizualne;j.

Roboty murowe powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan i pomiardw sa pozytywne,

a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidlowe pod wzglgdem merytorycznym.

Odbiory przewodéw kominowych powinny by¢ dokonywane dwukrotnie: raz-po zakonczeniu stanu

surowego zamknietego, drugi raz- przed odbiorem koncowym budynku. Odbiory powinien przeprowadzi¢

mistrz kominiarski w obecnosci kierownika budowy 1 inspektora nadzoru inwestorskiego. Sposdb
przeprowadzenia badan powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w normie. Z kazdego odbioru
powinien by¢ sporzadzony protokot.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny roboty murowe nie powinny byé przyjete. W takim

przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawié¢ (rozebrac¢ i utozy¢ na nowo) zle wykonang $ciang, lub jej fragment
i przedstawic¢ ja ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci muru
zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem
warto$ci wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych;

W przypadku uznania przez komisje wszystkich lub cze$ci przewoddéw wentylacyjnych za niezgodne

z niniejszymi warunkami i obowigzujacymi przepisami, przewody te powinny by¢ poprawione i zgloszone

ponownie do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbioér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.

Protokot powinien zawierac:

- ustalenia podj¢te w trakcie prac komisji,

- ocen¢ wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnos$ci wykonania robot murowych z zamoéwieniem,

Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy zamawiajacym

a wykonawcg.

8.4. Odbiér pogwarancyjny
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Odbiér pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uplywie okresu gwarancji, ktorego dhugos$¢ jest okreslona
w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu $cian, muréw po uzytkowaniu w okresie
gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych zwiazanych z
usuwaniem zgloszonych wad.

Odbidér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej §cian i murow z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt.8.3.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych $cianach i murach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie podtoza,

- przygotowanie odpowiednich zapraw,

- dostarczenie materiatlow i sprzetu na stanowisko pracy,

- obstuge sprzetu (nie posiadajacego etatowej obstugi),

- wykonanie $cian dziatowych z materiatdéw ceramicznych, $cianek kolankowych oraz obudowy
kominoéw powyzej ptaszczyzny dachu;

- ustawienie i rozebranie rusztowan do wys. 4m,

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego;

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

- PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie.

- PN-B-03002/Azl:2001 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie. (Zmiana
Azl)

- PN-B-03002/Apl:2001 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie. (poprawka)

- PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

- PN-EN 845-1: 2002 Specyfikacja techniczna wyrobow dodatkowych do wznoszenia murdw.

- PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach.

Izolacyjno$¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw budowlanych.

- PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

- PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

- PN-B-19307:1999 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy $cienne drobnowymiarowe.
Pustaki (Zmiana Azl).

- PN-87/B-02151.03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach.

Izolacyjnos¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementow
budowlanych. Wymagania

10.2. Inne opracowania
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom I cz¢s¢ 2, wydanie Arkady -1990
rok.

SST 2.1.5. IZOLACJE WEWNETRZNE.
Spis tresci

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

1.2. Zakres stosowania SST

1.3. Zakres robot objetych SST

1.4. Okreslenia podstawowe

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot
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2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

2.2. Materiaty do wykonania izolacji przeciwwilgociowych
3. SPRZET

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania og6lne

4.2. Wymagania dotyczace materiatow

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie podktadu

5.2. Gruntowanie podktadu

5.3. Izolacje

5.4. Paroizolacja - folia PE

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Materiaty izolacyjne

6.2. Wyniki odbioréw materialow i wyrobow
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr izolacji przeciwwilgociowej

8.2. Odbidr hydroizolacji

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Dokumentacja projektowa

10.2. Normy, akty prawne, aprobaty techniczne i inne dokumenty i ustalenia techniczne
10.3. Dokumenty zwigzane

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST - Specyfikacja Techniczna

SST - Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna
ITB - Instytut Techniki Budowlanej

BHP - bezpieczenstwo i higiena pracy

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru izolacji przeciwwilgociowych dla inwestycji opisanej w Tomie | ST.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu zgodnie z ustawa o zamoéwieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robot
w w/w obiekcie budowlanym.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
izolacji przeciwwilgociowych w w/w obiekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach
i wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania ogbélne” pkt 1.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robdt podano w ST
»,Wymagania ogolne” pkt 1.

2. MATERIALY
Ogoélne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania
ogolne” pkt 2.
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania rob6t izolacyjnych powinny posiada¢ odpowiednio:
- aprobaty techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,
- certyfikat lub deklaracje zgodno$ci z aprobatg techniczng lub z PN,
- certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
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- naopakowaniu powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i1 wymaganiami podanymi

przez Producenta. Wykonawca obowiazany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczaca

sktadowanych na budowie materialow przeznaczonych do wykonania robot.

2.1 Wymagania ogo6lne

2.1.1. Wszelkie materialty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych i bitumicznych powinny

odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub §wiadectwach ITB dopuszczajacych dany

material do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowac papy o wktadach nie podlegajacych rozktadowi biologicznemu.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziala¢ destrukcyjnie na taczone materialy i powinny wykazywaé

dostateczng odpornos¢ w srodowisku, w ktorym zostaja uzyte oraz nalezyta przyczepno$¢ do sklejanych

materiatow, okreslong wg metody badan podanych w normach panstwowych i §wiadectwach ITB.

2.1.4. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob wskazany w

normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

2.2. Materialy do wykonania izolacji przeciwwilgociowych:

- folia PE gr 0,2 mm - warstwa ochronna na styropianie w warstwach posadzkowych;

- foliaPE gr 0,2 mmi0,5mm - w warstwach podtog na gruncie, w pomieszczeniach mokrych;

- pionowa elastyczna powloka dwuskladnikowa z uszczelniaczami na $cianach pomieszczen mokrych

do wysokosci 2 m;

2.2.1. Foli¢ PE — polietylenowa trzywarstwowa.

- wymiary folii w rolce: dtugos$¢ 50m, szeroko$§¢ 2m, 2,7m, grubo$¢ 0,2 mm, 0,5 mm

- rolki folii powinny mie¢ nadruk aprobaty technicznej ITB wzdtuz folii.

2.2.2. Elastyczng powloke wodoszczelna do pionowej $ciany fundamentowe;.

2.2.3. Papa asfaltowa izolacyjna, folia PE.

Do wykonania izolacji poziomej fundamentéw obiektu, posadzek na gruncie, posadzek w pomieszczeniach

mokrych nalezy stosowa¢ pape 1/400 asfaltowa na tekturze o gramaturze 400g/m? oraz foli¢ PE o grubosci

wg zapisow w projekcie.

Wymagama wg PN-B-27617/A1:1997:

wstega papy i folii powinna by¢ bez dziur i zataman, o réwnych krawedziach. Powierzchnia

nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu. Dopuszcza si¢ pudrowanie i piaskowanie papy izolacyjnej.
Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne jest uszkodzenie powstate na skutek sklejenia si¢ papy. Dopuszcza
si¢ naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz 30mm, nie wigcej
niz w 3 miejscach na kazde 10m dlugosci papy.

- Papa po zerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.

Wymiary papy w rolce: dlugos¢ 20m +0,2m, 40m+0,4m, 60m=0,6m, szeroko$¢ 1m=0,01m.

2 2.4. Lepik asfaltowy na goraco.

Do wykonania izolacji pionowej fundamentéw obiektu.

Wymagania wg PN-B-24625:1998:

- temperatura mi¢cknienia — 60-80°C,

- temperatura zaptonu - 200°C,

- zawarto$¢ wody — nie wigcej niz 0,5%,

- sptywnos¢ — lepik nie powinien splywaé¢ w temperaturze 50°C w ciggu 5h warstwy sklejajace;j
dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45°,

- zdolno$¢ klejenia — lepik nie powinien si¢ rozdzieli¢ przy odrywaniu paskow papy sklejonych
ze soba 1 przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.

2.2.5. Roztwor asfaltowy do gruntowania

Wymagania wg PN-B-24620:1998.

2.2.6. Kit asfaltowy uszczelniajacy KF

Wymagania wg PN-75/B-30175.

2.2.7. Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy

Wymagania wg BN-70/6112-24.

3.SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST ,,Wymagania ogdélne” pkt 3.

Roboty wykonane zostang rgcznie lub przy uzyciu sprzetu wskazanego przez Producenta materialow
izolacyjnych.

4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt 4.
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4.1. Wymagania ogolne.

Zakup, transport, przechowywanie i przenoszenie na placu budowy materiatow odbywac si¢ bedzie na koszt

i odpowiedzialno§¢ Wykonawcy.

Harmonogram termindw dostaw musi by¢ dostosowany do wykonywania rob6t budowlanych, tak by uniknaé

opoOznien.

Transport i przechowywanie musi zosta¢ zaaprobowane przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Transport i przechowywanie, sposob dostawy i zabezpieczenia przed uszkodzeniami podczas montazu musi

by¢ zgodny z pisemnym zaleceniem Producenta.

4.2. Wymagania dotyczace papy asfaltowej.

Transport, pakowanie, przechowywanie rolek papy asfaltowej:

- rolki papy powinny by¢ posrodku owinigte paskiem papieru szerokosci co najmniej 20cm
izwigzane drutem i sznurkiem,

- na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi
w normie PN-B-27617/A1:1997,

- rolki pap nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed
zawilgoceniem i dzialaniem promieni stonecznych i w odleglosci co najmniej 120cm od grzejnikéw,

- rolki papy nalezy uklada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie.
Odleglo$¢ migdzy stosami — 80cm.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace wykonania podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.1. Przygotowanie podkladu:
podktad pod izolacje powinien by¢ trwaly, nicodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace nan
obcigzenia,

- powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ rowna (bez zaglgbien, wypuklosci oraz pgknigc),
czysta, odtluszczona i odpylona,

- naroza powierzchni izolowanych powinny by¢ zaokraglone promieniem nie mniejszym niz 3cm lub
sfazowane pod katem 45° na szerokosci i wysokosci co najmniej Scm od krawedzi,

- w przypadku izolacji odwadniajacych w pomieszczeniach mokrych spadki podktadu w kierunku kratki
$ciekowej powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa lecz nie mniejsze niz 1%.

5.2. Gruntowanie podkladu:

- podktad betonowy lub cementowy pod izolacj¢ z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany roztworem
asfaltowym lub emulsjg asfaltowa,

- przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos$¢ nie powinna przekraczac 5%,

- powloki gruntujagce powinny by¢ naniesione w dwoch warstwach, z tym ze druga warstwa moze by¢
naniesiona dopiero po catkowitym wyschnigciu pierwszej,

- temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C. W przypadkach
technicznie  uzasadnionych dopuszcza si¢ gruntowanie podloza roztworami asfaltowymi
przy temperaturze ponizej 5°C, jednak nie nizszej niz 0°C, jezeli temperatura w ciaggu doby nie byla
nizsza niz 0°C.

5.3. Izolacje papowe.

- do wykonania izolacji poziomej w obiekcie, posadzek na gruncie, posadzek w pomieszczeniach mokrych
nalezy stosowac pape asfaltowa na lepiku asfaltowym ktadziong w dwoch warstwach.

- izolacje papowe w podziemnej czesci obiektu przed wilgocia z gruntu powinny sktadac si¢ z warstw papy
asfaltowej na lepiku sklejonych w sposdb ciagly na catej powierzchni,

- do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowaé wylacznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy wymaganiom
norm panstwowych,

- grubo$¢ warstwy lepiku miedzy poktadem i pierwsza warstwa izolacji oraz migdzy poszczegdlnymi
warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5mm,

- szeroko$¢ zaktadow papy zaréwno poprzecznych jak i podtuznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie
mniejsza niz 10cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesunicte wzgledem siebie,

- izolacje pionowe i poziome powinny stanowi¢ szczelny i ciagty uktad,

- miejsca przechodzenia przez warstwy izolacyjne wszelkich przewodow i elementow konstrukcyjnych
(stupow) powinny by¢ uszczelniane w sposdb wykluczajacy przeciekanie wody migdzy tymi elementami
a izolacja,

- wpusty podlogowe w pomieszczeniach mokrych powinny by¢ osadzone ponizej izolacji podlogowej
1 uszczelnione na obwodzie kitem trwale plastycznym. Wpusty powinny by¢ zaopatrzone w sztucery
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z blachy cynkowej z kolierzem przeznaczonym do wklejenia migdzy warstwy izolacyjne. Kratki
Sciekowe powinny by¢ oparte na oddzielnych ramkach osadzonych w podtodze,

- przepona izolacyjna powinna by¢ wywini¢ta na Sciany pionowe pomieszczen mokrych na wysokos¢
minimum 15cm powyzej posadzki, w przypadku wystgpowania w pomieszczeniu natryskoOw nalezy
wykona¢ rowniez izolacje $ciany, ktora musi by¢ potaczona z izolacja posadzki,

- podczas robdt izolacyjnych nalezy chroni¢ uktadane warstwy izolacji przed uszkodzeniami
mechanicznymi oraz mozliwos$cia zawilgocenia i zalania woda,

- kotty do gotowania lepiku nalezy wustawi¢ na miejscach wyrdéwnanych, oczyszczonych
ze $mieci i niedostgpnych dla oséb postronnych (w odlegltosci co najmniej 25m od latwo palnych
budynkow, 10m od sktadéw materialow, Sm od zapasoéw paliwa),

- masa asfaltowa w czasie podgrzewania powinna by¢ okresowo mieszana, a kociot chroniony przed
mozliwo$cig wniknigcia wody,

- kotly musza mie¢ szczelna pokrywe, wypehienie kotta nie moze przekracza¢ 75% pojemnosci kotta, to
samo dotyczy wiader stuzacych do przenoszenia goracej masy asfaltowej,

- przy wykonywaniu robdt izolacyjnych nalezy spetni¢ wszelkie wymogi zasad BHP.

5.4. Paroizolacja - folia PE

- arkusze folii polietylenowej powinny by¢ zgrzewane na zaktadach i przyklejane do podktadu emulsyjng
farbg asfaltowa.

- powinny by¢ umieszczane od strony oddziatywania ci$nienia pary wodnej

- powinny by¢ wykonane z materiatow o duzym oporze dyfuzyjnym

- arkusze winny by¢ zgrzewane na zaktadach

4.5. Wymagania dotyczace elastycznej mineralnej zaprawy uszczelniajacej, silikonowej masy

do elastycznego wypelniania szczelin, kleju wodoszczelnego:

- zgodnie z zaleceniami produdentow

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robdt podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.1. Materialy izolacyjne.

- wymagana jako$¢ materialdéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakos$ci
lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem,

- materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez Producenta ich
jakos$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania,

- odbidér materialdow izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja
projektowa oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami
wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z za§wiadczeniem o jako$ci wystawionym
przez Producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej,

- nie dopuszcza si¢ stosowania do rob6t materiatdw izolacyjnych, ktorych wlasciwosci
nie odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm,

- nie nalezy stosowa¢ materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym),

6.2. Wyniki odbioréw materialow i wyrobow.

Wyniki odbioréw materialow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ,,Wymagania ogélne” pkt 7.

Jednostka obmiarowa robot izolacyjnych jest m?® powierzchni zaizolowane;.

Ilo§¢ robot okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne wymagania odbioru robdt podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 8.

8.1. Odbiér izolacji przeciwwilgociowej

8.1.1. Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Przy robotach izolacyjnych elementem ulegajacym zakryciu sa podloza. Odbior podtdéz musi by¢ dokonany
przed rozpoczgciem robot izolacyjnych.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uznaé podtoza za wykonane prawidlowo
i zezwoli¢ na przystgpienie do robot izolacyjnych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podioze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza.
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Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem roboét ulegajacych zakryciu oraz materiatow nalezy

zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora (Inspektor Nadzoru)

i wykonawcy (kierownik budowy).

8.1.2. Odbiodr czesSciowy.

Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czgéci robdt. Odbioru czesciowego dokonuje

si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedlug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czeg$ciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich

usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez Inspektora nadzoru w obecno$ci kierownika budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czeSciowego rozliczenia robét jezeli umowa taka

forme przewiduje.

8.1.3. Odbiodr koncowy.

Odbidr robo6t powinien si¢ odbyé przed wykonaniem tynkéw i innych robdt wykonczeniowych.

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do zakresu, jakosci

i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbioru ostatecznego dokonuje komisja powolana przez Zamawiajacego na podstawie przedtozonych

dokumentéw, wynikéw badan i pomiardw oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Podstawe do wykonania odbioru powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jako$ci materiatdéw i wyrobow dostarczonych na budowe,

- protokotly odbioru poszczegdlnych etapéw robodt zanikajacych,

- protokoly odbioru materiatow i wyrobow, wyniki badan laboratoryjnych jesli zostang zlecone przez
Wykonawce.

W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapoznac si¢ z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢

badania oraz dokona¢ oceny wizualne;j.

Roboty izolacyjne powinny by¢é odebrane jesli wszystkie wyniki badan i pomiardw sa pozytywne,

a dostarczone przez Wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Odbidér pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uplywie okresu gwarancji, ktorego dhugos$¢ jest okreslona

w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu izolacji po uzytkowaniu w okresie gwarancji

oraz ocena wykonywanych ewentualnie w tym okresie robot poprawkowych zwigzanych z usuwaniem

zgloszonych wad.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawag do zwrotu ewentualnej kaucji gwarancyjne;j,

negatywny do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego Zamawiajacy powinien zglosi¢c Wykonawcy wszystkie zauwazone

wady.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- przygotowanie podtoza,
- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,
- warto$¢ uzytych wyrobow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow
i transportu na teren budowy,
- warto$¢ pracy sprzgtu wraz z narzutami,
- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,
- likwidacje stanowiska roboczego,
- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,
- podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowej wg ST 1.4.1.

10.2. Normy, akty prawne, aprobaty techniczne i inne dokumenty i ustalenia techniczne

10.3. Dokumenty zwiazane

1. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 14 Grudnia 1994 r. z p6zn.zm.
w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie
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Najwazniejsze oznaczenia i skroty:
ST-Specyfikacja Techniczna
SST-Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna
ITB-Instytut Techniki Budowlanej
BHP-Bezpieczenstwo i Higiena Pracy

WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania oraz

odbioru robét izolacyjnych termicznych i akustycznych inwestycji opisanej w Tomie | ST.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja czynnosci majace na celu wykonanie:

1) izolacji termicznych:

- z welny mineralnej gr. 14 cm do metody "lekkiej mokrej" (mocowanych na $cianach zewnetrznych) w
pasach przyjetych wg bezpieczenstwa pozarowego;
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- z plyt polistyrenu ekstrudowanego gr. 12 cm, mocowanych  na $cianach zewngtrznych ponizej
poziomu terenu

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz okre$leniami

podanymi w specyfikacji ST "Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

1.5. Ogé6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji ST "Wymagania ogolne" pkt. 1.5.

2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w specyfikacji ST
"Wymagania og6lne" pkt 2. Ponadto materialy stosowane do wykonywania izolacji termicznych i
akustycznych powinny posiadac:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN.
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich.
- na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania;
- polistyren ekstrudowany gr 12 cm na pelng wysoko$¢  po zewngtrznej stronie S$cian
fundamentowych;
- styropian EPS 100-038 o0 wspotczynniku AS 0.038 W/mK gr. 12 cm w warstwach podtdg na
gruncie w budynku adaptowanym, w garazu gr 5 cm;
- wetna mineralna o wspotczynniku AS 0.034 W/mK gr. od 16 w $cianach zewngtrznych budynku;
- welna mineralna o wspoétczynniku AS 0.035 W/mK gr.25 c¢cm na stropie nad ostatnig kondygnacja
(dach sali).
2.1. Rodzaje materialow:
2.1.1. Wetna szklana i mineralna
Stosowaé welng w postaci plyt.
Wymiary: 1000x500/600mm, 2000x1200mm
Wymagania:
o wilgotno$¢ welny: max. 2% suchej masy,
o plyty powinny mie¢ na calej powierzchni jednakowa twardo$¢ oraz $cisliwosé;
o opor cieplny ptyt stosowanych :
- w stropodachach (gr. 2 cm) — 0,60 [m*K/W]
- w stropodachach (gr. 18 cm) — 3,00 [m?K/W]
- na elewacjach (gr.10cm) —2,70 [M*K/W]
Plyty do ocieplania stropodachow pod bezposrednie krycie papa powinny spetnia¢ nastgpujace wymagania:
- $cisliwos¢ pod obcigzeniem 4kPa nie wigksza niz 6% poczatkowej grubosci,
- wytrzymato$¢ na rozrywanie sitg prostopadla do powierzchni: nie mniejsza niz 2kPa,
- nasigkliwo$¢ po 24godz. zanurzenia w wodzie nie wigksza niz 40% suchej masy.
Na stropodachach stosowac¢ plyty z welny szklanej i mineralne;j.
2.1.2. Styropian
- wymiary ptyt:
dtugos¢ 3000, 2000, 1500, 1000, S00mm — dopuszczalne odchytki +0,5%,
szerokos$¢ 1200,1000, 600, 500mm — dopuszczalne odchytki £1,5 mm,
grubo$¢ 20-500mm co 10mm — dopuszczalne odchytki +0,5%;

Wymagania
Wiasciwosci
Odmiana
10 12 15 20 30 40
Gesto$¢ pozorna (kg/m®)
nie mniej niz 10,0 12,0 15,0 20,0 30,0 40,0
Naprezenie Sciskajace przy
10% odksztatceniu
wzgledem (kPa)
nie mniej niz 50 60 80 100 200 220
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Stabilno$¢ wymiaréw w
temperaturze 70°C po
48h(%), nie wigcej niz +1,5 +1,0
Wspotezynnik przewodnosci
cieplnej (W/mK), warto$¢
deklarowana przez
producenta, lecz nie wigcej
niz
0,045 0,042 0,040
Chtonnos¢ wody po 24h (%
VIV)
nie wigcej niz 1,8 15 1,2
Wytrzymato$¢ na rozciaganie
sita prostopadta do
powierzchni (kPa) nie
80 80 100 150 200 normali-
zuje si¢
Wytrzymatos$¢ na $ciskanie
(kPa)
nie mniej niz nie normalizuje si¢ 130 150 nie normalizuje si¢
Zdolnos$¢ samogasnigcia ptyt
samogasngce
Zastosowanie bez obcigzen przy przenoszeni przenoszenie
mechanicznych, np. w | niewielkich | e obciazen | wigkszych obcigzen
murach szczelinowych | obcigzenia | typowych mechanicznych,
ch, dla dachow, | izolacje podtog hal
ocieplaniei| podtog i przemystowych,
docieplanie czesci garazy, parkingdow
$cian podziemny
ch
budynkow

2.1.5. Polistyren ekstrudowany

Dane techniczne:

- gestos¢ objetosciowa- 33 kg/m?

- wspotczynnik przewodzenia ciepta dl agr.>60mm:— 0,030 W/mK
- nasigkliwo$¢ woda (28 dni) - <0,5%

- modut sprezystosci — 12 N/mm?

- max. temperatura stosowania - +75°C

- powierzchnia - gtadka

- uksztaltowanie krawedzi — schodkowe

- wymiary ptyt: 1250x600mm

- grubo$¢: 2cm, 8cm, 10cm

2.1.6. Materiaty pomocnicze

- kotki do montazu plyt z wetny mineralnej,
kleje do styropianu,

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji ST "Wymagania ogdlne" pkt 3.

Roboty oktadzinowe wykonywaé przy uzyciu narzedzi i sprzgtu spetniajacych zasady BHP i posiadajacych
niezbedne atesty lub specjalistycznych zalecanych przez producentéw systemow.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji ST "Wymagania ogélne" pkt 4.

Sposéb transportu i sktadowania powinien byc zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.

4.1. Plyty z welny mineralnej.

Transport:
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- wyroby nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu, zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi,
przesuwaniem i uszkodzeniami mechanicznymi, w pozycji lezacej, uktadajac je na calej powierzchni
i wysokosci srodka transportowego; pojemno$¢ tadunkowa powinna by¢ maksymalnie wykorzystana;

- skrzynia tadunkowa powinna by¢ czysta, bez uszkodzen mechanicznych, ostrych krawedzi, zataman
powodujacych zniszczenie wyrobu,

- wyroby nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem,

- w czasie rozladunku nie nalezy wciska¢, ugniata¢ badz upycha¢ wyrobow;

Sktadowanie:

- wyroby nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach krytych, zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi, w pozycji lezacej, na rownym podtozu, w warstwach najwyzej do 2m;

- do wyrobow sktadowanych powyzej 2m nalezy uzywac specjalnych podestow lub palet z nadstawkami;

-z miejsca skladowania do miejsca montazu nalezy wyroby przenosi¢ w pakietach; chwytajac za spod
paczki cata dtonia,
przy transporcie pionowym nalezy uzywaé wyciggu koszowego lub palet i dzwigu z zawiesiem
belkowym;

4.2. Styropian

Plyty styropianowe nalezy przechowywaé w opakowaniach z dala od zrddet ognia, na czystej, poziomej

powierzchni. Przewozi¢ w opakowaniu zachowaniem przepisow BHP.

4.3. Plyty z polistyrenu ekstrudowanego

Transport i przechowywanie jak w przypadku ptyt styropianowych; W celu ochrony przed starzeniem si¢

powierzchni ptyt w warunkach atmosferycznych ptyty nalezy zabezpieczy¢ przed bezposrednim dziataniem

stonica, jesli przechowywane sa na zewnatrz przez dtuzszy okres (mozna uzy¢ kolorowych folii z tworzyw

sztucznych; nie nalezy stosowac folii w ciemnych kolorach ze wzgledu na duzy przyrost ciepta);

Plyty sa palne i nalezy uwaza¢ by w czasie przechowywania, instalacji i uzytkowania plyt nie zblizaé si¢

do nich z otwartym ogniem lub innym Zrédtem ciepta.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w specyfikacji ST "Wymagania og6lne" pkt 5.

5.1. Izolacja termiczna z welny mineralnej i z plyt z polistyrenu ekstrudowanego w $cianach

zewnetrznych przyziemia

5.1.1. Warunki przystapienia do robot

- styropian stuzacy do ocieplania §cian metoda "lekka mokra"powinien by¢ sezonowany przez okres ok.
2 miesi¢cy od chwili jego wyprodukowania;

- przed zamocowaniem plyt styropianowych nalezy poprawnie wykonaé hydroizolacje pionowa
(z preparatow bitumicznych nie zawierajacych rozpuszczalnikéw organicznych);

- roboty ocieplajace nalezy wykonywac przy bezdeszczowej pogodzie, gdy temperatura powietrza jest
nie nizsza niz 5°C;

- montaz plyt z welny mineralnej - wg zalecen producenta

5.1.2. Montaz ptyt styropianowych:

- plyty styropianowe przykleja si¢ lepikiem na goraco do $ciany;

6. KONTROLA JAKOSCI
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji ST "Wymagania ogolne" pkt6.
6.1. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do robot zwigzanych z uktadaniem izolacji badaniom powinny podlega¢ materiaty,
ktore beda wykorzystane do wykonania robot oraz przygotowanie podtoza.
Wszystkie materialy musza spelnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz
odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;.
Kazda partia materialdow dostarczona na budowg¢ musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajaca zgodnos¢ wlasnos$ci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.
6.1.1. Badanie podtoza:
Nalezy sprawdzi¢:
- spadki, rownos¢, czystos¢ i suchos¢ podtoza;
- jako$¢ i prawidtowos¢ wykonania paroizolacji;
- nierownosci podtoza pod warstwe izolacji akustycznej nie powinny przekracza¢ Smm; w
przeciwnym razie nalezy podloze wyréwnac przed wykonaniem warstw izolacjyjnych
i podtogowych;
6.1.2. Badanie materiatow

Styropian
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- na powierzchniach ptyt styropianowych przeznaczonych do ocieplenia nie powinno by¢ kawern
glebszych niz 5Smm; krawedzie powinny by¢ proste i nie uszkodzone;

- struktura plyt powinna by¢ jednorodna na catej powierzchni; granulki powinny by¢ dokladnie ze soba
polaczone tak, aby nie mozna bylo oddzieli¢ ich od siebie;

Welna mineralna

- ksztalt pltyt z welny szklanej i mineralnej powinien by¢ regularny, krawedzie proste a narozniki nie
uszkodzone; welna powinna tworzy¢é warstwe réwna i ciagla bez rozwarstwien; wilgotno§¢ welny
nie powinna by¢ wigksza niz 2%;

- ptyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowa twardos¢ oraz $cisliwos¢, a widkna powinny by¢
rOwnomiernie zaimpregnowane;

Polistyren ekstrudowany

- ksztalt ptyt powinien by¢ regularny, krawedzie proste a narozniki nie uszkodzone;

- struktura ptyt powinna by¢ jednorodna na calej powierzchni

6.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnoSci wykonywania izolacji termicznych

i akustycznych z dokumentacja projektowa i specyfikacja w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowo$é¢

ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczyé

sprawdzenia technologii wykonywanych robdt oraz robot ,,zanikajacych” (przygotowanie podtoza);

6.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych

wykonanych prac zwigzanych z ukladaniem izolacji termicznych i akustycznych, a w szczego6lnosci:

- zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktoére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

oraz sprawdzenie:

- czy grubos$¢ warstwy ocieplajgcej jest wystarczajgca do uzyskania wymaganej warto$ci wspotczynnika
przenikania ciepta lub czy grubo$¢ warstwy izolacji akustycznej spetnia wymagania izolacyjno$ci
akustycznej

- czy material izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu,

- sprawdzenie cigglosci warstwy izolacyjnej, prawidlowosci ulozenia oraz przylegania warstwy do
podioza (w przypadku uktadania izolacji na ptaszczyznach pionowych),

- w przypadku stosowania styropianu i ptyt z polistyrenu ekstrudowanego — sprawdzenie, czy nie styka
si¢ on z materiatami zawierajacymi w swym sktadzie rozpuszczalniki lub substancje oleiste;

Odbidr ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu wynikow odbiorow migdzyfazowych oraz sposobu

zabezpieczenia warstwy termoizolacyjnej przed zawilgoceniem opadami atmosferycznymi.

Wiyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli

inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w specyfikacji ST "Wymagania ogdlne" pkt7.
Jednostka obmiarowa robot jest m? powierzchni zaizolowane.

Tlo§¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera
i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w specyfikacji ST "Wymagania ogdlne" pkt8.

8.1. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy wykonywaniu roboét izolacyjnych elementem ulegajacym zakryciu sa podloza. Ich odbior musi by¢
dokonany przed rozpoczgciem robot zwigzanych z uktadaniem ptyt izolacyjnych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.1.1. niniejszego opracowania.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo
i zezwoli¢ na przystapienie do uktadania izolacji.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podloze nie moze by¢ odebrane. Wykonawca
zobowigzany jest do dokonania naprawy.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu oraz materialow nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru)
i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbior czesciowy

Odbiodr czesciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanej czgsci robot. Odbioru czgsciowego robot
dokonuje si¢ dla zakresu okre§lonego w dokumentach umownych wedlug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.
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Celem odbioru cze$ciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich

usuni¢cie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru cze$ciowego jest podstawg do dokonania czeSciowego rozliczenia robdt jezeli umowa taka

forme przewiduje.

8.3. Odbior koncowy

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do zakresu (ilosci),

jakosci i1 zgodnos$ci z dokumentacja projektows.

Odbioru dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentow,

wynikow badan i pomiaré6w oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Podstawg do odbioru robot oktadzinowych powinny stanowic nast¢pujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna (projekt wykonawczy, dokumentacja powykonawcza),

- szczegdtowe specyfikacje techniczne,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jako$ci materiatdw i wyrobow dostarczonych na budowe (aprobaty techniczne,
certyfikaty, deklaracje zgodnosci),

- protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robot zanikajacych,

- protokoty odbioru materiatdw i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,

W trakcie odbioru komisja obowiazana jest zapoznaé si¢ z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzié

badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt.6.3 niniejszej specyfikacji oraz dokona¢ oceny wizualne;j.

Roboty zwigzane z uktadaniem izolacji powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sa

pozytywne, dostarczone przez wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidlowe pod wzgledem

merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny roboty nie powinny by¢ przyjete. W takim przypadku

nalezy przyjac jedno z nastgpujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ (rozebra¢ i utozy¢ na nowo) zle wykonane elementy i przedstawié
go ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci montazu
zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem
warto$ci wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych;

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupehieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy.

Protokot powinien zawieraé:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocen¢ wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwos$ci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnos$ci lub niezgodno$ci wykonania robot z zamowieniem,

Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy zamawiajacym

a wykonawcag.

8.4. Odbioér pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uplywie okresu gwarancji, ktorego dtugosc jest okreslona

w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu izolacji termicznych i akustycznych

po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot

poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad.

Odbidr pogwarancyjny dokonywany jest z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt.8.3.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny

do dokonania potracen wynikajgcych z obizonej jako$ci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone

wady w wykonanych izolacjach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie materialdw i sprzetu na stanowisko pracy,

- obstuge sprzetu (nie posiadajacego etatowej obstugi),

- wykonanie izolacji termicznych i akustycznych;

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,
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uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,
likwidacje stanowiska roboczego;

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowej wg ST 1.4.1.
10.2.Normy

PN- EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z welny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie- specyfikacja.

PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Plyty styropianowe
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-87/B-02151.03 Akustyka budowlana. Ochrona przed halasem pomieszczen w budynkach.
Izolacyjnos$¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementow budowlanych.
Wymagania

PN-EN I1SO 717-1:1999 Akustyka Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjno$ci
akustycznej elementow budowlanych Izolacyjnos¢ od dzwigkow powietrznych

PN-EN ISO 717-2:1999 Akustyka Ocena izolacyjno$ci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementow budowlanych Izolacyjno$¢ od dzwigkow uderzeniowych

PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana Ochrona przed hatasem w budynkach -
I1zolacyjnos¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjno$é akustyczna elementow budowlanych
Wymagania

10.3. Inne opracowania

SST 2;1.6. DACHY.
OBROBKI BLACHARSKIE

Spis tresci

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

1.2. Zakres stosowania SST

1.3. Zakres robot objetych SST

1.4. Okreslenia podstawowe

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

2. MATERIALY

2.1. Rodzaje materiatdow

3. SPRZET

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania og6lne

4.2. Transport, pakowanie, przechowywanie
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Podloza

5.2. Pokrycia dachowe

5.3. Wiatroizolacja - folia PE

5.4. Obrobki blacharskie

5.5. Profile attykowe przy dachach

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
8.2. Odbidr czgéciowy

8.3. Odbiodr koncowy

8.4. Odbidr pogwarancyjny

9. PODSTAWA PEATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Dokumentacja projektowa
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10.2. Normy
10.3. Inne opracowania

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST - Specyfikacja Techniczna

SST - Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna
ITB - Instytut Techniki Budowlanej

BHP - Bezpieczenstwo i Higiena Pracy

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru uzupehienia pokry¢ dachowych oraz obrobek blacharskich, wynikajacych z prac remontowych
dla inwestycji opisanej w Tomie I ST.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu zgodnie z ustawa o zamoéwieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robot
w w/w obiekcie budowlanym.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
uzupehienia pokry¢ dachowych oraz obrébek blacharskich w w/w inwestycji.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach
i wytycznych oraz okre$leniami podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robot podano w ST
,Wymagania ogo6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania
0golne” pkt 2.
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robot izolacyjnych powinny posiada¢ odpowiednio:
- aprobaty techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- certyfikat lub deklaracje zgodnosci z aprobatg techniczng lub z PN,
- certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
- na opakowaniu powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.
Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez Producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelna dokumentacje dotyczaca
sktadowanych na budowie materialdéw przeznaczonych do wykonania robot.
2.1. Rodzaje materialéw
2.1.1.  Obrobki blacharskie:
- blacha ptaska ocynkowana powlekana w kolorze wg kolorystyki istniejacej blachy, grubosci 0,7 mm
Wymagania wg normy PN EN 10147 + Al: 1997.
Wymiary blach:
- blacha stalowa ptaska ocynkowana gr. 0,7 mm powlekana poliestrem mat gr 35 pm, szerokos¢
150 cm, dhugo$¢ 2 m,
- blacha stalowa ptaska ocynkowana gr. 0,75 mm powlekana poliestrem mat gr 35 pm w kolorze
- blacha aluminiowa do systemu oktadzin elewacyjnych
Na kazdej by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w normie lub $wiadectwie.
2.1.2. Materialy sktadowe pokrycia dachowego:
- material podstawowy: elastomeryczna papa termozgrzewalna na osnowie z tkaniny poliestrowej
o gramaturze 180 g/m’ z warstwa wierzchnia wykonczona posypka z ceramizowanego granulatu
bazaltowego, gr. 4,0mm, osnowa z tkaniny poliestrowej o gramaturze ok. 250 g/m?,
- warstwa dolna: typ Bauder Flex PV 4 E lub inny odpowiednik o gr. 4,0 mm (podatno$¢ na niska
temp.:-25°, wytrzymalo$¢ na wysoka temp.: + 110°),
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- warstwa wierzchnia: typ Bauder Flex PV 4 E lub inny odpowiednik o gr. 4,2mm (podatno$¢ na niska
temp.:-25°, wytrzymatos$¢ na wysoka temp.: + 110°).
Wymagania wg aktualnej normy, w szczeg6lnosci:
- wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o rownych krawedziach,
- powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu
- przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne s3 uszkodzenia powstale na skutek sklejenia si¢ papy
- dopuszcza si¢ naderwanie na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dhuzsze niz 30
mm, nie wigcej niz w 3 miejscach na kazde 10 m dlugosci papy,
- papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne rozbarwienie.
Wymiary papy w rolce:
- dlugosé: 20 m (£ 0,20 mm), 40 m (+ 0,40 mm), 60 m (£ 0,60 mm),
- szerokos¢: 90, 95, 100, 105, 110 cm (£ 1 cm).
Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w normie lub
$wiadectwie.
2.1.3.  Roztwor asfaltowy do gruntowania.
Wymagania wg normy aktualnej.
2.1.4.  Kitasfaltowy uszlachetniony KF.
Wymagania wg normy aktualnej.
2.1.5. Materiaty do wykonania wiatroizolacji w stropodachach.
a) folia PE — polietylenowa.
- wymiary folii w rolce: dlugo$¢ 50m, szerokos¢ 2m, 2,7m, grubos¢ 0,2mm,
- rolki folii powinny mie¢ nadruk aprobaty technicznej ITB wzdtuz folii.
b) Tasma: samoprzylepna tasma zalecana przez producenta dla uszczelnienia taczen i przebi¢ wiatroizolacji.
2.1.6. Materiaty pomocnicze
Nalezy stosowaé pomocnicze materialy zalecane przez Producenta systemu dachowego dla danego
zamierzenia 1 kompatybilne z materialem dachowym.
a) Laczniki.
Nalezy stosowaé standardowe t3czniki stalowe oraz metalowe lub z tworzywa sztucznego odporne na korozje,
przeznaczone do taczenia warstw do podtoza i zaakceptowane przez Producenta systemu dachowego.
Montazysta pokrycia dachowego jest zobowigzany do zapewnienia ‘kalkulacji ilo§ci mocowan wymaganych
dla montazu zgodnego ze specyfika projektu.
b) Pozostate akcesoria.
Pozostale akcesoria:
- kohierze uszczelniajace odptywy,
- prefabrykowane obrobki lejow i wyjs¢ przewodow wentylacji,
- prefabrykowane zewn. i wewn. obrobki naroznikow,
- uszczelnienie szwow, profile zakonczen i inne akcesoria zalecane przez producenta pokryc
dachowych dla danego celu.
Materiaty pokrywajace moga by¢ przyjete na budowe, jezeli spetniaja nastepujace warunki:
— odpowiadajg wyrobom wymienionym w dokumentacji projektowej,
— s wlasciwie opakowane i oznakowane,
— spetniaja wymagane wlasciwosci wykazane w odpowiednich dokumentach,
— maja deklaracj¢ zgodnosci i certyfikat zgodnosci.
Wszystkie materiaty dekarskie powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja Producenta
oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.
Przyjecie materiatdw 1 wyrobow na budowg powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.

3.SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne" pkt 3.

Do wykonania pokrycia dachowego w technologii pap zgrzewalnych niezbgdne sa:

e  palnik gazowy jednodyszowy z wezem,

e  maly palnik do obrobek dekarskich,

e palnik gazowy dwudyszowy badz szesciodyszowy z we¢zem (w przypadku zgrzewnania duzych
powierzchni),

butla z gazem technicznym propan-butan lub propan,

szpachelka,

n6z do cigcia papy,

watek dociskowy z silikonowg rolka,

przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania (sztywna i lekka rurka odpowiednio wygigta).
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Podczas wykonywania prac pokryciowych w technologii pap zgrzewalnych na dachu musi znajdowaé si¢
sprzet gasniczy: gasnica, koc gasniczy, pojemnik z woda i piaskiem oraz apteczka pierwszej pomocy
zaopatrzona w srodki przeciw oparzeniom.

Do wykonywania pokry¢ dachowych z blachy nalezy uzywa¢ narzedzi 1 sprzetu wg wytycznych
producenta.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

Zakup, transport, przechowywanie i przenoszenie na placu budowy materialow odbywac si¢ bedzie na koszt

i odpowiedzialnos¢ Wykonawcy.

Harmonogram termindw dostaw musi by¢ dostosowany do wykonywania rob6t budowlanych, tak by uniknaé
opoOznien.

Transport i przechowywanie musi zosta¢ zaaprobowane przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Transport i przechowywanie, sposob dostawy i zabezpieczenia przed uszkodzeniami podczas montazu musi
by¢ zgodny z pisemnym zaleceniem Producenta.

Wszelkie materialy dachowe musza by¢ dostarczone na plac budowy w oryginalnych opakowaniach
z nieuszkodzonymi pieczeciami, opatrzonych etykietami z nazwa producenta, firmy, typu, data produkcji
i wskazdwkami nt. przechowywania i laczenia z innymi komponentami.

Materiaty ptynne musza by¢ przechowywane w oryginalnych, nieuszkodzonych opakowaniach w czystym,
suchym, chronionym miejscu w przedziale temperatur okreslonych przez Producenta. Magazynowane
materiaty plynne nalezy chroni¢ od bezposredniego nastonecznienia.

Materiaty plynne przeterminowane nalezy odrzuci¢ i pozby¢ si¢ ich legalnie, zgodnie z obowigzujacymi
przepisami.

4.1. Transport, pakowanie, przechowywanie papy:

rolki papy powinny by¢ posrodku owinigte paskiem papieru szerokosci co najmniej 20cm i zwigzane drutem
lub sznurkiem;

na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w PN-89/B-
27617,

rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem, zmiennymi
warunkami atmosferycznymi i dzialaniem promieni stonecznych i zbyt mocnym nagrzewaniem, w odlegtosci
co najmniej 120 cm od grzejnikow;

rolki papy powinny by¢ magazynowane w pozycji stojacej w jednej warstwie,

rolki pap nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi, uktadane w jednej warstwie, w pozycji
stojacej, zabezpieczone przed przewracaniem si¢ i uszkodzeniem. Rolki pap moga by¢ przewozone
w kontenerach lub na paletach.

4.2. Transport, pakowanie, przechowywanie pozostatych materiatéw — zgodnie z wytycznymi producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Do wykonania pokry¢ dachowych mozna przystapic:

- po sprawdzeniu zgodnosci wykonania podloza i podkladu z dokumentacja projektowa
oraz wymaganiami szczegdtowymi dla danego rodzaju podtoza,

- po dokonaniu pomiaréw potaci dachowej,

- sprawdzeniu poziomu osadzenia wpustow dachowych,

- sprawdzeniu wielkosci spadkdéw dachow,

- sprawdzeniu ilosci przerw dylatacyjnych,

- po zakonczeniu robot budowlanych wykonanych na powierzchni potaci, na przyktad tynkowaniu
kominow, wyprowadzaniu wywiewek kanalizacyjnych, tynkowaniu powierzchni pionowych, na
ktore beda wyprowadzane (wywijane) warstwy pokrycia, osadzeniu listew lub klockow do
mocowania obrobek blacharskich itp., z wyjatkiem robot, ktore ze wzgledow technologicznych
powinny by¢ wykonane w trakcie uktadania pokrycia lub po jego calkowitym zakonczeniu,

- po sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa materiatdw pokrywajacych i sprzetu do
wykonywania pokry¢.

5.2. Do wykonania pokry¢ dachowych mozna przystapic:
- po sprawdzeniu zgodnosci wykonania podtoza i podktadu z dokumentacja projektowa oraz
wymaganiami szczegdtowymi dla danego rodzaju podtoza,
- po dokonaniu pomiaréw potaci dachowe;j,
- sprawdzeniu poziomu osadzenia wpustow dachowych,
- sprawdzeniu wielkos$ci spadkow dachow,
- sprawdzeniu ilosci przerw dylatacyjnych,
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Montaz:

po zakonczeniu robot budowlanych wykonanych na powierzchni potaci, na przyktad tynkowaniu
kominow, wyprowadzaniu wywiewek kanalizacyjnych, tynkowaniu powierzchni pionowych, na
ktore beda wyprowadzane (wywijane) warstwy pokrycia papowego, osadzeniu listew lub klockow
do mocowania obrobek blacharskich itp., z wyjatkiem robét, ktore ze wzgledow technologicznych
powinny by¢ wykonane  w trakcie ukladania pokrycia papowego lub po jego catkowitym
zakonczeniu,

po sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa materialow pokrywajacych i sprzetu do
wykonywania pokry¢ papowych.

pokrycia papowe nalezy wykonywaé w porze suchej, przy temperaturze powyzej 5°C. Temperatury
stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki beda przechowywane w
pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C) i wynoszone na dach bezposrednio przed zgrzaniem,
nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia,
podczas opadow atmosferycznych oraz przy silnym wietrze,

roboty dekarskie rozpoczyna si¢ od osadzenia dybli drewnianych i innego oprzyrzadowania, a takze
od wstgpnego wykonania obrobek detali dachowych (komindéw itp.) z zastosowaniem papy
zgrzewalnej podktadowe;j,

na potaciach o nachyleniu mniejszym niz 10% pape¢ uktada¢ pasami rownolegtymi do okapu,

przed ulozeniem papy nalezy ja rozwinag¢ w miejscu, w ktorym bedzie zgrzewana, a nast¢pnie
po przymiarce (z uwzglednieniem zakladu) i ewentualnym koniecznym przycigciu zwinaé ja
z dwoch koncow do srodka. Miejsca zakladow na utozonym wczesniej pasie papy (z ktérym taczona
bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrzaé palnikiem i przeciagnaé szpachelka w celu wtopienia
posypki na catej szerokos$ci zaktadu (12-15cm),

szeroko$¢ zaktadow arkuszy papy w kazdej warstwie powinna wynosi¢ co najmniej 12 cm
w kierunku poprzecznym i min. 8cm w kierunku podtuznym; nalezy je wykonywac zgodnie
z kierunkiem spadku potaci.

zaktady kazdej nastgpnej warstwy papy powinny byé przesunigcte wzgledem zaktadow warstwy
spodniej przy kryciu dwuwarstwowym tak by nie pokrywaly sie (zarowno poprzeczne jak
i podluzne). Zaleca si¢ przycigcie naroznikoéw uktadanych paséw papy lezacych na spodzie zakladu
pod katem 45°.

operacja zgrzewania papy - rozgrza¢ palnikiem podtoze oraz spodnia warstwe papy az do momentu
zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym 1 rownomiernym rozwijaniem rolki.
Miarg jako$ci zgrzewu jest wyplyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0cm na catej dlugosci
zgrzewu. W przypadku gdy wyptyw nie pojawi si¢ samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisnac
zaktad, uzywajac walka dociskowego z silikonowa rolka,

w pokryciach uktadanych bezposrednio na izolacji termicznej jedna z warstw wykonana bedzie

z papy na widkninie poliestrowej,

w miejscach zatamania powierzchni potaci dachowej i w korytach odwadniajacych pokrycie nalezy
wzmocni¢, uktadajac pod pierwsza warstwe pokrycia dodatkowa warstwe papy,

pokrycia papowe powinny by¢ dylatowane w tych samych miejscach i plaszczyznach, w ktorych
wykonano dylatacje konstrukcji budynku lub dylatacje z sgsiednim budynkiem,

papa przed uzyciem powinna by¢ przez 24 godz. przechowywana w temperaturze nie nizszej niz
18°C, a nastepnie rozwinigta z rolki i ulozona na ptaskim podtozu w celu rozprostowania, aby
unikna¢ tworzenia si¢ garbow po utozeniu jej na dachu. Bezposrednio przed utozeniem papa moze
by¢ luzno zwinigta w rolke i rozwijana z niej w trakcie przyklejania. Nie dotyczy to przypadkow,
gdy muszg by¢ smarowane lepikiem zarowno podtoze, jak i spodnia warstwa przyklejanej papy,
krycie dachow papa powinno by¢ wykonywane od okapu w kierunku kalenicy,

na podtozach z ptyt izolacji termicznej na pierwsza warstwe pokrycia nalezy zastosowaé pape
o zwickszonej wytrzymatoSci na rozrywanie i przedziurawienie - odpowiadajaca wymaganiom
dla papy asfaltowej na tkaninie technicznej.

5.3. Wiatroizolacja - folia PE:

Arkusze

folii polietylenowej ktas¢ pojedyncza warstwa pod warstwa wykonczeniowa pokrycia dachu.

5.4. Obrobki blacharskie

Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia. Obrobki blacharskie z blachy stalowe;j
ocynkowanej i powlekanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna wykonywa¢ o kazdej porze roku, lecz
w temperaturze nie nizszej od -15°C. Robdt nie mozna wykonywaé na oblodzonych podtozach.

Obrobek nie nalezy wkleja¢ miedzy warstwy papy pokrycia, lecz uktada¢ na jego wierzchu.
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Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy koniecznie zachowa¢ dylatacje. Dylatacje konstrukcyjne
powinny by¢ zabezpieczone w sposoéb umozliwiajacy przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu
w taki sposob, aby nastgpowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

Arkusze obrobki blacharskiej 1 prefabrykowane akcesoria nalezy montowaé do podloza zgodnie pisemna
instrukcja Producenta systemu dachowego.

Nalezy zapewni¢ wodoszczelno§¢ montowanych szwow arkuszy obrobki.

5.5. Wloty wpustéw dachowych.

Wloty wpustow dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi natozonymi na
wpust przed mozliwosciag zanieczyszczenia lis¢mi lub innymi elementami mogacymi sta¢ si¢ przyczyna
niedroznosci rur spustowych.

Usunaé zatyczki systemu odwodnienia gdy nie tocza si¢ roboty budowlane lub gdy prognozowany jest
deszcz.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robdt podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 6.

Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z blach powinna by¢ przeprowadzona przez Inspektora

nadzoru przed przystapieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm.

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z powotanymi normami

przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

a)w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola mig¢dzyoperacyjna) - podczas wykonania prac

pokrywajacych,

b) w odniesieniu do wilasciwoséci catego pokrycia (kontrola koncowa) - po zakohczeniu prac
pokrywajacych.

Kontrola pokry¢ dachowych:

a) kontrola miedzyoperacyjna pokry¢ dachowych polega na biezagcym sprawdzeniu zgodnosci
wykonywanych prac z wymaganiami SST;

b) kontrola koncowa wykonania pokry¢ dachowych polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania z
projektem ora z wymaganiami specyfikacji. Kontrole przeprowadza si¢ w sposob podany w normie

€) w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ badania celem oceny spelnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych prac zwigzanych z wykonaniem pokry¢é dachowych wraz z obrobkami
blacharskimi i rurami spustowymi, a w szczegdlnosci:

- zgodnos$ci z dokumentacja projektowa 1 wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobow,

- jakosci i prawidtowosci wykonanych robot

Szczegotowy zakres czynnosci kontrolnych wg wytycznych dokumentacji technicznej i producentéw

systemow.

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli

inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
Jednostkg obmiarowa wykonania robot jest:
- krycie dachu - m? pokrytej powierzchni,
- dla robot - Obrobki blacharskie, profile brzegowe, rynny, rury spustowe — mb wykonanych rur
spustowych.
Ilo§¢ robot okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania odbioru robdt podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 8.

8.1. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy wykonywaniu robot zwigzanych z kryciem dachu elementem ulegajacym zakryciu sg podioza. Ich
odbior musi by¢ dokonany przed przystgpieniem do pokrycia potaci dachowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6 niniejszego opracowania.

Jezeli wszystkie pomiary daly wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo i zezwoli¢
na przystapienie do uktadania izolacji.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podloze nie moze by¢ odebrane. Wykonawca
zobowigzany jest do dokonania naprawy.
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Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robodt ulegajacych zakryciu oraz materialow nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru)
i wykonawcy (kierownik budowy).
8.2. Odbiér czeSciowy
Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czgéci robdt. Odbioru czesciowego dokonuje
si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.
Celem odbioru czeg$ciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usunigcie przed odbiorem koncowym.
Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez Inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokot odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robot jezeli umowa takg
forme przewiduje.
Odbidr czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:
- podtoza (deskowania),
- jakosci zastosowanych materiatow,
- dokfadno$ci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,
- doktadnos$ci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czgsciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
8.3. Odbiér koncowy
Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do zakresu, jakosci
i zgodnosci z dokumentacja projektowa.
a) Odbidr pokrycia z obejmujacy sprawdzenie:
- mocowania blachy do podtoza
- szerokos$ci zaktadow blach dokonane w trakcie odbiorow czesciowych i koncowych przez pomiar
szerokosci zaktadow w trzech dowolnych miejscach na kazde 100m.
b) Odbior obrobek blacharskich powinien obejmowac:
- sprawdzenie prawidlowos$ci potaczen poziomych i pionowych,
- sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian,
¢)Odbiér rur spustowych
Wg wytycznych SST Kod 452313000-8 Montaz sieci wodociggowej oraz kanalizacji sanitarnej i deszczowe;j.
Odbioru dokonuje komisja powotana przez Zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikéw badan i pomiaroéw oraz dokonanej oceny wizualnej.
Odbidr robot powinien si¢ odby¢é przed wykonaniem tynkow i innych robdt wykonczeniowych.
Podstawg do wykonania odbioru powinny stanowié nastepujace dokumenty:
- dokumentacja techniczna (projektowa i powykonawcza),
- dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbidr czesciowy podtoza oraz poszczegdlnych warstw
lub fragmentdéw pokrycia,
- zaswiadczenia o jako$ci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,
- protokoly odbioru poszczegdlnych etapow robodt zanikajacych,
- protokoly odbioru materialdbw i wyrobow, wyniki badan laboratoryjnych jesli zostana zlecone
przez Wykonawcg,
- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w sklad tej dokumentacji powinien wchodzi¢
program utrzymania pokrycia.
Odbidr koncowy pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.
Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek blacharskich
i polaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen
eksploatacyjnych. Roboty uznaje sie¢ za zgodne z dokumentacjg projektows, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 SST daty pozytywne
wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie nie powinno by¢ odebrane. W
takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nast¢pujacych rozwigzan:
poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwalosci pokrycia,
obnizy¢ ceng pokrycia,
- w przypadku gdy nie sa mozliwe podane rozwiazania - rozebra¢ pokrycie (miejsc nie
odpowiadajacych SST) i ponownie wykona¢ roboty pokrywcze.
Zakonczenie odbioru pokrycia potwierdza si¢ protokotem, ktéry powinien zawierac:
- ocen¢ wynikow badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,
- stwierdzenie zgodnos$ci lub niezgodnosci wykonania z zamdowieniem.
8.4. Odbidr pogwarancyjny.
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Odbiér pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uplywie okresu gwarancji, ktorego dhugos$¢ jest okreslona
w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wykonanego pokrycia po uzytkowaniu w
okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych ewentualnie w tym okresie robot poprawkowych zwigzanych z
usuwaniem zgloszonych wad.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu ewentualnej kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potragcen wynikajacych z obnizonej jakos$ci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego Zamawiajacy powinien zglosi¢ Wykonawcy wszystkie zauwazone
wady.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
- warto$¢ uzytych wyrobow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow
i transportu na teren budowy,
- warto$¢ pracy sprzg¢tu wraz z narzutami,
- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,
- podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- dostarczenie materiatow i sprzetu,
- obstuge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi,
- 0czyszczenie i zagruntowanie podtoza,
- pokrycie dachu
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
- likwidacja stanowiska roboczego.
- zamontowanie i umocowanie obrobek blacharskich w podtozu, zalutowanie potaczen,
- zmontowanie, umocowanie rur spustowych oraz zalutowanie potaczen,
- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Dokumentacja projektowa
Jednostka autorska dokumentacji projektowej wg ST 1.4.1.

10.2. Normy

- PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

- PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cyn-
kowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

- PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okraglych.

- PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wyma-

gania

- PN-EN 988:1998 Cynk i stopy cynku. Specyfikacja techniczna ptaskich wyrobow
walcowanych dla budownictwa.

- PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i

cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
10.3. Inne opracowania

SST 2.1.7. TYNKOWANIE.
Spis tresci

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

1.2. Zakres stosowania SST

1.3. Zakres robot objetych SST

1.4. Okreslenia podstawowe
1.5.0gdlne wymagania dotyczace robot
2. MATERIALY

2.1. Ogoblne wymagania

2.2. Zaprawy

2.3. Woda
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2.4. Piasek

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania

3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych
4. TRANSPORT

4.1. Wymagania og6lne

4.2. Transport materialow

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady

5.2. Warunki przystapienia do robot
5.3. Przygotowanie podtoza

5.4. Wykonywanie tynkow zwyktych
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
5.3. Ogolne zasady

5.4. Badania przed przystapieniem do robot tynkowych
5.5. Badania w czasie robot

5.6. Badania w czasie odbioru robot

7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoblne zasady

8.2. Odbidr

8.3. Zgodno$¢ wykonania

8.4. Odbiodr tynkow

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Dokumentacja projektowa

10.2. Normy

10.3. Inne opracowania

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST - Specyfikacja Techniczna

SST - Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
ITB - Instytut Techniki Budowlanej
BHP - Bezpieczenstwo i Higiena Pracy

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru tynkow zwyktych oraz gtadzi gipsowych dla inwestycji opisanej w Tomie | ST.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu zgodnie z ustawa o zamowieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robot
w w/w obiekcie budowlanym.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg czynno$ci umozliwiajace i majagce na celu wykonanie
tynkow zwyktych w w/w inwestycji.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach
i wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w ST
,»Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania
ogolne” pkt 2.

2.2. Zaprawy.

Zaprawy do wykonania tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-901B - 14501 *
Zaprawy budowlane zwykle " lub aprobatom technicznym.
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2.3. Woda.
Do przygotowania zapraw i skraplania podloza stosowa¢ mozna wod¢ odpowiadajagca wymaganiom normy
PN-88/B - 32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw".
Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wode wodociaggowa pitng. Niedozwolone jest uzycie wod
$ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
2.4. Piasek.
Piasek powinien spelnia¢ wymagania normy PN-79/B -06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych" a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych

- mie¢ frakcje réznych wymiardéw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 - 0,5 mm, piasek

$rednioziarnisty 0,5 - 1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0 - 2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich -
$rednioziarnisty odmiany 2.
Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.
Zaprawy budowlane cementowo - wapienne - marka i sktad zgodne z wymaganiami normy PN-90/B -
14501 "Zaprawy budowlane zwykle".
Przygotowanie zapraw do robdt tynkarskich powinno by¢ wykonane mechanicznie. Nalezy ja przygotowaé
w takiej iloéci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu, tj w okresie ok. 3
godzin.
Do zaprawy cementowo - wapiennej nalezy stosowaé cement portlandzki wedlug normy PN-B - 19701
1997"Cementy powszechnego uzytku". Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowaé cement z dodatkiem
zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciagu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5° C.
Do zapraw cementowo - wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase,
bez grudek niegaszonego wapna i obcych zanieczyszczen.
Skiad objetosciowy sktadnikoéw zapraw nalezy dobieraé do$wiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST ,,Wymagania ogélne" pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonywania tynkow.
Wykonawca przystepujacy do wykonywania tynkéw powinien wykazaé si¢ mozliwoscig korzystania
Z nastepujacego sprzetu;
- mieszarki do zapraw
- agregatu tynkarskiego
- betoniarki wolnospadowej
- pompy do zapraw
- przeno$nych zbiornikéw na wode

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materialéw.

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731 - 08.
Cement i wapno suchogaszone Iluzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposdb
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Wapno gaszone przewozi¢ nalezy dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne wymagania dotyczace wykonania podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Warunki przystapienia do roboét.

Przed przystapieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe
i okienne.

Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczéw murow,tj po uptywie 4 -
6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.
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Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich S$rodkow
zabezpieczajacych, zgodnie z Wytycznymi wykonywania robot budowlano - montazowych w okresie
obnizonych temperatur.
Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni  przed
nastonecznieniem dluzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia,
tj w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.
5.3. Przygotowanie podloza.
Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ normie PN-70/B - 10100 p. 3.3.2.
Spoiny w murach ceglanych:
- w Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelnia¢ zaprawa spoin przy
zewnetrznych liczch na glgbokosci 5-10 mm,
- bezposrednio przed tynkowaniem podloze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé
plamy z rdzy i substancji ttustych,
- plamy z substancji tlustych mozna usunaé 10 % roztworem szarego mydla lub wypetniajac je
lampa benzynowa
- nadmiernie sucha powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.
5.4. Wykonywanie tynkéw zwyklych.
Przy wykonywaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B - 10100 p.
3.3.1L.
Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny byé zgodnie z danymi
okreslonymi w tabeli 4 normy PN-70/B - 10100.
Tynki zwykte kategorii 11 i III nalezag do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposob
standardowy.
Tynki zwykte kategorii IV zalicza si¢ do odmian doborowych.
Tynk trojwarstwowy powinien skladaé si¢ z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkéw wewnetrznych
nalezy wykonywa¢ wedhug pasow i listew kierunkowych.
Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Do wykonywania tynkoéw nalezy stosowac zaprawy cementowo - wapienne:
- tynkéw nie narazonych na zawilgocenie w proporcji 1: 1: 4
- tynkéw narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewngtrznych
w proporcji 1: 1: 2
5.5. Wykonywanie gladzi gipsowych — zgodnie z zaleceniami producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do roboét tynkowych.
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji.
Badania te powinny obejmowaé wszystkie wlasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone w
pkt 2 niniejszej specyfikacji.
6.3. Badania w czasie robot.
Czgstotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczego6lnosci jej marki
i konsystencji, powinny wynikaé¢ z normy PN-90/B - 14501 "Zaprawy budowlane zwykte."
Wyniki badan materialtdéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy 1 akceptowane
przez Inspektora nadzoru.
6.4. Badania w czasie odbioru roboét.
Badania tynkow zwyklych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B - 10100
p.4.3. i powinny umozliwi¢ oceng wszystkich wymagan, a w szczegodlnosci:

- zgodno$ci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow

- prawidlowosci przygotowania podlozy

- mrozoodpornosci tynkow zewngtrznych

- przyczepno$ci tynkéow do podtoza

- grubosci tynku

- wygladu powierzchni tynku

- prawidlowo$ci wykonania powierzchni ikrawedzi tynku
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- wykonczenia tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogoblne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

Powierzchnie tynkow oblicza sic w m? jako iloczyn dlugoéci $cian w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podloza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchni¢ pilastrow i
stupow oblicza si¢ w rozwinigciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchnie tynkow  stropow plaskich oblicza sie w m? ich rzutu w $wietle $cian w stanie surowym na
plaszczyzne pozioma.

Z powierzchni tynkéw nie potraca si¢ powierzchni nietynkowanych, ciggnionych, obrobek kamiennych,
kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 m”,

Ilo$¢ tynkéw w m? okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Ogolne wymagania odbioru robdt podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt 8.
8.2. Odbior.
Odbidér podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robdt tynkowych. Jezeli
odbidr podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.
8.3. Zgodnos$¢ wykonania.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru jezeli
wszystkie pomiary i badania omowione w pkt 6. daty pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny tynk nie powinien by¢ odebrany.
W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nast¢pujacych rozwigzan:
- tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku zaliczy¢
go do nizszej kategorii
- w przypadku, kiedy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania, nalezy usunaé tynk i ponownie
wykonac roboty
8.4. Odbioér tynkow.
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przecigeia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne
z dokumentacja projektowa.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga
by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowe;j faty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego nie wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogbtem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniu
- poziomego nie wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogdtem nie wigcej niz 6 mm na calej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi ( §cianami, belkami, itp. )
Niedopuszczalne s3 nst wady:
- wykwity w postaci nalotow roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
przenikajacych z podtoza, piléni, itp.,
- trwale $lady zaciekdw na powierzchni, odstawianie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci do podioza.
Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:
- ocen¢ wynikow badan
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci ich usuniecia
- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania zamoéwienia

9.  PODSTAWA PLATNOSCL
Placi sic za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7, wykonana i odebrang ilos¢ m?
powierzchni tynku wedlug ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- przygotowanie zaprawy

- dostarczenie materialow i sprzetu

- obstuge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi

- ustawienie i rozbiorke rusztowan przeno$nych umozliwiajacych wykonania robot na wysokosci

do4m

- przygotowanie podtoza

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich

- osiatkowanie bruzd
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- obsadzenie kratek wentylacyjnych iinnych drobnych elementow
- wykonanie tynkow

- reperacja tynkow po dziurach i hakach

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materialow

- likwidacj¢ stanowiska roboczego

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowej wg ST 1.4.1.

10.2. Normy.

PN-85/B - 04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B - 10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B - 32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

PN -B-30020:1999  Wapno.

PN-79/B - 06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN - 90/B - 14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN - B - 19701; 1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN - 1SO - 9000 ( Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004 ) Normy dotyczace systemOw zapewnienia jakosci
i zarzadzanie systemami zapewnienia jakoSci.

10.3. Inne dokumenty i instrukcje.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych Czgs¢ B - Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1
"Tynki", wydanie I1TB - 2003 rok.

SST 2.1.8. STOLARKA | SLUSARKA BUDOWLANA.
Spis tresci

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

1.2. Zakres stosowania SST

1.3. Zakres robot objetych SST

1.4. Okreslenia podstawowe

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

2. MATERIALY

2.1. Rodzaje materialow

3. SPRZET

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Montaz stolarki aluminiowej okiennej i drzwiowej.
6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Badania przed przystgpieniem do robot
6.2. Badania w czasie robot

6.3. Badania w czasie odbioru robot

7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
8.2. Odbior czgéciowy

8.3. Odbior koncowy

8.4. Odbior pogwarancyjny

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Dokumentacja projektowa

10.2.  Normy

10.3.  Inne opracowania

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:
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ST-Specyfikacja Techniczna
SST-Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
ITB-Instytut Techniki Budowlanej
BHP-Bezpieczenstwo i Higiena Pracy

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace montazu stolarki okiennej
i drzwiowej oraz wytazu na dach dla inwestycji opisanej w Tomie | ST.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy 1 kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci majace na celumontaz stolarki okiennej
i drzwiowej oraz wylazu na dach.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi normami oraz okresleniami podanymi
w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano
w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt 1.5.

Okna wg rys. ,,Zestawienia stolarki okienne;j” rys. A/6 - o wspotczynniku U = 0,9 W/m’K  z PCV w kolorze
wg RAL 7006.

W zestawieniu stolarki wystepuja okna ppozarowe do zamontowania od strony drogi gminnej gruntowe;j
(dziatka nr 452/8).

Drzwi zewnetrzne wejéciowe do budynku o wspotczynniku U = 1,3 W/m’K aluminiowe, wewnetrzne wg
rysunku ,,Zestawienia stolarki drzwiowej” - rys. A/6.

Stolarke okienng EI 60 montowa¢ nalezy przy uzyciu uszczelnienia przeciwpozarowego, np. pianka
montazowa w odpowiedniej klasie zgodnie z aprobatg techniczng dostarczong przez producenta stolarki.

2. MATERIALY

Ogoblne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w specyfikacji
"Wymagania ogo6lne" pkt 2.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania rob6t zwigzanych z montazem stolarki i §lusarki powinny
posiadac:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN.

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich.

- na opakowaniach powinien znajdowac¢ si¢ termin przydatno$ci do stosowania.

Whbudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacj¢ dotyczaca sktadowanych na budowie
materiatdw przeznaczonych do montazu stolarki i Slusarki.

2.1. Materiaty — zgodnie z Zestawieniem

2.1. Rodzaje materialow
2.1.1. Skrzydta drzwiowe pelne, wewnatrzlokalowe
- wymiary: wg zestawienia stolarki
- wykonczenie (wg zestawienia stolarki):
- okleina naturalna drewniana,
- laminat w kolorze w uzgodnieniu z projektantem lub Inspektorem nadzoru,
- elementy dodatkowe: w skrzydtach drzwiowych otwory wentylacyjne w postaci 1 rzedu tulei;
w skrzydtach drzwiowych, przeszklenie ze szkta gtadkiego;
- konstrukcja: rama skrzydta z drewna iglastego; wypetienie z wktadu stabilizujacego”’plaster miodu”
lub ptyty widrowej otworowej; rama wraz z wypekieniem oklejona dwustronnie ptyta HDF;
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2.1.2. Skrzydta drzwiowe z przeszkleniem, wewnatrzlokalowe

- wymiary: wg zestawienia stolarki

- wykonczenie: okleina naturalna drewniana, przeszklenie ze szkta gtadkiego;

- konstrukcja: rama skrzydita z drewna iglastego; wypelienie z plyty widrowej; rama wraz
z wypetieniem oklejona dwustronnie ptyta HDF;

- Skrzydta drzwiowe petne akustyczne, wewnatrzlokalowe wymiary: wg zestawienia stolarki

- wykonczenie: okleina naturalna drewniana,

- elementy dodatkowe: uszczelka progowa ruchoma w skrzydle, uszczelka w oScieznicy

- konstrukcja: rama skrzydla z drewna iglastego; wypehienie z plyt widrowych utozonych warstwowo;
rama wraz z wypetnieniem oklejona dwustronnie ptyta HDF;

2.1.3. Skrzydta drzwiowe pelne, przeszklone oraz o odpornosci ogniowej EI30, wewnatrzlokalowe,

aluminiowe

- wymiary: wg zestawienia $lusarki

- wykonczenie (wg zestawienia):

- elementy dodatkowe dla drzwi ppozarowych-uszczelki peczniejace pod wplywem wysokiej
temperatury;

2.1.4. Okucia

- wyroby stolarskie i §lusarskie powinny byé wyposazone w okucia zamykajace, zabezpieczajace
i uchwytowe zgodnie z dokumentacja projektowa;

- okucia w =zaleznoSci od przeznaczenia powinny by¢ dostosowane do rodzaju drzwi
(wewnatrzlokalowych, wewnetrznych wejsciowych, zewnetrznych wejsciowych, zewnetrznych
zapleczowych);

2.1.5. Zawiasy drzwiowe i okienne:

- zawiasy drzwiowe i okienne powinny umozliwia¢ rozwarcie skrzydet wicksze niz 90°;

- zawiasy drzwiowe i okienne powinny by¢ dostosowane do masy skrzydet;

2.1.6.  Zamki specjalne

Zamki do drzwi przeciwpozarowych powinny zapewnia¢ otwarcie drzwi w kierunku drogi ewakuacyjnej

bez potrzeby uzycia klucza;

2.1.7. Samozamykacze — w drzwiach zewnetrznych, wewnatrzlokalowych (wg opisu w zestawieniach

stolarki drzwiowej);

2.1.8.  Oscieznice wewnatrzlokalowe

Oscieznice regulowane z drewna sosnowego, fornirowane lub laminowane analogicznie jak powierzchnia

skrzydta drzwiowego;

2.1.9.  Oscieznice do drzwi o odpornosci ogniowej EIS30, wewnatrzlokalowe:

Oscieznice drewniane wykonane z drewna twardego z uszczelkami peczniejacymi o przekroju 10x2mm,

mocowane do o$ciezy na kotkach rozporowych.

2.1.10. Slusarka aluminiowa z przeszkleniami, §lusarka okienna mal. w kolorach przyjetych w kolorystyce

i aranzacji wnetrz.

Whbudowac¢ nalezy §lusarke kompletnie wykonczona z okuciami i przektadkami termicznymi i uszczelkami:

a) ksztattowniki aluminiowe:

- stop aluminium EN AW-6060 PN-EN 573-3:72004, stan T66 wg PN-EN 515:1996 (AIMgSiO, %F22
DIN1725T.1)

- gesto§é 2700[kg/m’]

- wspolczynnik rozszerzalnosci liniowej 0=23.5x10°[1/K]

- modut sprezystosci wzdtuznej Younga E=70000[MPa]

- wspotczynnik Poisson’a v=0,3

- wytrzymato$¢ na rozcigganie Ry, min=215 [MPa]

- umowna granica plastyczno$ci R, min=160[Mpa]

- wiasnoéci mechaniczne PN-EN 755-2:2001(DIN1748 T.1)

- spelniaja wymagania PN-EN 755-1:2001

b) profile aluminiowe okienne zewnetrzne:

- profile o budowie wielokomorowej; glebokos¢ konstrukcyjna ksztattownikow wynosi: 70mm
(o$cieznica), 79mm (skrzydlo); glebokosci ksztaltownikoéw skrzydta i o$cieznicy maja dawac efekt
jednej plaszczyzny od strony zewngetrznej po zamknigciu;

c) przekladki termiczne (w zewnetrznych elementach $lusarki):

- pasy z poliamidu wzmocnionego wloknem szklanym,

- rozszerzalno$¢ cieplna zblizona do aluminium;

d) okucia: wg dokumentacji projektowej lub wg wytycznych projektanta;

e) okucia obwiedniowe (w $lusarce okiennej):
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- okucia ryglujace skrzydta okienne w kilku miejscach na catym ich obwodzie z funkcjami otwierania
i uchylania sterowanymi jedng klamkg okna;

f)  uszczelki przyszybowe

- wykonane z kauczuku syntetycznego, osadzane w gniazdach aluminiowych,

g) szklo:

- szklenie szybami zespolonymi, dobieranymi w taki sposob aby spetniaty wymagania normy PN-91/B-
02020 w zakresie ochrony cieplnej budynkéw i normy PN-87/B-02151.03 w zakresie ochrony
przeciwdzwigkowej pomieszczen;

- w oknach, drzwiach zewnetrznych, szklenie szybami gr. (od zewnatrz) 6mm i 4mm (od wewnatrz);
miedzy szybami pustka powietrzna 16mm;

Parametry szkta (np. typu Silverstar Combi Neutral 50/25)

- przepuszczalnos$¢ $wiatta: 50%

- odbicie $wiatta na zewnatrz: 12%

- odbicie $wiatta do wewnatrz: 14%

- absorpcja $wiatta: 38% (nie wymaga hartowania)

- przepuszczalnosc¢ energii: g=27% wg EN 410

- przepuszczalno$é ciepla Ug=1,1 W/m?K wg EN 673

- wymagania dla szyb zespolonych zawarte sa w normie PN-B-13079;

Okna w konstrukcji aluminiowej powinny spetnia¢ wymagania termiczne zgodnie z obowigzujaca norma.

Warto$¢ wspotczynnika izolacyjnosci akustycznej Ry, powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-B-02151.03

dla okien i zestawow okiennych..

Kolor $lusarki wg kolorystyki i projektu aranzacji wnetrz. Ramy i inne elementy aluminiowe lakierowane

proszkowo.

2.1.11. Slusarka aluminiowa z przeszkleniami, p.pozarowa mal. wg kolorystyki i projektu aranzacji;

Scianki, okna i drzwi wewnetrzne w klasie odpornosci ogniowej EI30 nierozprzestrzeniajace ognia:

zabezpieczenia systemowe zgodne z wymaganiami Aprobaty Technicznej;

a) ksztattowniki aluminiowe

- ksztattowniki aluminiowe (oscieznice, skrzydta, przewiazki, stupki, listwy i inne) ze stopu aluminium
EN AW-6060 wg PN-EN 573-3, stan T66 wg PN-EN 515 lub ze stopu AIMgSi0,5 F22 wg DIN 1725
T.1. Ksztaltowniki spelniaja wymagania okre§lone w PN-EN 755-1.Wlasno$ci mechaniczne
ksztattownikéw zgodne z PN-EN 755-2.

- powierzchnie ksztattownikow powinny by¢ wykonczone powlokami anodowymi lub powlokami
proszkowymi poliestrowymi, stosowanymi jako zabezpieczenie przed korozja.

b) przektadki termiczne

Przektadki termiczne wykonane w postaci pasow z poliamidu wzmocnionego wtoknem szklanymPA 6,6

GF25 wg DIN 16941 T.2. Charakteryzujace si¢ bardzo duza wytrzymatoscig, oraz rozszerzalnoscia cieplna

zblizong do aluminium, co wyklucza deformacje ztgcza i zapobiega rozrywaniu zlacz na granicy poliamid-

aluminium przy duzych zmianach temperatur na elewacji budynkow.

c) konstrukcja profili

Profile o konstrukcji trzykomorowej, gdzie centralng komor¢ stanowi komora izolacyjna pomiedzy

przektadkami termicznymi o szerokosci 34 mm.

d) elementy izolacji ogniowej

e) uszczelki

Uszczelki  przyszybowe i  przymykowe wykonane z  kauczuku  syntetycznego EPDM

wg DIN7863 i normy wykonawczej wg DIN7715 E2 lub 1SO3302-1. Uszczelki taczone ze sobg w procesie

klejenia. Pomigdzy szyba, a uchwytami stalowymi uszczelki ceramiczne.

f) szklenie

W $ciankach, drzwiach i oknach ognioodpornych szklenie szybami zespolonymi o odp. ogniowej E130, EI60

spelniajagcymi wymagania PN- B-13079:1997 sktadajacymi si¢ z szyby o wlasciwosciach ognioodpornych

i szyby bezpiecznej spetniajacej wymagania PN-B-13083:1997; dobieranymi w taki sposob, aby zabudowa

spelniata wymagania odpowiedniej normy cieplnej oraz w zakresie ochrony przeciwdzwickowej

pomieszczen.

g) okucia: wg dokumentacji projektowej lub wg wytycznych projektanta;

2.1.12. Materiaty pomocnicze

- kotki rozporowe, kotwy do montazu osciezy;

- odbojnice;

2.1.13. Klapa wyjscia na dach - wg zakupu indywidualnego wg atestow i montaz zgodnie z wytycznymi
wytworcey.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt 3.
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Roboty zwigzane z montazem stolarki i $lusarki wykonywac przy uzyciu narzedzi i sprzgtu standardowo
uzywanych do tego typu robot, spelniajacych zasady BHP i posiadajacych niezbedne atesty.

4. TRANSPORT I SKLADOWANIE

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 4.

Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.

W przypadku elementéw stolarki zaleca si¢ uzywacé do transportu samochodéw pokrytych plandekami
lub zamknigtych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajacy ich
uszkodzenie lub utratg statecznosci.

Kazda partia wyrobow przewidzianych do wysytki powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane
normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu nalez i transportowaé
w odrebnych opakowaniach.

Skrzydta drzwiowe i oécieznice pakowane w foli¢ lub karton.

Transport i sktadowanie elementéw S$lusarki aluminiowej wg wytycznych producenta systemu. Profile
aluminiowe winny by¢ zabezpieczone przed kontaktem z innymi metalami oraz przechowywane w suchym
pomieszczeniu.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt 5.

Przed rozpoczeciem montazu elementdw stolarki i §lusarki nalezy sprawdzic:

- prawidlowo$¢ wykonania os$ciezy,

- mozliwo$¢ mocowania elementow do Scian,

- jakos$¢ dostarczonych elementéw do wbudowania;

5.1. Montaz stolarki aluminiowej okiennej i drzwiowej oraz bramy.

Montaz konstrukcji aluminiowo-szklanych nalezy prowadzi¢ zgodnie ze sztukg budowlang, warunkami

technicznymi wykonania i odbioru robdt oraz wytycznymi dostawcy rozwigzan systemowych.

a) przygotowanie otworu w $cianie budynku

- otwor w murze, w ktérym ma by¢ zamontowane okno lub drzwi powinien mie¢ wymiary odpowiednio
wigksze od zewngtrznych wymiaréw o$cieznicy okna lub drzwi: otwor powinien by¢ szerszy o 2-4cm
od szerokosci o$cieznicy (pol-2cm z kazdej strony) oraz wyzszy o 6-8cm (1-2cm na gorze i 5-6cm na
dole) w przypadku okna i 1-2cm (na gorze) w przypadku drzwii bram

- katy otworu powinny mie¢ 90°, a przekatne nie powinny sie réznié¢ o wigcej niz 1 cm,

- wszystkie powierzchnie wewnetrzne otworu powinny by¢ mozliwie gladkie, bez ubytkow; dolna
powierzchnia otworu powinna by¢ jednolita, rowna, zbudowana z warstwy materiatu, na ktorym
stabilnie mozna oprze¢ okno;

b) ustawienie o$cieznicy w murze i montaz:

- okno nalezy ustawi¢ na progu podokiennym, ktory stanowi rura stalowa i izolujacy element
tworzywowy; polozenie okna wzgledem muru powinno by¢ takie, aby izoterma 10°C przechodzita
przez ta konstrukcje;

- okna i drzwi powinny by¢ wypoziomowane a szczelina migdzy konstrukcja aluminiowa a murem
z obydwu stron powinna by¢ jednakowa;

- okna i drzwi powinny by¢ mocowane za pomoca stalowych kotew lub kotkow i wkretow ze stali
nierdzewnej lub ocynkowanej; zamocowanie musi wykazywaé¢ kompensacj¢ dylatacji termicznej
konstrukcji aluminiowej;

- po kazdej stronie konstrukcji nalezy stosowac¢ co najmniej 2 punkty mocowania; w przypadku bram po
4, glebokos$¢ wierconego otworu powinna by¢ wigksza o 1,0-1,5cm od dlugosci kotka rozporowego;
punkty powinny by¢ rozmieszczone zgodnie z dokumentacja projektowa lub wytycznymi producenta
systemu;

¢) regulacja oku¢ obwiedniowych ($lusarka okienna)

- regulacji oku¢ nalezy dokona¢ po zamontowaniu skrzydet w oScieznicy;

d) izolacja

- szczeling pomiedzy o$cieznica a murem nalezy uszczelni¢ tak, aby byta ona odporna na przenikanie
ciepta i wody; mozna uzy¢ w tym celu welny mineralnej, pianki montazowej lub watkow
polietylenowych, mas silikonowych, tasm rozpr¢znych, folii wiatroszczelnych i paroizolacyjnych;

- warstwa izolacji wokot oScieznicy powinna by¢ jednolita, bez przerw i o jednakowej grubosci;

- po zewngtrznej stronie nalezy wykonac izolacj¢ wiatroszczelng, szczegélnie wzdluz dolnej ramy,
narozy i styku z obrobka blacharska; od wewngtrznej strony szczeliny montazowej nalezy zapewnic¢
dobrg izolacje na przenikanie pary;

5.2. Montaz klapy wyjsciowej na dach;
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Przed przystapieniem do montazu nalezy:

- doktadnie przeanalizowa¢ dokumentacj¢ montazows, ktora pozwoli na okreslenie kolejnosci montazu
oraz umozliwi sprawdzenie przygotowania obiektu do montazu,

- dokona¢ sprawdzenia zgodnosci dostaw elementéw aluminiowych i innych ze specyfikacja
materiatowg zawartg w projekcie,

- sprawdzi¢ poziomy poszczeg6lnych elementdw, rozpoczynajac od najnizszego,

- sprawdzi¢ szeroko$¢ otworow

Na montaz sktada si¢:

a) montaz ramy aluminiowej: wg wytycznych producenta systemu;

Zasadniczo:

- mocowanie przy uzyciu kotew stalowych; kotwy (mocowanie) nalezy wykona¢ wedlug wymagan
konstrukcyjnych; konstrukcja kotwien musi bez szkod przeja¢ wszystkie ruchy powstale w wyniku
odksztatcen konstrukcyjnych budynku w wyniku obciazen termicznych;

- kompletng konstrukcje nalezy wyposazy¢ we wszelkie szklenia, mocowania, wzmocnienia oraz
wypehienia;

- obrobki wykona¢ z blachy aluminiowej grub. 1,5 mm, malowanej proszkowo;

b) montaz uszczelek:

- uszczelki przyszybowe wewnetrzne i zewngtrzne oraz uszczelnienia wezlow klei sie klejem
szybkoschnacym, a szczeliny potaczen wypetnia masa silikonowa;

b) montaz szklenia:

- szyby podczas montazu nalezy podeprze¢ specjalnymi wspornikami aluminiowymi oraz podktadkami
tworzywowymi w odleglosci ok.150mm od krawedzi pionowej szyby;

- szczegblowe wytyczne w zaleznosci od producenta systemu;

¢) montaz listew dociskowych i maskujacych

- listwy dociskowe majg za zadanie mocowac elementy wypelnien 1 przykrecane sg konstrukcji za
pomocg wkretdow samowiercacych lub samogwintujacych;

- listwy dociskowe montuje si¢ z zatozonymi uprzednio uszczelkami;

- nastepnie zatrzaskuje si¢ listwy maskujace;

- po zakonczeniu montazu listew maskujacych nalezy wykonaé montaz elementéw zamykajacych z
bokow;

Montazu klapy powinna wykona¢ odpowiednio przeszkolona i przygotowana brygada montazowa.

5.3. Montaz stolarki drzwiowej pozostalej:

- montaz oscieznicy nalezy wykonywaé po pracach wykonczeniowych podtdg i $cian;

- przed zamontowaniem drzwi nalezy prawidlowo przygotowaé otwor do ich wprawienia; powierzchnie
osciezy nalezy wyrownac oraz starannie oczysci¢ z wszelkich drobin;

- os$cieznice drzwiowa nalezy ustawi¢ tak, by skrzydto otwierato si¢ na wiasciwa strong; przed
wstawieniem o$ciezy trzeba oklei¢ jej brzeg samoprzylepna tasmag papierowa, aby zapobiec
zabrudzeniu nadmiarem pianki montazowej uzywanej podczas uszczelniania;

- shupy osciezy nalezy rozeprze¢ u podstawy tak, by podczas prac montazowych zachowaly pozycje
rownolegla;

- za pomoca poziomicy nalezy sprawdzi¢, czy belka o$cieznicy ustawiona jest idealnie poziomo;
wszystkie katy wewnetrzne o$cieznicy muszg miec¢ po 90 stopni;

- oscieznice nalezy ustabilizowaé klinujac ja drewnianymi kotkami: z gory, z dotu oraz po bokach;
nastepnie nalezy ponownie sprawdzi¢, przy pomocy poziomicy, ustawienie oscieznicy;

- oscieznice mocuje si¢ do muru wkretami; na kazdym stupie musza by¢ co najmniej dwa, jeden u
podstawy (okoto 20cm nad podtoga) i jeden w takiej samej odleglosci od gornej belki; gltebokosé
wierconego otworu powinna by¢ wicksza o 1,0-1,5cm od dlugosci kotka rozporowego; na obrzezu
wejscia kazdego otworu trzeba wykona¢ faze wiertlem o $rednicy rowniej szeroko$ci kotnierza kota;

- wkretow nie nalezy dokrgcaé zbyt mocno, aby nie dopusci¢ do ewentualnego wygiecia oscieznicy;

- oScieznice uszczelni¢ piankg montazowa; przed wykonaniem tej czynno$ci mozna dobrze zwilzyé
wodg powierzchni¢ o$cieznicy, aby pianka lepiej przylegata;

- po stwardnieniu pianki (ok.12h) jej nadmiar odcigé ostrym nozem,;

- po 4-5 dniach mozna zawiesi¢ na zawiasach skrzydlo drzwi; nalezy rowniez wybi¢ wszystkie kliny,
a zaglebienia po nich wypetni¢ gipsem lub szpachlowka;

- element ruchomy (opaske) wsuna¢ w wyfrezowany otwor w elemencie glownym po natozeniu na jego
pioro kleju lub silikonu w kilku miejscach.

- zamontowac¢ klamki i zamki;

6. KONTROLA JAKOSCI
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Ogoélne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt6.
6.1. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do robot zwigzanych z osadzaniem stolarki badaniom powinny podlegaé¢ materiaty,
ktoére beda wykorzystane do wykonania robot oraz przygotowanie osciezy.
Wszystkie materialy musza spelnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz
odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;.
Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje¢ zgodnos$ci
stwierdzajaca zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.
Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:
- sprawdzenie wymiarow, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen

konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania cz¢sci ruchomych;
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.
6.2. Badania w czasie robot
Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania robot z dokumentacja projektowa
i SST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wplyw na prawidlowosé¢
dalszych prac. Badania te szczeg6lnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robot oraz
robot ,,zanikajacych”.
Nalezy zwréci¢ uwagg:

by podczas montazu o$cieznica nie byta montowana za pomoca pianki montazowej; montowanie w ten
sposob drzwi moze grozi¢ wypadnigciem catych drzwi; jedynym zalecanym sposobem montowania
oscieznicy jest zamocowanie jej za pomocg kotew montazowych;

na wypoziomowanie o$cieznicy-powinna ona zachowywac ksztalt prostokatny;
- na zbyt obfite stosowanie pianki montazowej, co moze doprowadzi¢ do rozepchnigcia o$cieznicy;
oscieznice nalezy rozeprze¢ za pomoca trzech rownomiernie rozmieszczonych rozpdrek z drewnianych
krawedziakow jeszcze przed wstrzyknigciem pianki; pamigta¢ nalezy rowniez o tym, aby odpowiednio
zabezpieczy¢ powierzchni¢ oscieznicy przed uszkodzeniem podczas zakladania rozpoérek. W tym celu pod
czoto rozpdrek nalezy podtozy¢ migkkie podktadki, na przyktad z grubej tektury;
W przypadku montazu o$cieznic w $cianach z cegly silikatowej nalezy dodatkowo zwroci¢ uwage na
zabezpieczenia $cian przed zabrudzeniem i uszkodzeniem.

6.3. Badania w czasie odbioru robét

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy jakosci montazu stolarki i §lusarki powinien obejmowac:

- zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w

dokumentacji projektowej,

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomigdzy elementami a o$ciezami,

- sprawdzenie dzialania cze$ci ruchomych,

- stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja;
Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt7.

Jednostkg obmiarowa dla stolarki budowlanej oraz $lusarki stalowej do stacji trafo jest ilo§¢ sztuk
wbudowanej stolarki w §wietle o§cieznic.

Jednostka obmiarowa dla $lusarki aluminiowej jest ilos¢ m’ elementdow zamontowanych wraz z
uszczelnieniem.

Ilo§¢ robot okresla sie¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera
i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt8.

8.1. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Przy robotach zwigzanych z montazem stolarki i §lusarki elementem ulegajacym zakryciu sa o$cieza. Odbior
osciezy musi by¢ dokonany przed rozpoczgciem robdt montazowych.

Oscieza powinny by¢ wyrdwnane oraz starannie oczyszczone z wszelkich drobin.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu (podtdz) oraz materiatow
nalezy zapisaé w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbior czesciowy
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Odbidr czgéciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czgéci robdt. Odbioru czeSciowego dokonuje

si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich

usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru cze$ciowego jest podstawa do dokonania czgsciowego rozliczenia robot jezeli umowa taka

forme¢ przewiduje.

8.3. Odbior koncowy

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do zakresu, jakosci

i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbioru dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentow,

wynikow badan i pomiaréw oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Podstawe do odbioru robo6t powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna (projekt wykonawczy, projekt wnetrz, dokumentacja powykonawcza),

- szczegdtowe specyfikacje techniczne,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe (aprobaty techniczne,
certyfikaty, deklaracje zgodnosci),

- protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robdt zanikajacych,

- protokoty odbioru materiatlow i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,

- ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku;

W trakcie odbioru komisja obowiazana jest zapoznaé si¢ z przedlozonymi dokumentami, przeprowadzié

badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt.6.3 niniejszej specyfikacji oraz dokonaé oceny wizualne;j.

Roboty montazowe zwigzane z osadzaniem stolarki drzwiowej i $lusarki aluminiowej powinny by¢ odebrane

jesli wszystkie wyniki badan i pomiardw sg pozytywne, dostarczone przez wykonawce dokumenty sg

kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty montazowe nie powinny by¢ przyjete. W takim

przypadku nalezy wymieni¢ elementy uszkodzone lub poprawi¢ zle osadzone elementy i przedstawié je

ponownie do odbioru;

W przypadku niekompletno$ci dokumentéw odbioér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcey.

Protokot powinien zawieraé:

- ustalenia podj¢te w trakcie prac komisji,

- ocen¢ wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwos$ci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania robdt montazowych z zamoéwieniem,

Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy zamawiajacym

a Wykonawca.

8.4. Odbioér pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uplywie okresu gwarancji, ktorego dtugos$c jest okreslona

w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu stolarki drzwiowej i Slusarki aluminiowej po

uzytkowaniu ~w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot

poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad.

Odbidér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej $cian i muréw z uwzglednieniem

zasad opisanych w pkt.8.3.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny

do dokonania potracen wynikajacych z obizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone

wady w zamontowanej stolarce lub $lusarce.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie gotowej stolarki i Slusarki,

- obstuge sprzetu (nie posiadajacego etatowej obstugi),

- wykonanie rob6t wymienionych w pkt.1.3.,

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen,

87



10.

uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,
likwidacje stanowiska roboczego;

PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Dokumentacja projektowa
Jednostka autorska dokumentacji projektowej wg ST 1.4.1.
10.2.  Normy

10.3.

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatbw drewnopochodnych i tworzyw sztucznych.
Wymagania i badania.

PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-80/M-02138  Tolerancje ksztaltu i potozenia. Warto$ci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbior

PN-EN 410:2001/AP1:2003 Szklo w budownictwie. Okreslenie $wietlnych i stonecznych wlasciwosci
oszklenia

PN-EN 673:1999/A2:2003 Szklo w budownictwie. Okre$lenie wspotczynnika przenikania ciepta
,»U”. Metoda obliczeniowa

PN-EN 13115:2002 Okna. Klasyfikacja wtasciwoSci mechanicznych. Obcigzenia pionowe,
zwichrowanie i sity operacyjne.

PN-EN 1294:2002 Skrzydta drzwiowe. Okreslenie zachowania si¢ pod wptywem zmian wilgotnosci
w kolejnych jednorodnych klimatach

PN-EN 1529:2001 Skrzydta drzwiowe Wysokos¢, szeroko$é, grubos¢ i prostokatnos¢ Klasy tolerancji
PN-EN 1530:2001 Skrzydta drzwiowe Plaskos$¢ ogolna i miejscowa Klasy tolerancji

PN-EN 951:2000 Skrzydta drzwiowe Metoda pomiaru wysokoSci, szerokosci, grubosci i
prostokatnosci

PN-EN 950:2000  Skrzydta drzwiowe Oznaczanie odpornosci na uderzenie cialem twardym

PN-EN 952:2000  Skrzydta drzwiowe Plasko$¢ ogolna i miejscowa. Metoda pomiaru

BN-84/6829-04 Szkto budowlane Szyby bezpieczne hartowane plaskie Szyby na skrzydta
drzwiowe

PN-B-13079:1997 Szkto budowlane

PN-B-13083:1997 Szkto budowlane bezpieczne

PN-B-13079:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone.

PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. wymagania i obliczenia

PN-87/B-02151.03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach.
1zolacyjnos¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjno$é akustyczna elementéw budowlanych.
Wymagania

Inne opracowania

SST 2.1.9. PODLOGI I POSADZKI.

Spis tresci

1.
1.1
1.2.
1.3.
1.4.
15.
2.
2.1.
3.
4.
5.
5.1.
5.2.

WSTEP

Przedmiot SST

Zakres stosowania SST

Zakres robot objetych SST
Okreslenia podstawowe

Ogodlne wymagania dotyczace robot
MATERIALY

Rodzaje materiatow

SPRZET

TRANSPORT I SKEADOWANIE
WYKONANIE ROBOT

Warunki przystapienia do robot
Warstwy wyrdwnawcze pod posadzki
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5.3. Wykonanie posadzek z ptytek ceramicznych i gresowych
6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Badania przed przystapieniem do robot

6.2. Badania w czasie robot

6.3. Badania w czasie odbioru robot

7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
8.2. Odbior czgéciowy

8.3. Odbior koncowy

8.4. Odbior pogwarancyjny

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Dokumentacja projektowa

10.2.  Normy

10.3.  Inne opracowania

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:
ST-Specyfikacja Techniczna
SST-Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna
ITB-Instytut Techniki Budowlanej
BHP-Bezpieczenstwo i Higiena Pracy

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania

oraz odbioru posadzek dla inwestycji opisanej w Tomie | ST.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach

matych, prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze

podstawowe wymagania bgdg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie do§wiadczenia i

przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja czynno$ci majace na celu wykonanie:

- warstw wyrownawczych pod posadzki gr. 4cm, wykonane z zaprawy cementowej marki 12MPa,
z oczyszczeniem i zagruntowaniem podioza mlekiem wapienno- cementowym, ulozeniem zaprawy,
zatarciem powierzchni na gladko oraz wykonaniem i wypelnieniem masa asfaltowa szczelin
dylatacyjnych,

- listew przy$ciennych przy posadzkach zmywalnych z ptytek gresowych;

- posadzek z ptyt gresowych szkliwionych niepolerowanych 30x30cm i 60x60 cm na zaprawie
klejowej,

- posadzek z ptyt gresowych nieszkliwionych 30x30 cm na zaprawie klejowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz okresleniami podanymi

w specyfikacji "Wymagania og6lne" pkt 1.4.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt. 1.5.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skltadowania podano w specyfikacji
"Wymagania ogo6lne" pkt 2. Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robdt posadzkowych powinny
posiadad:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN.
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- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich.

- na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposoéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez

producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacj¢ dotyczacg sktadowanych na budowie

materiatéw przeznaczonych do wykonania rob6t posadzkowych.

2.1. Rodzaje materialow:

2.1.1.  Ptytki gresowe niepolerowane R10, antyposlizgowe, klasa odpornosci 1V,

Ptytki gresowe niepolerowane powinny odpowiada¢ PN-1SO 13006:2001

- wymiary 30x30cm i 60x60 cm

Dane techniczne:

- nasigkliwo$¢: E <0,5

- wytrzymato$¢ na zginanie: min. 35 MPa

- sifa tamigca: min. 1300N

- odporno$¢ na peknigcia wloskowate: wymagana

- odporno$¢ na Scieranie: kl. 3-5

- odporno$¢ na plamienie: min. 3 kl.

Wzor, kolor itp. wg projektu wnetrz.

2.1.2.  Ptytki gresowe naturalne, nieszkliwione.

Plytki gresowe polerowane powinny odpowiada¢ PN-1SO 13006:2001

- wymiary 30x30cm i 60x60

Dane techniczne:

- nasigkliwo$é: E <0,5

- wytrzymato$¢ na zginanie: min. 35 MPa

- sita famigca: min. 1300N

- odporno$¢ na peknigcia wloskowate: wymagana

- odporno$¢ na $cieranie: kl. 3-5

- odporno$¢ na plamienie: min. 3 kl.

Wzbér, kolor itp. wg projektu wnetrz.

2.1.3. Woda

Do przygotowania zaprawy, kompozycji klejacych, zapraw klejowych, zaczynow gipsowych oraz mas do

spoinowania  stosowa¢ nalezy wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty

budowlane. Woda do betonéw i zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa

woda pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze

organiczne, oleje i mut.

2.14. Piasek

Piasek powinien spetniaé wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw

budowlanych”, a w szczegblnoscei:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje roznych wymiarow: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm , piasek $rednioziarnisty 0,5-
1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm.

2.1.5. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002

2.1.6. Kit asfaltowy uszczelniajacy wg PN-74/B-30175

Sktada si¢ z asfaltow ponaftowych o penetracji min. 30 w temp. 25°C, widknistych wypetniaczy

mineralnych, plastyfikatorow 1 dodatkdow zwickszajacych przyczepno§¢ kitu do powierzchni

uszczelniajacych konstrukcji (paki thuszczowe, pak 1 zywica kumaronowa, kauczuk syntetyczny i zywice

sztuczne).

Wymagania dla kitow asfaltowych uszczelniajgcych:

- penetracja w temp. 25°C, stopni penetracji — 50-75,

- temp. migknigcia — nie normalizuje sig,

- przyczepno$¢ do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7x7x7cm, polaczonych spoing kitu o
grubosci 20mm i wyciaganych prostopadle do spoiny — kit nie powinien zrywa¢ si¢ w masie,

- wydluzenie wzgledne przy zerwaniu, nie mniej niz 20mm,

- sptywnoéé z betonu w potozeniu pionowym w temperaturze -20+2°C — nie normalizuje sie,

- odporno$é¢ na zamrazanie kuli kitu o masie 50g w temp. -20+2°C zrzuconej z wysokosci 2,5m na plyte
stalowg — bez peknie¢ i odpryskow,

- gesto$¢ pozorna, nie mniej niz — 1,5mm;

2.1.7. Materialty pomocnicze
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- listwy przypodtogowe,
- listwy progowe z ksztattownikow metalowych;

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 3.

Roboty zwiazane z wykonaniem posadzek nalezy wykonywac przy uzyciu narzedzi i sprzetu spelniajacych
zasady BHP i posiadajacych niezbedne atesty lub specjalistycznych zalecanych przez producentéw
systemow.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt 4.

Materiaty i elementy nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub utratg statecznosci.

W przypadku ptytek ceramicznych i gresowych podtoge nalezy wylozy¢ materiatem wyscidtkowym gr. ok.5
cm. Opakowania uktada¢ $ciSle obok siebie. Na $rodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczace wyrobow tatwo thukacych sie.

Plytki nalezy skladowaé w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos$¢
sktadowania do 1,8m.

Plyty kamienne z piaskowca transportowacé i sktadowac¢ wg wytycznych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w specyfikacji "Wymagania ogélne" pkt 5.

5.1. Warunki przystapienia do robét

- do wykonania posadzki mozna przystapi¢ po zakonczeniu wszystkich innych rob6t budowlanych
instalacyjnych, wykonczeniowych oraz po wyschnigciu podktadu;

- temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni
nie powinna by¢ nizsza niz 5°C;

5.2. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowe] marki 12MPa, z oczyszczeniem

i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utoZeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni

na gladko oraz wykonaniem i wypelnieniem masa asfaltowa szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe:

- podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagang
wytrzymato$¢ i grubos$¢ podkiadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych;

- wytrzymato$¢ podkladu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz:
na $ciskanie —12MPa, na zginanie — 3MPa;

- podloze, na ktorym wykonuje sie¢ podktad z warstwy wyrownawczej powinno by¢ wolne od kurzu
1 zanieczyszczen oraz nasycone woda;

- podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku pasem papy;

- w podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne w miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji
budynku oraz oddzielajace fragmenty powierzchni o réznigcych si¢ wymiarach;

- szczeliny przeciwskurczowe nalezy wykonaé dzielagc powierzchni¢ podtogi na pola o powierzchni
nie wiekszej niz 36m?, przy d. boku prostokata nie przekraczajacej 6m;

- zaprawe cementowa nalezy przygotowywa¢ mechanicznie; zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta —
5-7cm zanurzenia stozka pomiarowego;

- ilos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do iloéci niezbednej, ilo§¢ cementu
nie powinna by¢ wigksza niz 400 kg/m®;

- zapraw¢ cementowa nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu migdzy listwami kierunkowymi
o wysokos$ci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem r¢cznego lub mechanicznego zaggszczenia
Z rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem;

- podktad powinien mie¢ powierzchni¢ réwng, stanowigca plaszczyzng lub pochylong, zgodnie z
ustalonym spadkiem; w $wiezym podktadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny
przeciwskurczowe przez nacigcie brzeszczotem packi stalowej na gh. 1/3 — 1/2 grubosci podktadu;
rozstaw szczelin skurczowych nie powinien przekracza¢ 6m;

- w ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie
folig polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda;

5.3. Wykonanie posadzek z plytek gresowych
przed przystapieniem do robot zwigzanych z ukltadaniem plytek nalezy dokonaé sprawdzenia podltoza
oraz przygotowaé¢ wszystkie niezbedne materiaty, posegregowac plytki wg wymiaréw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowac¢ sposob uktadania ptytek;
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- polozenie plytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ i szeroko$¢ spoin; szczegolnie
starannego rozplanowania wymaga wykladzina zawierajaca okreSlone w dokumentacji wzory lub
sktadajaca si¢ z roznego rodzaju i wielkosci ptytek;

- wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju plytek i podloza oraz wymagan stawianych
wyktadzinie; kompozycja klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta;

- uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika ~w pomieszczeniu
lub od wyznaczonej linii;

- kompozycje klejaca naklada si¢ na podtoze gtadka krawedzia pacy a nastepnie ,,przeczesuje” si¢ zgbata
krawedzig ustawiong pod katem ok. 50°. Kompozycja klejaca powinna byé natozona réwnomiernie
i pokrywaé calg powierzchni¢ podtoza; wielkos¢ zebodw pacy zalezy od wielkosci plytek; prawidtowo
dobrane wielkosci zebow 1 konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wypltywa
spod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni plytki;

- zaleca si¢ stosowac nastepujace wielkosci zgbow pacy w zaleznos$ci od wielko$ci ptytek:

- 50x50mm - 3mm
- 100x100mm - 4mm
- 150x150mm - 6mm
- 200x200mm - 6mm
- 250x250mm - 8mm
- 300x300mm -10mm
- 400x400mm -12mm
- 600x600mm — 12mm

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1m? lub pozwoli¢ na

wykonanie oktadziny w ciagu okoto 10-15minut;

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rowno$ci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek

i wynosi $rednio okoto 6-8mm;

- po nalozeniu kompozycji klejacej uktada si¢ ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika;
naktadajac pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesunaé po podtozu (ok. 1cm), ustawi¢ w zadanej pozycji
i docisng¢ dla uzyskania przyczepnos$ci kleju do ptytki; nastepnie ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich,
docisna¢ i mikroruchami odsunaé na szeroko$¢ spoiny; wigksze plytki zaleca si¢ dobija¢ milotkiem
gumowym;

- dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe;

- zaleca si¢ szerokos¢ spoin przy ptytkach: 2-3mm;

Przed calkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wkiadki

dystansowe;

- w trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe;

- po ulozeniu plytek na podlodze wykonuje si¢ cokoty; dla cokotdéw wykonywanych z plytek
identycznych jak dla wyktadziny podlogi stosuje si¢ takie same kleje i zaprawy do spoinowania;

- do spoinowania plytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24godz. od utozenia ptytek; doktadny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej;

- spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni
wyktadziny pacg gumowa; zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie migdzy plytkami ruchami
prostopadle i uko$nie do krawedzi plytek; nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotna
gabka; jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno§é powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka;

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji "Wymagania og6élne" pkt6.

6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot posadzkowych badaniom powinny podlegaé materiaty, ktore beda

wykorzystane do wykonania robdt oraz przygotowania podtoza.

Wszystkie materialty —wykladziny, ptytki ceramiczne i gresowe, muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich

norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okres§lonym w dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnos$ci

stwierdzajaca zgodnos¢ wlasnos$ci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

6.1.1. Badanie podtoza powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robot

oktadzinowych; zakres czynnos$ci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podtoza pod wzgledem wystgpowania ubytkow, czystosci
i innych parametréw w zaleznosci od rodzaju oktadziny;

- sprawdzenie sucho$ci podtoza; dopuszczalng zawartos¢ wilgoci w podktadzie betonowym nie powinna
przekraczaé 3%;
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- sprawdzenie rownosci podtoza;

- w przypadku wykonywania posadzek epoksydowych, cienkopowlokowych podtoze powinno spetniaé
wymagania zawarte w pkt. 5.8.1.

6.1.2. Badanie materiatéw

Ptytki gresowe

Nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

- sprawdzenie przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie: wymiardw i ksztaltu ptytek, liczby szczerb
i peknigc¢, uszkodzen narozy, odpornosci na uderzenia;

- sprawdzenie barwy ptytek;

6.2. Badania w czasie robét

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania robot posadzkowych z

dokumentacja projektowa i specyfikacja w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowo$¢ ich wykonania

wywiera wpltyw na prawidlowo$§¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia

technologii wykonywanych rob6t oraz robét ,,zanikajacych”.

6.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych

wykonanych robot posadzkowych, a w szczegdlnosci:

- zgodnos$ci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidlowos$ci wykonania (zgodnie z projektem branzowym lub wytycznymi producenta systemu);

- jakosci (wygladu) powierzchni oktadzin,

- prawidlowos$ci wykonania krawedzi, narozy, spoin, stykéw z innymi materiatami i dylatacji;,

W przypadku posadzek z ptytek ceramicznych, gresowych:

- sprawdzenie doktadno$ci wypetnienia spoin zaprawa do spoinowania;

- sprawdzenie dopuszczalnych odchylen spoin od linii prostej; nie powinny one wynosi¢ wigcej niz 2mm
na dtugosci 1m i 3mm na catej dtugosci lub szeroko$ci posadzki;,

- sprawdzenie doktadno$ci wypelnienia szczelin dylatacyjnych materiatem wskazanym w projekcie;

- osadzenie listew dylatacyjnych zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta;

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli

Inwestora (zamawiajacego) i Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt7.

Jednostka obmiarowa robot jest m” wykonanej posadzki.

Ilo§¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera
i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt8.

8.1. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach posadzkowych elementem ulegajacym zakryciu sa podtoza. Odbior podtéz musi by¢ dokonany
przed rozpoczgciem robot zwiazanych z uktadaniem posadzek.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.1.1. niniejszego opracowania.
Wyniki badan nalezy poréwnaé z wymaganiami dotyczacymi podioz.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo
i zezwoli¢ na przystapienie do uktadania posadzek.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. Wykonawca
zobowigzany jest do dokonania naprawy podioza. W przypadku gdy naprawa jest niemozliwa (szczegolnie w
przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwiagzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podtdz) oraz materiatow
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora (inspektor
nadzoru) i Wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbiér czesciowy

Odbiodr czesciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanej czgsci robot. Odbioru czgsciowego robot
dokonuje si¢ dla zakresu okre§lonego w dokumentach umownych wedlug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.

Celem odbioru czgsciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usunigcie przed odbiorem koncowym.
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Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czeSciowego rozliczenia robdt jezeli umowa taka

forme przewiduje.

8.3. Odbior koncowy

Odbidér koncowy stanowi ostateczna ocen¢ rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do zakresu

(ilosci), jakosci i zgodnos$ci z dokumentacjg projektows.

Odbioru dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentow,

wynikow badan i pomiaré6w oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Podstawg do odbioru robot posadzkowych powinny stanowié¢ nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna (projekt wykonawczy i projekt wnetrz, dokumentacja powykonawcza),

- szczegdtowe specyfikacje techniczne,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jako$ci materiatdw i wyrobow dostarczonych na budowe (aprobaty techniczne,
certyfikaty, deklaracje zgodnosci),

- protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robot zanikajacych,

- protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,

W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé si¢ z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzié

badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt.6.3 niniejszej specyfikacji oraz dokonaé oceny wizualne;j.

Roboty zwigzane z wykonaniem posadzek powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan i pomiaréw

sa pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidlowe pod wzgledem

merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny posadzki nie powinny by¢ przyjete. W takim przypadku

nalezy poprawic¢ (rozebraé i utozy¢ na nowo) zle wykonane posadzki i przedstawi¢ je ponownie do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupehieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.

Protokot powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocen¢ wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwos$ci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnos$ci wykonania robdt posadzkowych z zamowieniem,

Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajacym

Inwestorem a Wykonawca.

8.4. Odbiér pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uplywie okresu gwarancji, ktorego dtugo$¢ jest okreslona

w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu posadzek po uzytkowaniu w okresie gwarancji

oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych zwigzanych z usuwaniem

zgloszonych wad.

Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej posadzek z uwzglednieniem zasad

opisanych w pkt.8.3.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny

do dokonania potragcen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosic Wykonawcy wszystkie zauwazone

wady w wykonanych posadzkach.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie podtoza,

- przygotowanie odpowiednich zapraw,

- dostarczenie materiatlow i sprz¢tu na stanowisko pracy,

- obstuge sprzetu (nie posiadajacego etatowej obstugi),

- wykonanie posadzek oraz robot zwigzanych z wykonaniem posadzek wymienionych w pkt.1.3;
- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,
- likwidacja stanowiska roboczego;

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Dokumentacja projektowa
Jednostka autorska dokumentacji projektowej wg ST 1.4.1.
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10.2. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 197 -1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku.

PN-1SO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje. Klasyfikacja. wlasciwosci 1 znakowanie.
PN-EN 87: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje. Klasyfikacja. Wtasciwosci
i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa
B Il

PN-EN 176: 1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho malej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa B I.

PN-EN 177:1997 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej 3%<E<6%.
Grupa B Il a.

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<1 0%.
Grupa B Il b.

PN-EN 121 :1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciagnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A
I

PN-EN 186-1 :1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwos$ci wodnej 3%<E<6%. Grupa A 11
a.Cz. 1.

PN-EN 186-2: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej 3%<E<6%. Grupa A 11
a.Cz. 2.

PN-EN 187-1: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej 6%<E<10%. Grupa A
Ilb.Cz 1.

PN-EN 187-2: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A
Ilb.Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i plyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A III.

PN-EN 1SO 10545-1: 1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2: 1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzenie jako$ci
powierzchni.

PN-EN 1SO 10545-3:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwo$ci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN 1SO 10545-4: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity
famigce;j.

PN-EN ISO 10545-5: 1999 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda
pomiaru wspdtczynnika odbicia.

PN-EN 1SO 10545-6: 1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wglgbne $cieranie
plytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie powierzchni
ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.
PN-EN ISO 10545-9: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornos$ci na szok termiczny.
PN-EN 1SO 10545-10: 1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnos$ci wodnej.

PN-EN ISO 10545-11 : 1998 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci  na peknigcia
wloskowate plytek szkliwionych.

PN-EN 1SO 10545-12: 1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13: 1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;.

PN-EN I1SO 10545-14: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych rdznic barw.

PN-EN 101 :1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztalcenia poprzecznego dla klejow cementowych
i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1 :2000 Kleje i zaprawy do spoinowania plytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej
zapraw na bazie i zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 2: oznaczenie odpornos$ci na §cieranie.
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PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na
zginanie i $ciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwos$ci wodne;.
PN-63/B-10145 Posadzki z plytek kamionkowych (terakotowych) , klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw.

PN-B-32250 Woda do celow budowlanych.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy

10.3. Inne opracowania

SST 2.1.10. OKEADZINY SCIENNE.
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1.WSTEP
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1.2.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoétowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania oraz
odbioru oktadzin $cian wewnetrznych i zewnetrznych dla inwestycji opisanej w Tomie | ST.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych, prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$¢, ze
podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie do$wiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja czynnoséci majace na celu wykonanie:

- oktadziny z ptytek ceramicznych na Kleju;

1.4. OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz okres$leniami podanymi
w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji "Wymagania ogélne" pkt. 1.5.

2. MATERIALY

Ogoélne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w specyfikacji

"Wymagania ogolne" pkt 2. Ponadto materiaty stosowane do wykonywania oktadzin wewnetrznych powinny

posiadac:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnos$ci z Aprobatg Techniczng lub z PN.

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich.

- na opakowaniach powinien znajdowac¢ si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposoéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez

producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacj¢ dotyczaca sktadowanych na budowie

materiatdw przeznaczonych do wykonania oktadzin wewnetrznych.

2.1. Rodzaje materialow:

1.1.1.Ptytki ceramiczne

Plytki ceramiczne powinny odpowiadaé¢ nastepujacym normom:

- PN-EN 176:1996 — Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa B I.

- PN-EN 177:1997 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa B lla.

- PN-EN 178:198 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
grupa B I1b.

- PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%.
Grupa BIII.

Rodzaj, barwa i wymiary ptytek wg ustalen z projektantem i Inspektorem nadzoru.

2.1.2. Kompozycje klejace:

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych musza spelnia¢ wymagania PN-EN 120004:2002

lub odpowiednich aprobat technicznych.

3.1.3.Materiaty pomocnicze:

- srodki ochrony ptytek i spoin,

- srodki do usuwania zanieczyszczen,

- tasmy zabezpieczajace, listwy naroznikowe itp. akcesoria do montazu

- tasmy uszczelniajace

- listwy przypodtogowe,

Wszystkie w.w. materialy musza mie¢ wiasno$ci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie

aprobaty techniczne.

2. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt 3.
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Roboty oktadzinowe wykonywaé przy uzyciu narzedzi i sprzgtu spetniajacych zasady BHP i posiadajacych
niezbedne atesty lub specjalistycznych zalecanych przez producentow systemow.

3. TRANSPORT I SKLADOWANIE

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.1. Plytki ceramiczne

Transport plytek ceramicznych nie wymaga specjalnych s$rodkow i urzadzen. Zaleca si¢ uzywaé do
transportu samochodow pokrytych plandekami lub zamknigtych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢
przewozone materialty w sposob wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materialow
zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen
mechanicznych.

Sktadowanie materialow na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych
przed opadami i minusowymi temperaturami.

4. WYKONANIE ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania robot podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt 5.

5.7. Okladziny z plytek ceramicznych

5.7.1.  Warunki przystapienia do robot:
a) Przed przystapieniem do wykonywania oktadzin powinny by¢ zakonczone:

- wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji
podtog,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania , elektrycznych;

- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi;

b) Przystagpienie do robdt oktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i
skurczu elementéw konstrukcji budynku, tj. po uptywie 4 miesi¢cy po zakonczeniu budowy stanu
Surowego.

c) Roboty wykladzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5°C
i temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciagu calej doby.
d) Wykonanie oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed nastonecznieniem
i przewiewem.
5.7.2. Wykonanie oktadziny.
a) Podtoza pod oktadzine.

Podlozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych sg $ciany betonowe i suche

tynki na murach z elementow drobnowymiarowych.

Przed przystapieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania podtoza.

Podloza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych

powtok, bez rakow, pekniec i ubytkow.

Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku

wystapienia nierownosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnaé zaprawa cementowa lub

specjalnymi masami naprawczymi.

W pomieszczeniach mokrych oktadzing nalezy mocowaé do dostatecznie wytrzymatego podktadu.

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniaé nastepujace wymagania:

- powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkoéw i thustych plam,

- odchylenie powierzchni od plaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone latg
kontrolng o dlugoséci 2m, nie moze przekracza¢ 3mm przy liczbie odchylek nie wigkszej niz 3 na
dtugosci taty,

b) Wykonanie oktadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robdt okladzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbegdne

materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedlug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac

sposob uktadania ptytek. Polozenia plytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielko$¢ i1 przyjets

szeroko$¢ spoin. Szczeg6lnie starannego rozplanowania wymaga okladzina zawierajaca okre§lone w

dokumentacji wzory lub sklada si¢ z réznego rodzaju i wielkosci ptytek (wg ustalen z projektantem i

Inspektorem nadzoru ).

Przed ukladaniem plytek na Scianie nalezy zamocowaé prosta, gltadka latg drewniang lub aluminiowa.

Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. Lat¢ mocuje si¢ na wysokosci cokotu lub drugiego rzgdu

plytek.

Nastegpnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybdr kompozycji

zalezy od rodzaju plytek i podloza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejaca naktada si¢ na podloze gladka krawedzig pacy, a nastepnie ,przeczesuje” si¢

powierzchnig zebata krawedzia ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna byé roztozona
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rownomiernie i pokrywaé cata powierzchni¢ podtoza. Wielko$¢ zebow pacy zalezy od wielkosci plytek.
Prawidtowo dobrane wielkosci zgbow 1 konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa
spod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.
Zaleca si¢ stosowac nastepujace wielkosci zeboéw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

- 50x50mm - 3mm

- 100x100mm - 4mm

-150x150mm - 6mm

-200x200mm - 6mm

-250x250mm - 8mm

-300x300mm  -10mm

- 400x400mm  -12mm
Powierzchnia z nalozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okolo 1m? lub pozwoli¢ na
wykonanie oktadziny w ciagu okoto 10-15minut.
Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkos$ci
plytek wynosi ok. 4-6mm.
Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od dotu w dowolnym narozniku, jezeli z rozplanowania wynika, ze powinna
znalez¢ si¢ tam cata ptytka. Jesli pierwsza plytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia
drugiej calej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.
Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docisnigciu i ,,mikroruchami” ustawieniu na
wilasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci §wiezej
zaprawy klejowej po docisnigciu ptytki uzyskuje sie efekt ,,przyssania”. Plytki o duzych wymiarach zaleca
si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym.
Pierwszy rzad plytek, tzw. cokotowy, uklada si¢ zazwyczaj po ulozeniu wykladziny podtogowe;j. Ptytki tego
pasa zazwyczaj trzeba przycinac¢ na odpowiednia wysokosc.
Dla uzyskania jednakowej wielkoSci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zalecana szeroko$¢ spoin: 2-3mm. Jezeli wzor plytek sciennych ma byé dopasowany do podtogowych nalezy
spoiny ze sobg zgrac.
Przed calkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usuna¢ wktadki
dystansowe.
Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24godz. od utozenia ptytek. Dokladny czas powinien
by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie
plytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe¢ fugowsa) po powierzchni
oktadziny paca gumowa. Zapraw¢ nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie migdzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotna gabka.
Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygladzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztalt spoiny.
Plaskie spoiny otrzymuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadka gabka.
Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
plytek. Szczegodlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt6.

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt okladzinowych badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktore beda

wykorzystane do wykonania robot oraz przygotowania podtoza.

Wszystkie materiaty —, ptytki ceramiczne, zaprawy, ruszty stalowe i inne musza spelnia¢ wymagania

odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji

projektowe;.

Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiadac¢ certyfikat lub deklaracje zgodnos$ci

stwierdzajacg zgodnos¢ whasnos$ci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

6.1.1. Badanie podtoza powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania

robot; zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podltoza pod wzgledem wystgpowania ubytkow, czystosci
i zawilgocenia i innych parametrow w zaleznosci od rodzaju oktadziny;

- sprawdzenie rownosci podtoza;

6.1.2. Badanie materialow

Ptytki ceramiczne

Nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

- sprawdzenie przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie: wymiaréw i ksztattu ptytek, liczby szczerb
i peknig¢, uszkodzen narozy, odpornosci na uderzenia;
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- sprawdzenie barwy ptytek;

- niedopuszczalne jest uzycie uszkodzonych ptytek;

Wyniki badan dla poszczegdlnych materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane

przez Inspektora nadzoru.

6.2. Badania w czasie robét

Badania w czasie robdt polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania robdt okladzinowych z

dokumentacja projektowa i specyfikacja w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowos¢ ich wykonania

wywiera wplyw na prawidlowos$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczyé sprawdzenia
technologii wykonywanych robot oraz robét ,,zanikajacych”.

6.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych

wykonanych prac zwigzanych z montazem oktadzin wewnetrznych, a w szczegodlnosci:

- zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktoére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci wykonania (zgodnie z projektem branzowym lub wytycznymi producenta systemu);

- jakosci (wygladu) powierzchni oktadzin,

- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji;

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy prac zwigzanych z wykonaniem oktadzin wewngtrznych powinien

obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowosci ulozenia okladzin; ulozenie oraz barwe materialdw nalezy sprawdzié
wizualnie i porowna¢ z wymaganiami projektu technicznego;

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin w oktadzinach z ptytek ceramicznych za pomoca cienkiego drutu
naciggnigtego wzdluz spoin i szczelin na calej ich dlugosci i dokonanie pomiaru odchylen z
doktadnoscig do Imm;

- grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub
w przypadku kompozycji klejacej okre§lony na podstawie jej zuzycia);

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli

inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.

6.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wykladzin i okladzin

Plytki ceramiczne

Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetniaé nastgpujgce wymagania:

- cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe¢ zgodna z wzorcem (nie dotyczy
wyktadzin, dla ktorych réznorodnos¢ barw jest zamierzona);

- cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek whasciwej przyczepnosci),
tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé ghuchego odgtosu;

- grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta;

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 1mm
na dtugosci 2m;

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 1mm na dlugosci 2m;

- spoiny na catej dlugosci i szerokoséci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania;

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz Imm na dtugosei 1m i
3mm na dtugosci catej oktadziny;

- elementy wykonczeniowe okladzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcjg
producenta;

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt7.

Powierzchnie okladzin oblicza si¢ w m? na podstawie dokumentacji projektowej lub stanu faktycznego.

Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera

i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczace odbioru robot podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt8.

8.1. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach okladzinowych elementem ulegajacym zakryciu sa podloza. Odbidr poditéz musi by¢
dokonany przed rozpoczeciem robdt oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.1.1. niniejszego opracowania.
Wyniki badan nalezy porownaé¢ z wymaganiami dotyczacymi podtéz.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uznaé podtoza za wykonane prawidlowo
1 zezwoli¢ na przystapienie do robot oktadzinowych.
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Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. Wykonawca
zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza. W przypadku gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie
W przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu (podt6z) oraz materiatow

nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora (inspektor

nadzoru) i Wykonawcy (kierownik budowy).

8.2.  Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i1 jako$ci wykonanej czesci robot. Odbioru czgéciowego robot

dokonuje si¢ dla zakresu okreSlonego w dokumentach umownych wedlug zasad jak przy odbiorze

ostatecznym robot.

Celem odbioru czgsciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich

usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecno$ci kierownika budowy.

Protokot odbioru cze$ciowego jest podstawg do dokonania czeSciowego rozliczenia robdt jezeli umowa taka

forme przewiduje.

8.3. Odbior koncowy

Odbidér koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonanie robdt oktadzinowych w odniesieniu

do zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbioru dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentow,

wynikow badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Podstawe do odbioru robot oktadzinowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna

- szczegdtowe specyfikacje techniczne,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jakosci materialow i wyroboéw dostarczonych na budowe (aprobaty techniczne,
certyfikaty, deklaracje zgodnosci),

- protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robot zanikajacych,

- protokoty odbioru materialow i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,

W trakcie odbioru komisja obowiazana jest zapozna¢ si¢ z przedlozonymi dokumentami, przeprowadzié¢

badania zgodnie z wytycznymi podanymiu w pkt.6.3 niniejszej specyfikacji oraz dokona¢ oceny wizualne;j.

Roboty oktadzinowe powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sa pozytywne

i dostarczone przez wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidlowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty oktadzinowe nie powinny by¢ przyjete. W takim

przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ (rozebra¢ i ulozy¢ na nowo) zle wykonane elementy oktadziny
i przedstawi¢ go ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci montazu
zamawiajacy moze wyrazi¢ zgod¢ na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem
warto$ci wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych;

W przypadku niekompletno$ci dokumentéw odbioér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcey.

Protokot powinien zawieraé:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocen¢ wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwos$ci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania robdt oktadzinowych z zamdéwieniem,

Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy zamawiajagcym a

wykonawcg.

8.4. Odbiér pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny przeprowadza sie po uplywie okresu gwarancji, ktorego dlugos¢ jest okreslona w

umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu oktadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji

oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych zwigzanych z usuwaniem
zgtoszonych wad.

Odbiodr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej oktadzin z uwzglednieniem zasad

opisanych w pkt.8.3.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny

do dokonania potrgcen wynikajacych z obnizonej jako$ci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone

wady w wykonanych oktadzinach.

101



9.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:

10.
10.1.

przygotowanie stanowiska roboczego,

przygotowanie podtoza,

dostarczenie materialow i sprzetu na stanowisko pracy,

wykonanie oktadzin z ptytek ceramicznych wewnatrz ina elewacjach budynkéw wymienionych w
pkt.1.3;

ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,

uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,

likwidacja stanowiska roboczego;

PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowej wg ST 1.4.1.

10.2.

Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje. Klasyfikacja. wlasciwosci i znakowanie.
PN-EN 87: 1994 Ptytki i plyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje. Klasyfikacja. Wlasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa
B Il

PN-EN 176: 1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na o matej nasigkliwo$ci wodnej E<3%. Grupa
BI.

PN-EN 177:1997 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej 3%<E<6%.
Grupa B Il a.

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<1 0%.
Grupa B Il b.

PN-EN 121 :1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciaggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A
I

PN-EN 186-1 :1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A 11
a.Cz. 1.

PN-EN 186-2: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciaggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A 11
a.Cz. 2.

PN-EN 187-1: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A
Ilb.Cz 1.

PN-EN 187-2: 1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A
Ilb.Cz 2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i plyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A III.

PN- 70/B-1 01 00 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1SO 10545-1: 1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2: 1999 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzenie jakosci
powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasiakliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

PN-EN ISO 10545-4: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sily
famigce;j.

PN-EN ISO 10545-5: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda
pomiaru wspotczynnika odbicia.

PN-EN 1SO 10545-6: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wglebne $cieranie
ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie powierzchni
ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.
PN-EN ISO 10545-9: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.
PN-EN I1SO 10545-10: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.
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PN-EN ISO 10545-11 : 1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pegknigcia
wloskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13: 1990 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornos$ci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14: 1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15: 1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

PN-EN 101 :1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztalcenia poprzecznego dla klejow cementowych
i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1 :2000 Kleje i zaprawy do spoinowania plytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej
zapraw na bazie i zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornos$ci na $cieranie.
PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na
zginanie i Sciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodne;.
PN-88/B-32250 Materialty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

10.3. Inne opracowania

SST 2.1.11. ROBOTY MALARSKIE.

Spis tresci

1.
1.1
1.2.
1.3.
1.4.
1.5.
2.
2.1.
3.
4.
5.
5.1
5.2.
5.3.
5.4.
5.5.
6.
6.1.
6.2.
6.3.
7.
8.
8.1.
8.2.
8.3.
8.4.
9.

10.

WSTEP

Przedmiot SST

Zakres stosowania SST

Zakres robot objetych SST

Okreslenia podstawowe

Ogolne wymagania dotyczace robot
MATERIALY

Rodzaje materialow

SPRZET

TRANSPORT I SKLADOWANIE
WYKONANIE ROBOT

Warunki przystgpienia do robdot malarskich
Gruntowanie tynkow

Malowanie $cian farba akrylowa i emulsyjna
Gruntowanie powierzchni metalowych
Wykonanie powlok nawierzchniowych na powierzchniach metalowych
KONTROLA JAKOSCI

Badania przed przystapieniem do robot
Badania w czasie robot

Badania w czasie odbioru robot
WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT
ODBIOR ROBOT

Odbior podioza

Odbidr czesciowy

Odbior koncowy robot malarskich

Odbidr pogwarancyjny

PODSTAWA PLATNOSCI

DOKUMENTY ODNIESIENIA
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Najwazniejsze oznaczenia i skroty:
ST-Specyfikacja Techniczna
SST-Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna
ITB-Instytut Techniki Budowlangj
BHP-Bezpieczenstwo i Higiena Pracy

WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania oraz
odbioru robot malarskich dla inwestycji opisanej w Tomie | ST.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja czynnoséci majace na celu:
- malowanie tynkow
- malowanie plyt gipsowo-kartonowych farbg emulsyjng z gruntowaniem;
- malowanie elementow stalowych zewngtrznych z gruntowaniem;
- malowanie elementow stalowych wewngtrznych z gruntowaniem;
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji. "Wymagania ogolne" pkt 1.4.
1.5. Ogo6lne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$é
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji "Wymagania ogélne" pkt. 1.5.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skltadowania podano w specyfikacji
"Wymagania ogo6lne" pkt 2.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania prac malarskich powinny posiadac:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN.

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,

- Oceny i atesty higieniczne,

- na opakowaniach powinien znajdowac¢ si¢ termin przydatno$ci do stosowania.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacj¢ dotyczaca sktadowanych na budowie
materiatdw przeznaczonych do wykonania rob6t malarskich.

2.1. Rodzaje materialow:

2.1.1. Impregnat do gruntowania powierzchni nasigkliwych

Impregnat powinien regulowaé proces chtonnosci podtoza i zapobiega¢ odcigganiu nadmiernej ilosci wody
z wykonywanych na nim powlok malarskich. Po wyschnigciu powinien by¢ bezbarwny i przepuszczaé pare
wodng. Zastosowany na podtozu (po calkowitym wyschnieciu) odporny na temperatury od -20°C do +80°C.
Dane techniczne:

- temp. podioza i otoczenia: od +5°C do +25°C

- uzytkowanie powierzchni po 24 godz.

- odporno$¢ na zarysowania po ok. 2 godz.

- gestosé emulsji 1,0g/cm®

2.1.2.  Farba emulsyjna i akrylowa

Farba powinna posiada¢ bardzo dobre wlasciwosci kryjace, powinna tworzy¢ gtadka, matowa powloke bez
zmarszczen 1 spekan, odporna na zmywanie woda i przecieranie na sucho. Powloka z farby powinna by¢
paroprzepuszczalna, odporna na wszelkiego rodzaju agresywne sktadniki zawarte w podlozu jak i w
srodowisku naturalnym.

Dane techniczne:

- kolor: w zaleznosci od rodzaju pomieszczenia (wg projektu wykonawczego projektu);

- stopien przyczepnosci (wg PN-80/C-81531) — max. 2
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- temp. podfoza i otoczenia: od +5°C do +30°C
- gestos¢ wyrobu ok. 1,5 g/em®
Do malowania ptyt gipsowo- kartonowych nie nalezy stosowa¢ farb produkowanych na bazie mineralne;j.
2.1.3. Farba podktadowa (do gruntowania powierzchni metalowych).
Farba ftalowa do gruntowania, przeciwrdzewna miniowa 60% (lub inna o podobnych wtasciwos$ciach)
Wtasciwosci farby:
- lepko$¢ umowna (kubek wyptywowy e4mm) - 80-100s
- gesto$é - min. 1,6 g/em®
- temperatura zaptonu - min.26°C
- czas schnigcia powloki w temp.20°C — stopien 1: max 12h, stopien drugi: max 24h;
- krycie jakosciowe- I stopien
Wiasciwos$ei powtoki:
- odporno$é na dziatanie temperatury — max 90°C
- przyczepno$¢ powtoki — 2 stopien
- odporno$¢ na dziatanie mgty solnej po 96h (skorodowanie podtoza) — powloka bez zmian
- odporno$¢ na dziatanie wody destylowaneju w ciagu 24h — dopuszcza si¢ zmatowienie powtoki
- elastycznos¢ — 5
Farba zawiera szkodliwg mini¢ otowiana.
2.1.4. Farba poliwinylowa nawierzchniowa (do malowania powierzchni metalowych).
Jako farby nawierzchniowej nalezy stosowac farbe tworzaca szybkoschngce powloki o bardzo dobrej
przyczepno$ci do podloza, wodoodporng, odporng na zmienne warunki atmosferyczne, elastyczng i odporng
mechanicznie.
Wtasnosci wyrobu :
- gesto$¢ wyrobu -, max 1,3 g/cm3
- lepko$¢ handlowa mierzona kubkiem Forda w temp. 20 +2°C - 60 - 100's
- grubo$¢ warstwy :  mokrej - 85+135 um
suchej - 25+35 um
- zuzycie teoretyczne przy grubosei 30 um - 0,11dm*/m?
- zalecana ilo$¢ warstw - 2+3
- temperatura zaptonu - co najmniej 26°C
- kolor — RAL 9007

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 3.

Roboty malarskie wykonywac¢ przy uzyciu narzedzi i sprzetu spetniajacych zasady BHP i posiadajgcych
niezbedne atesty lub specjalistycznych zalecanych przez producentow systemow.

4.  TRANSPORT I SKLADOWANIE

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 4.

Impregnat do gruntowania nalezy przewozi¢ i przechowywaé w szczelnie zamknigtych opakowaniach, w
suchych warunkach, w temperaturze dodatniej. Chroni¢ przed przegrzaniem.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg
PN-EN-1SO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min.+5°C.

Farby nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi ~ w transporcie
kolejowym lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w specyfikacji "Wymagania ogélne" pkt 5.

5.1. Warunki przystapienia do robot malarskich przy uzyciu:

. farb akrylowych i emulsyjnych:

a) Przed przystapieniem do malowania $cian nalezy wyréwnaé i wygladzi¢ powierzchni¢ przeznaczona
do malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykonaé szpachlowanie i szlifowanie, jezeli jest wymagana duza
gtadkos$¢ powierzchni; nastepnie nalezy powierzchni¢ zagruntowac;

b) Roboty malarskie wewnatrz budynku powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnigciu tynkow;

c) Wilgotno$¢ powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowanie powinna by¢ nie wigksza niz
4% (farba akrylowa i emulsyjna);

d) Pierwsze malowanie $cian i1 sufitow wewnatrz budynku mozna wykona¢ po zakonczeniu robot

poprzedzajacych , a w szczegdlnosci:
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- catkowitym ukonczeniu robot budowlanych i instalacyjnych (bez zalozenia zewnetrznych przykryw
kontaktow, wytacznikow, opraw itp.), z wyjatkiem przyklejenia okladzin, zatozenia ceramicznych
urzadzen sanitarnych (biaty montaz) oraz armatury o§wietleniowej (wytaczniki, lampy itp.);

- wykonaniu podktadéw pod wyktadziny podtogowe;

- utozeniu podtoég drewnianych;

- dopasowaniu oku¢ i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowej;

Drugie malowanie mozna wykona¢ po:

- wykonaniu tzw. biatego montazu;

- po utozeniu posadzek;

e) Roboty malarskie farbami emulsyjnymi powinny byé¢ wykonywane w temp. nie nizszej niz +5°C (z
zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C). i nie wyzszej niz
+22°C. Zaleca sie, aby temperatura w chwili wykonywania robot malarskich wynosita przy malowaniu

farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi od +12 do 18°C,

. farb do metalu:

a) Malowanie konstrukcji stalowych mozna wykonywaé po calkowitym i ostatecznym mocowaniu
wszystkich elementoéw konstrukcyjnych i osadzeniu innych przedmiotéw w $cianach;

b) Powierzchnie metalowe, ktore nie podlegaja malowaniu proszkowemu powinny by¢ oczyszczone,
odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-1SO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;;

c) Oczyszczone powierzchnie powinny by¢ zabezpieczone powlokg stosowang do ochrony czasowe;j

lub zagruntowane nie po6zniej niz po 6 godzinach, liczac od chwili zakonczenia oczyszczania; przed
malowaniem nalezy doktadnie oczysci¢ spawy;

d) Temperatura otoczenia podczas malowania obiektu powinna by¢ zawarta w granicach od 5 do 30°C;
zaloeca si¢ aby temperatura w czasie wykonywania robdt malarskich wynosita w granicach od 15 do
25°C;

e) Nie nalezy wykonywac robot malarskich przy temperaturze nizszej niz +5°C i wilgotnosci
wzglednej powietrza wyzszej niz 85%, a takze gdy malowana konstrukcja jest ogrzana powyzej +40°C,
o ile nie sg stosowane specjalne wyroby malarskie przystosowane do naktadania w innych warunkach

temperaturowych;

f) Nie dopuszcza si¢ wykonywania powlok malarskich na zewnatrz pomieszczen w czasie deszczu,
mgtly oraz podczas wystepowania rosy;

)] Nie dopuszcza si¢ wykonywania prac malarskich na wolnym powietrzu we wczesnych godzinach

rannych i p6znych popoludniowych, tj. orientacyjnie do dwoch godzin po wschodzie 1 w czasie dwoch
godzin po przed zachodem stonca oraz gdy wilgotno$é powietrza przekracza 85% i na powierzchni
konstrukcji wystgpuje rosa;
5.2. Gruntowanie tynkéw
Emulsj¢ gruntujaca najlepiej nanosi¢ na podtoze w postaci nierozcienczonej, jednokrotnie watkiem lub
pedzlem jako cienkg i rownomierng warstwe. Przy bardzo chlonnych i stabych podtozach, do pierwszego
gruntowania mozna zastosowa¢ emulsje rozcienczona czysta woda w proporcji 1:1. Po wyschnigciu
pierwszej warstwy, gruntowanie nalezy powtorzy¢ emulsja bez rozcienczenia. Uzytkowanie powierzchni
nalezy rozpoczaé nie wczesniej niz po 24 godzinach od natozenia emuls;ji.
5.3. Malowanie $cian farba akrylowa i emulsyjna
Farbe nalezy nanosi¢ na przygotowane i wysezonowane podloze, w postaci cienkiej i rOwnomiernej warstwy.
Malowanie mozna wykonywa¢ watkiem, pedzlem Iub metoda natryskowa. Farbe mozna nanosi¢
jednokrotnie lub dwukrotnie, w zaleznos$ci od chtonnosci i struktury podioza. Kolejng warstwe mozna
naktada¢ po catkowitym wyschnigciu poprzedniej (po czasie okreSlonym przez producenta farby), stosujac
metode "na krzyz" i zachowujac dla danej warstwy farby jeden kierunek naktadania. Do ostatecznego
malowania nalezy zawsze stosowac farbe w postaci nierozcienczone;j.
Aby unikna¢ réznic w odcieniach barwy, nalezy na jedng powierzchni¢ naktada¢ farbe o tej samej dacie
produkcji;
5.4. Gruntowanie powierzchni metalowych
a) gruntowanie nowych konstrukeji nalezy przeprowadzi¢ mozliwie najwczes$niej po czyszczeniu; nie
dopuszcza sie przekroczenia 6 godzin migdzy oczyszczeniem —a zagruntowaniem powierzchni
konstrukcji; jesli powloka gruntujaca nie zostanie naniesiona w tym czasie to czyszczenie nalezy

powtorzyg;

b) po przewiezieniu elementéw konstrukcji na plac budowy nalezy wykona¢ poprawki uszkodzonej
powtoki podktadowej naniesionej w wytworni (w przypadku ich stwierdzenia);

c) konstrukcje przewidziane do czg¢sciowego spawania na miejscu montazu nalezy zagruntowaé

z pozostawieniem nie zamalowanego 5-centymetrowego paska z kazdej strony przewidzianej spoiny
montazowej (w przypadku stosowania farby nietoksycznej pozostawienie nie zamalowanego pasa jest
zbedne);
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d)

€)

9)
h)

5.5.

a)
b)

h)

6.

warstwy gruntujace z farby miniowej 60% nanosi¢ wylacznie pedzlem; w przypadku naktadania
innej farby natryskowo nalezy zwrdci¢ uwage, aby odleglos¢ pistoletu od powierzchni podtoza oraz
ci$nienie powietrza byty tak dobrane, aby material malarski osiadat na stali w stanie ciektym;

Sposob stosowania farby miniowej 60% do gruntowania:

podtoze oczyszczone wg PN-ISO 8501-1:1996 do Sa2; w przypadku $rodowiska mniej agresywnego
dopuszcza si¢ oczyszczenie do St3;

przed uzyciem farbe nalezy doktadnie wymieszac;

naktada¢ wylacznie pedzlem;

wymagana liczba warstw: 2

naktadanie nastepnych warstw powinno nastapi¢ min. po 24h, maks. po 2 miesigcach;
W przypadku uzycia innego rodzaju farby podktadowej nalezy postgpowaé przy wykonywaniu powtok
wg wytycznych producenta.

farba powinna by¢ bardzo starannie wtarta w podloze; nalezy ja rozprowadzi¢ réwnomiernie
krzyzowo na podlozu; po natozeniu pierwszej warstwy gruntujacej dopuszcza si¢ niewielkie przeswity
podtoza, po natozeniu drugiej warstwy prze§wit podtoza jest niedopuszczalny;

wystepujace w konstrukcji szczeliny, ktére nie zostaly lub nie mogly by¢ zlikwidowane przez
zaspawanie, nalezy przed gruntowaniem wypetni¢ odpowiednim kitem;

na krawedzie i naroza nalezy naktada¢ dwa razy tyle materiatu malarskiego co na powierzchnie
gladkie;

miejsca stykajace si¢ z betonem nalezy pokry¢ gruntujaca powloka malarska o zwigkszonej
grubosci;

niektore miejsca narazone bardziej niz inne na korozje, np. okolice ztacz spawanych, zgrzewanych,
lutowanych, zagigcia, powinny by¢ zabezpieczone podwojng warstwa podktadu antykorozyjnego;

Wykonywanie powlok nawierzchniowych na powierzchniach metalowych

naktadanie powlok nawierzchniowych moze by¢ dokonane po wyschnigciu warstwy gruntujace;j;

w elementach pionowych zaleca si¢ przed wykonaniem pokrycia malarskiego wypetnienie przejscia
stali przez beton odpowiednim kitem; naktadane pokrycie malarskie powinno zachodzi¢ na warstwe kitu
i na beton na 1 do 2cm;

nalezy sprawdzié, czy nie wystepuje (szczegdlnie w szczelinach) tuszczenie poprzednio natozonej
warstwy gruntujacej;

do nakladania farb syntetycznych zaleca si¢ stosowanie pistoletow natryskowych; mozna je
naktada¢ rowniez pedzlem;

powietrze do zasilania pistoletu nie moze zawieraé oleju i wody;

naktadanie materiatu malarskiego nalezy rozpoczyna¢ od gory, przy czym:

naktadanie warstwy pistoletem nalezy wykonywaé natryskujac od gory najpierw krawedzie i naroza
Strumieniem okragtym;

powierzchnie ptaskie nalezy natryskiwac strumieniem plaskim krzyzowo;

nalezy przestrzega¢ rOwnomiernego pokrywania wszystkich miejsc i wystrzegaé si¢ powstawania
zaciekow 1 przerw miedzy poszczegdlnymi pasmami;

pokrywanie powierzchni powinno by¢ dokonywane:

przy natrysku pneumatycznym krzyzowe wykonanie z odlegtosci 20-25cm,

przy natrysku hydrodynamicznym- z odleglosci 25-40cm réwnoleglymi pasami poziomymi
zachodzacymi na siebie w niewielkim stopniu; malowanie krzyzowe nie jest zalecane;

malowanie natryskiem hydrodynamicznym nalezy wykonywa¢ wylacznie materiatami nadajacymi si¢
do tej metody zgodnie z wytycznymi producenta;

w zaleznosci od stosowanego materiatu oraz rodzaju malowanych elementéw nalezy ustali¢ (probnym
malowaniem) lepkosé¢ robocza, cisnienie i rodzaj odpowiedniej dyszy ($rednica i kat dyszy);

kolejne warstwy moga by¢ naktadane po wyschnigciu poprzedniej, wg wytycznych producenta;

KONTROLA JAKOSCI

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt6.

6.1.

Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot malarskich badaniom powinno podlega¢ przygotowanie podtoza.
6.1.1. Badanie podioza

a)

Badanie podtoza powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robo6t
malarskich; zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podioza pod wzgledem rownosci i gltadkosci, czystosci
i zawilgocenia, podloze powinno by¢ powierzchniowo nie pylace przy pocieraniu dlonia, nie
wykruszajace si¢ , bez widocznych rys i spgkan;
sprawdzenie utrwalenia zagruntowanych powierzchni przez kilkakrotne potarcie dfonig podktadu;
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sprawdzenie nasigkliwo$ci przez spryskanie powierzchni podktadu kilkoma kroplami wody; gdy
wymagana jest mata nasigkliwo$é, ciemniejsza plama na zwilzonym miejscu powinna wystapi¢ nie
wczesniej niz po trzech sekundach;

sprawdzenie wsigkliwo$ci przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o wielkosci ok. 0,10m? farba
podktadows; podklad jest dostatecznie szczelny, jesli przy nalozeniu nastgpnej warstwy powlokowej
wystapia roznice w potysku wzglednie w odcieniu powloki;

b) Badanie podtoza metalowego pod zabezpieczenia malarskie
Sprawdzenia przygotowania powierzchni elementéw konstrukcji do malowania dokonuje si¢ badajac:

jakos¢ odttuszczenia, mechanicznego usunig¢cia nierdéwnosci oraz stopnia czystosci powierzchni;

Oceniac¢ nalezy wizualnie, z odleglosci okoto 30cm od sprawdzanej powierzchni, przy $wietle dziennym lub
sztucznym o mocy zarowki 100W. Powierzchnia elementu powinna by¢ wolna od smardéw, olejow. W razie
watpliwosci w ocenie nalezy przeprowadzi¢ badania przy uzyciu benzyny ekstrakcyjnej i krazkéw bibuty
zgodnie z PN-70/H-97052. Element po mechanicznym usuni¢ciu nierdbwnoéci nie powinien mie¢ zadzioréw,
odpryskéw po spawaniu, §ladow zuzla spawalniczego, spoiny powinny by¢é wyrdwane i ostre krawedzie
zaokraglone. Ocene¢ stopnia czystosci powierzchni nalezy przeprowadzi¢ zgodnie 2z wymaganiami i
wzorcami barwnymi przygotowania powierzchni podanymi w PN-70/H-97050.

Ponadto odbiorca po otrzymaniu konstrukcji powinien dokonaé¢ $wiadectwa kontroli jako$ci wytworni,
w zakresie zgodnos$ci wykonania powtok ochronnych (jesli byly wykonywane) z dokumentacja projektows
i Niniejszymi warunkami. W §wiadectwie powinien by¢ podany udzielony okres gwarancji. Nalezy rowniez
dokona¢ oceny zniszczenia powlok w czasie transportu. Uszkodzenia powinny by¢ naprawione i
pomalowane tak samo jak reszta konstrukcji. W czasie sktadowania w okresie gwarancji powloki nie
powinny wykazywac zniszczenia. Powloki zniszczone powinny nalezy zbada¢ komisyjnie ustalajac stopien
zniszczenia wg PN-71/H-97053. Nastepnie stosownie do stwierdzonych zniszczen nalezy przeprowadzié
renowacje powtok wg PN-71/H-97053.

6.1.2.

Badanie materiatow nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed ich uzyciem.

Kazda partia materiatbw dostarczona na budowe musi posiadac¢ certyfikat lub deklaracje zgodnoSci
stwierdzajaca zgodno$¢ wiasnoéci technicznych z okre$lonymi w normach i aprobatach.

Materiaty malarskie magazynowane dhuzej niz 3 miesigce powinny by¢ ponownie sprawdzone bezposrednio
przed uzyciem w zakresie wstepnych prob technicznych i stosowane, jesli sa zgodne z wymaganiami normy.
6.2. Badania w czasie robét

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania rob6t malarskich z dokumentacja
projektowa 1 specyfikacja. Badania te szczegélnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii
wykonywanych robot.

W przypadku wykonywania powlok malarskich na elementach stalowych nalezy w trakcie wykonywania
kolejnych warstw przeprowadzic:

sprawdzenie wizualne wygladu zewnetrznego kazdej warstwy z odleglosci 30-40cm przy Swietle
dziennym lub sztucznym o mocy zaréwki 100W. Na badanej powloce nie mogg wystgpowaé pecherze,
zacieki , zmarszczenia, wtracenia cial obcych, miejsca nie pokryte, a ponadto powtoka nie moze
odstawa¢ od podloza lub poprzedniej warstwy; powierzchnia paséw spoin montazowych o szer.
ok.50mm z kazdej strony spoiny powinna by¢ wolna od powtoki malarskiej (z wyjatkiem powtok z farb
nietoksycznych);

wyschnigcie powloki nalezy sprawdzi¢ po czasie suszenia podanym w dokumentacji technicznej;
powloka catkowicie wyschnigta i stwardniala w calej masie przy naci$nigciu palcem nie wykazuje
zmarszczen i nie odciskajg sie w niej linie papilarne;

badanie grubo$¢ powloki nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg w zaleznosci od stopnia czystosci
powierzchni;

badanie przyczepnosci powiokl nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-80/C-81531;

Wyn1k1 kolejnych badan nalezy wpisywac do dziennika budowy.

6.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych
wykonanych robot malarskich, a w szczego6lnosci:

zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

jakosci zastosowanych materialow 1 wyrobow,

prawidtowosci wykonania (zgodnie z projektem branzowym lub wytycznymi producenta systemu);
jakosci (wygladu) malowanych powierzchni,

prawidtowo$ci wykonania krawedzi, narozy itp.

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.
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6.3.1. Badanie powtok malarskich przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ nie wezesniej niz po 7 dniach
dla farb emulsyjnych i nie wczesniej niz po 14 dla pozostatych od ich ukonczenia. Badania techniczne nalezy
przeprowadzié przy temp. otoczenia nie nizszej niz +5 oC i przy wilgotnos$ci wzglgdnej nie wyzszej niz 65%.
Sprawdzenie robo6t malarskich obejmuje:

- sprawdzenie wygladu powlok malarskich polegajacy na: stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia farby,
jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych
skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu, braku plam, smug, zacickow, pecherzy, odstajacych
ptatkow powtoki itp.

- sprawdzenie zgodno$ci barwy powloki ze wzorcem polegajacy na porOwnaniu, w S$wietle
rozproszonym, barwy wyschnigtej powtoki malarskiej z barwa wzorca;

- sprawdzenie potysku nalezy wykona¢ przez ogledziny powloki w $wietle rozproszonym; przy
powtokach matowych — potysk matowy, tj. nie dajacy polysku w $wietle odbitym;

- sprawdzenie odporno$ci powloki na wycieranie polega na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni mickka, welniang lub bawelniang szmatka kontrastowego koloru (tj. ciemna w przypadku
powtok biatych i bialag w przypadku powtok kolorowych); powloka jest odporna na wycieranie, jesli na
szmatce nie wystapia Slady farby;

Dla farb olejnych i syntetycznych:
sprawdzenie powloki na zarysowanie 1 uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci
oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi;

- sprawdzenie wyschnigcia powtoki, okresleniu jej grubos$ci i sprawdzeniu przyczepno$ci do podtoza;

- powtoka powinna by¢ szczelna i mie¢ dobra przyczepno$¢ do podtoza;

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt7.

Jednostka obmiarowa robot jest m?,

Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w specyfikacji "Wymagania ogélne" pktS.

8.1. Odbior podloza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podloze (w przypadku farb
akrylowych i emulsyjnych) posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypelnienie
ubytkéw zaprawg lub odpowiednig szpachlowka.

Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.5.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa si¢
po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i1 jako§ci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego robot
dokonuje si¢ dla zakresu okre$lonego w dokumentach umownych wedlug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.

Celem odbioru cze$ciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuni¢cie przed odbiorem koncowym.

Jesliby chociazby jedno z badan prowadzonych w trakcie wykonywania powlok malarskich na elementach
stalowych dato wynik negatywny, to nalezy uznaé, ze spowoduje to otrzymanie powlok malarskich
niezgodnych z warunkami technicznymi; w takim przypadku nalezy dokona¢ niezbednych dziatan , aby
uzyska¢ powloki o wiasciwej jakosci.

Odbidr czesciowy roboét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokot odbioru cze$ciowego jest podstawag do dokonania cze$ciowego rozliczenia robot jezeli umowa taka
forme przewiduje.

8.3. Odbiér koncowy robot malarskich

Odbior koncowy stanowi ostateczng ocen¢ rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu  do zakresu
(ilosci), jakosci 1 zgodnos$ci z dokumentacja projektows.

Odbioru dokonuje komisja powolana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan i pomiaré6w oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Podstawe do odbioru robdt malarskich powinny stanowié¢ nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna (projekt wykonawczy, projekt wnetrz, dokumentacja powykonawcza),

- szczegotowe specyfikacje techniczne,

- dziennik budowy,
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- zaswiadczenia o jako$ci materialow i wyrobow dostarczonych na budowe (aprobaty techniczne, atesty,
certyfikaty, deklaracje zgodnosci),

- protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robot zanikajacych,

- protokoty odbioru materialow i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe;

W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ z przedlozonymi dokumentami, przeprowadzi¢

badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji oraz dokona¢ oceny wizualne;j.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan i pomiarow sa pozytywne,

dostarczone przez wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidlowe pod wzgledem merytorycznym.

Gdy ktoérekolwiek z badan dato wynik negatywny, nalezy albo cato$¢ odbieranych robdt malarskich Iub tylko

zakwestionowana ich czg$¢ uznaé za nie odpowiadajace wymaganiom. W tym przypadku komisja

przeprowadzajaca odbior powinna ustalié, czy nalezy :

- catkowicie lub cze$ciowo odrzuci¢ zakwestionowane roboty malarskie oraz nakaza¢ usunigcie powltok
i powtdrne prawidlowe ich wykonanie;

- poprawi¢ wykonane niewlasciwie roboty dla doprowadzenia ich do zgodno$ci z wymaganiami
i po poprawieniu ich przedstawi¢ do ponownych badan.

W przypadku wystgpowania typowych usterek malowania zaleca si¢ ich usunigcie w sposob nastepujacy:

- przeswity spodnich warstw - nalezy ponownie wykona¢ wierzchnig powloke malarska,

- $lady pedzla na powierzchni powtoki — nalezy doktadnie wygtadzi¢ powierzchni¢ drobnym materialem
Sciernym i powtdrnie starannie nanie$¢ wierzchnig powtoke malarska;

- matowe plamy na powierzchni powloki nalezy zlikwidowaé przez powtdrne naniesienie powtoki
malarskiej;

- odspojenie si¢, tuszczenie, spekanie, zmiana barwy powtoki lub sfaldowanie powtoki — nalezy oczyscié
powierzchni¢ z natozonej farby, ponownie starannie przygotowa¢ powierzchni¢ pod malowanie i
doktadnie nanies$¢ cienkg warstwe powtoki;

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.

Protokot powinien zawieraé:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocen¢ wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwo$ci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnos$ci wykonania robdt malarskich z zaméwieniem,

Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajacym

a wykonawcg.

8.4. Odbiér pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny przeprowadza sie¢ po uplywie okresu gwarancji, ktorego dlugo$¢ jest okreslona w

umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu powltok malarskich po uzytkowaniu w okresie

gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdot poprawkowych zwigzanych

z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powlok malarskich z

uwzglednieniem zasad opisanych w pkt.8.3.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do

dokonania potragcen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone

wady w wykonanych oktadzinach.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materialow i sprzetu na stanowisko pracy,

- przygotowanie podtoza,

- obstuge sprzetu (nie posiadajacego etatowej obstugi),

- wykonanie powtok malarskich wg pkt. 1.3;

- ustawienie i rozebranie rusztowan,

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,
- likwidacja stanowiska roboczego;

Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
nadzoru i sprawdzonych w naturze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

110



10.1
Jedn
10.2

SST

Spis

. Dokumentacja projektowa

ostka autorska dokumentacji projektowej wg ST 1.4.1.

. Normy
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek
PN-62/C-81502 Szpachlowka i kity szpachlowe. Metody badan
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz
PN-EN ISO 12944-2:2001  Farby i lakiery Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich Cz¢$¢ 2: Klasyfikacja sSrodowisk
PN-EN ISO 12944-8:2001  Farby i lakiery Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemoéw malarskich Cze$¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej nowych prac
i renowacji
PN-EN ISO 12944-4:2001  Farby i lakiery Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemoéw malarskich Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni
PN-EN ISO 12944-7:2001  Farby i lakiery Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich Cze¢s¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich
PN-EN 1SO 12944-3:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich Cz¢$¢ 3: Zasady projektowania
PN-EN I1SO 12944-5:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich Cze$¢ 5: Ochronne systemy malarskie

. Inne opracowania
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom I cze$¢ 4, wydanie Arkady -1990 rok.
Karty techniczne farb i emalii opracowane przez Zaktady Tworzyw i Farb Sp. z 0.0. (57-250 Ztoty
Stok, Rynek 1, www.ztif-zloty-stok.com.pl);

2.1.12. ELEWACJE - METODA "LEKKA MOKRA"™.
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1. WSTEP
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5.3.
5.4.
5.5.

Przedmiot SST

Zakres stosowania SST

Zakres robot objetych SST

Okreslenia podstawowe, definicje

Ogolne wymagania dotyczace robot

Dokumentacja rob6t ociepleniowych

MATERIALY

Ogolne wymagania

Rodzaje materiatow i elementow systemu

Wariantowe stosowanie materiatow

Warunki przyjecia na budowg wyrobow ociepleniowych
Warunki przechowywania i sktadowania wyrobdw do robdt ociepleniowych
SPRZET, MASZYNY I NARZEDZIA

Ogolne wymagania

Sprzet do wykonywania BSO

TRANSPORT I SKEADOWANIE

Ogo6lne wymagania

Transport materialow

WYKONANIE ROBOT

Ogoblne wymagania

Warunki przystapienia do robot ociepleniowych
Wymagania dotyczace podtoza pod roboty ociepleniowe
Przygotowanie podtoza

Wykonanie bezspoinowego systemu ocieplenn BSO
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6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogdlne wymagania

6.2. Badania przed przystapieniem do robot ociepleniowych
6.3. Badania w czasie robot

6.4. Badania w czasie odbioru robot

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT
7.1. Ogoblne zasady

7.2. Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiarowania
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

8.3. Odbidr czgéciowy

8.4. Odbior ostateczny ( koncowy )

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia

9.2. Zasady rozliczenia i platnosci

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1.  Normy
10.2.  Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:
ST-Specyfikacja Techniczna
SST-Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna
ITB-Instytut Techniki Budowlanej
BHP-Bezpieczenstwo i Higiena Pracy

1.WSTEP.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robo6t -wykonania bezspoinowych systemow ociepleniowych (BSO) Sciany w ramach wymiany
materiatu ociepleniowego ze wzgledow przepisOw ppozarowych oraz w miejscach ingerencji ze wzglgdow
zmian wewngtrznych w obiekcie.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.2. Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowa
moze wprowadza¢ do niniejszej specyfikacji zmiany, uzupelnienia lub us$ci§lenia, odpowiednie dla
przewidzianych projektem robodt, uwzgledniajagce wymagania Zamawiajacego oraz konkretne warunki
realizacji robdt, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robot. Odstepstwa od
wymagan podanych W niniejszej specyfikacji moga mieé miejsce tylko
w przypadkach prostych robot o niewielkim znaczeniu , dla ktorych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe
wymagania beda spelnione przy zastosowaniu metod wykonania, wynikajacych z dos$wiadczenia oraz
uznanych regut i zasad sztuki budowlanej.

1.3. Przedmiot i zakres robét objetych SST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynno$ci, majagcych na celu wykonanie bezspoinowych systemow
ociepleniowych (BSO), wykonywanych na zewnetrznych powierzchniach $cian (przegrdd) budynku TDK
W 0znaczonych miejscach (zamiana materialu izolacyjnego ze styropianu na weiln¢ mineralng oraz zmiany
wewngtrzne w obiekcie).

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odno$nie wlasciwosci materiatdw, wymagan w zakresie
sposobow oceny i przygotowania podtozy i wymagan dotyczacych wykonania bezspoinowych systemow
ociepleniowych oraz ich odbioréw.

1.4. Okreslenia podstawowe , definicje

Okreslenia podane w niniejszej ST s3 zgodne z odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi w ST
»Wymagania ogolne” pktl.4.

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastgpujace terminy :

Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych (BSO)-wykonywany na budowie zestaw wyrobow
produkowanych fabrycznie , dostarczany jako kompletny system i sktadajacy si¢ minimum z nastgpujacych
sktadnikow :

-zaprawy klejacej i lacznikdéw mechanicznych systemu

-materiatu do izolacji cieplne;j
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-jednej lub wickszej liczby okreslonych warstw systemu , w ktorych co najmniej jedna warstwa zawiera
zbrojenie

-warstwy wykonczeniowej systemu.

Wszystkie sktadniki sg zaprojektowane przez producenta specjalnie dla systemu i podtoza.

Systemy BSO mozna podzieli¢ ze wzgledu na:

-rodzaj zastosowanej izolacji termicznej-styropian , welna mineralna

-sposdb mocowania -klejenie ,klejenie /mocowanie mechaniczne, mocowanie mechaniczne

-rodzaj warstwy wykonczeniowej — tynk cienkowarstwowy (mineralny,polimerowy, krzemianowy,
silikonowy)

-stopienl rozprzestrzeniania ognia — nierozprzestrzeniajace , stabo rozprzestrzeniajace , silnie
rozprzestrzeniajace.

Podloze-powierzchnia nowej lub istniejacej $ciany lub stropu. Moze by¢ w stanie surowym, pokryta tynkiem
mineralnym , organicznym i powlokami farb.

Srodek gruntujacy-material nanoszony na podtoze lub warstwe zbrojona , celem regulacji (wyréwnania ,
redukcji) nasigkliwos$ci lub zwigkszenia przyczepnos$ci.

Izolacja cieplna-material o niskiej wartoéci wspotczynnika przewodzenia ciepta, jako sktadnik BSO
mocowany w formie plyt na Scianach (przegrodach) zewngtrznych i nadajacy im wymagane parametry
termoizolacyjne.

Zaprawa(masa)klejaca-material systemu do przyklejania materiatu izolacyjnego do podtoza.

Laczniki mechaniczne-okreslone laczniki do mocowania systemow izolacji cieplnej do poditoza , na
przyktad kotki rozporowe i profile.

Warstwa zbrojona-okreslona warstwa systemu stosowana bezpo$rednio na powierzchni materiatlu do
izolacji cieplnej . Zawiera zbrojenie . Warstwa zbrojona ma najwigkszy wplyw na wtasciwosci mechaniczne
systemu.

Siatki z wlokna szklanego-okreslone tkaniny systemu sktadajace si¢ z przedzy z ciagtych witdkien szklanych
w obu kierunkach watku i osnowy, z wykoniczeniem odpornym na dziatanie alkaliow.

Zbrojenie -okreslone materiaty systemu osadzane w warstwie zbrojonej w celu zwigkszenia jej
wytrzymato$ci mechanicznej. Zbrojeniem sg zazwyczaj siatki z wiokien szklanych lub siatki metalowe.
Warstwa wykonczeniowa-okreslony material mineralny , organiczny i/lub nieorganiczny systemu ,
tworzacy jego wierzchnig warstwe . Warstwa wykonczeniowa w potaczeniu z warstwa zbrojona stanowi
zabezpieczenie przed oddziatywaniem warunkow atmosferycznych ; nadaje rowniez systemowi fakturg i
barwg.

Systemowe elementy uzupelniajace-listwy (profile) cokotowe (startowe), katowniki narozne (ochronne),
profile dylatacyjne , profile i elementy dekoracyjne , podokienniki- stuza do zapewnienia funkcji
technicznych BSO i uksztattowania jego powierzchni.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ =z dokumentacja
projektowa , specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt.1.5.

1.6. Dokumentacja robot ociepleniowych.

Dokumentacj¢ robot ociepleniowych stanowia:

-projekt budowlany i wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury
7 02.09.2004r w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowe;j , specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.U.z 2004r Nr202 ,
p0z.2072 z pdzniejszymi zmianami)

-specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdt , sporzadzone zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 02.09.2004r w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej ,
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
(Dz.U.z 2004r Nr202 , poz.2072 z pdézniejszymi zmianami)

-dziennik budowy , prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002r
w sprawie dziennika budowy , montazu i rozbidrki , tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego
dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U.z 2002r Nr 108,p0z.953 z pézniejszymi
zmianami)

-dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania uzytych
wyrobow budowlanych , zgodnie z ustawa z 16 kwietnia 2004r o wyrobach budowlanych (Dz.U. Z2002r
Nr92 , poz.881),karty techniczne wyrobdw lub zalecenia producentdéw , dotyczace stosowania wyrobow
-protokoty odbioréw czesciowych , koncowych i robot zanikajacych , z zalaczonymi protokotami z badan
kontrolnych
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-dokumentacja powykonawcza , czyli wymienione wcze$niej czesci skladowe dokumentacji robot
z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot ( zgodnie z art.3 , pkt 14 ustawy Prawo
budowlane z dnia 7 lipca 1994r -Dz.U.z 2003r Nr207, poz.2016 z pézniejszymi zmianami)

Roboty dociepleniowe nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentacji projektowej 1 szczegblowej
specyfikacji technicznej wykonania.

Czes$¢ rysunkowa dokumentacji projektowej powinna zawiera¢ miedzy innymi :

-widoki elewacji , wraz z ewentualnym rozmieszczeniem elementow i profili dekoracyjnych, linii zmian
kolorystyki i faktury powierzchni ; w przypadkach bardziej zlozonych — rozwinigcia poszczegdlnych
elewacji

-rzut kondygnacji (kondygnacji powtarzalnej) i przekroje poprzeczne budynku

-rzut dachu , zawierajacy rozmieszczenie rur spustowych

-rysunki detali architektonicznych -szczegoétow potaczen ocieplenia powierzchni $cian ze stolarks
podokiennikami , okapem dachu , ptytami balkonu , profilami dylatacyjnymi i innymi elementami
elewacyjnymi.

2. MATERIALY

1.0gélne wymagania.
Ogolne wymagania dotyczace materialow ,ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST , Wymagania
0g6lne” pkt.2
Materiaty stosowane do wykonania robdt ociepleniowych powinny mie¢:
-oznakowanie znakiem CE oznaczajace , ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowana norma
europejska , wprowadzong do zbioru Polskich Norm , z europejska aprobatg techniczng lub krajowa
specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego , uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi , albo:
-deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia
i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska , albo
-oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajace , ze s3 to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu
oznakowaniu CE , dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub aprobata techniczng , badz
uznano za ,regionalny wyréb budowlany”
Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacj¢ producenta i typu wyrobu, kraju, pochodzenia ,
daty produkgji.
2.Rodzaje materialow i elementéw systemu

Wszystkie materiaty do wykonania ocieplen powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia ( normach , aprobatach technicznych).
2.2.1.Srodek gruntujacy — material wodorozcienczalny (np.dyspersja akrylowa , wodny roztwor szkta
wodnego) stosowany , zaleznie od rodzaju i stanu podtoza , do jego przygotowania przed klejeniem ptyt
izolacji termicznej lub na powierzchni warstwy zbrojonej , przed wykonaniem warstwy wykonczeniowe;j.
2.2.2.Zaprawa (masa) klejaca-gotowy lub wymagajacy zarobienia z woda material ( na bazie cementu
modyfikowany polimerami , polimerowy/akrylowy mieszany z cementem , zbrojony widoknem szklanym) do
klejenia ptyt izolacji termicznej do podloza , zréznicowany zaleznie od rodzaju izolacji (styropian , wekna
mineralna). Wybor zaprawy ma wplyw na klasyfikacj¢ palnosci wyrobu. W niektorych systemach zaprawa
klejaca stosowana jest takze do wykonania warstwy zbrojonej. Wymagana konsystencja zaprawy (stozek
pomiarowy):10+1cm.
2.2.3.Ptyty termoizolacyjne:
--plyty z welny mineralnej maja zastosowanie na calych powierzchniach $cian budynkéw lub w potaczeniu
ze styropianem tylko na czeSci powyzej 25m ponad poziomem terenu . Ptyty z welny mineralnej zwyklej
wymagaja w kazdym przypadku mocowania mechanicznego , z welny lamelowej mogg by¢ zaleznie od
wiasciwosci podtoza , tylko klejone. Szczegdlowe wymagania dla plyt z welny mineralnej okresla norma
PN-EN 13162:
Wymagania:

o wilgotnos¢ welny: max. 2% suchej masy,

o plyty powinny mie¢ na calej powierzchni jednakowsa twardo$¢ oraz scisliwos¢;

o opor cieplny plyt stosowanych w stropodachach — A = 0,034 m°K;
-plyty ze styropianu ekstrudowanego- ze wzgledu na nizszg w poréwnaniu ze styropianem ekspandowanym
nasigkliwo$¢ , maja zastosowanie w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu wilgoci (woda rozpryskowa ,
wilgo¢ gruntowa ) , np. na cokotach budynkow. Szczegdélowe wymagania dla plyt ze styropianu
ekstrudowanego okresla norma PN-EN 13164:
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Dane techniczne:

- gestos¢ objetosciowa- 33 kg/m®

- wspotczynnik przewodzenia ciepta dl agr.>60mm:— 0,030 W/mK
- nasigkliwo$¢ woda (28 dni) - <0,5%

- modut sprezystosci — 12 N/mm?

- max. temperatura stosowania - +75°C

- powierzchnia - gladka

- uksztaltowanie krawedzi — schodkowe

- wymiary ptyt: 1250x600mm

- grubo$¢: 2cm, 8cm, 10cm

-inne rodzaje materiatow termoizolacyjnych -szkto piankowe , pianka mineralna .

2.2.4.Laczniki mechaniczne:

-kotki rozporowe — wkregcane lub wbijane , wykonane z tworzywa sztucznego ( nylon, polipropylen, poliamid
, polietylen) lub z blachy stalowej , z rdzeniem metalowym lub z tworzywa. Wyposazone s w talerzyki
dociskowe , dodatkowo— w krazki termoizolacyjne,zmniejszajace efekt powstawania mostkow termicznych.
-profile mocujace -metalowe ( ze stali nierdzewnej , aluminium) elementy , stuzace do mocowania plyt
izolacji termicznej o frezowanych krawedziach.

2.2.5.Zaprawa zbrojaca- oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja akrylowo-
kopolimerowa), zawierajaca wypetniacze ( takze wildkna) masa , nanoszona na powierzchni¢ ptyt
izolacyjnych , w ktorej zatapiana jest siatka zbrojaca . W niektorych systemach tworzy samodzielnie warstwe
zbrojona.

2.2.6.Siatka zbrojaca-siatka z wtokna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie) o gramaturze min.
145g/m? , wtapiana w zaprawe zbrojaca.

2.2.7.Zaprawy (masy) tynkarskie

-zaprawy mineralne — oparte na spoiwach mineralnych (mineralno -polimerowych ) suche zaprawy do
wykonywania tynkoéw cienkowarstwowych. Mimo mozliwosci barwienia, zgodnie z zaleceniami
producentéw , dla poprawy cech optycznych , nasigkliwosci i odpornosci na zanieczyszczenia wymagaja
zwykle malowania farbami elewcyjnymi. Zaleznie od uziarnienie (1.5+6mm)wykonywane sa w réznych
grubosciach i fakturach powierzchni — typu baranek lub rowkowy (,,kornik”, ztobiony)

-masy akrylowe (polimerowe)-oparte na spoiwach organicznych (dyspersje polimerowe)gotowe materiaty do
wykonywania tynkéw cienkowarstwowych . Barwione w masie nie wymagaja malowania farbami
elewacyjnymi. Grubosci i faktury powierzchni — jak w przypadku tynkéw mineralnych

-masy krzemianowe (silikatowe)- oparte na bazie szkta wodnego potasowego ( z dodatkiem zywicy
akrylowej) gotowe materiaty do wykonywania tynkdéw cienkowarstwowych . Barwione w masie nie
wymagaja malowania farbami elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1-3mm)wykonywane w roéznych
grubosciach i fakturach powierzchni tynkéw — typu baranek , rowkowy lub modelowany

-masy silikonowe — oparte na bazie zywicy (emulsji) silikonowej , gotowe materiaty do wykonywania
tynkow cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagaja malowania farbami elewacyjnymi . Grubosci
i faktury powierzchni — jak w przypadku tynkéw krzemianowych.

2.2.8.Farby — farby elewacyjne akrylowe , krzemianowe (silikatowe) i silikonowe , stosowane systemowo lub
uzupetniajaco na powierzchniach tynkow cienkowarstwowych.

2.2.9 Elementy uzupetniajace (akcesoria systemowe):

-profile cokotowe (startowe)-elementy stalowe lub aluminiowe , sluzace do systemowego uksztattowania
dolnej krawedzi powierzchni BSO , mocowane do podtoza za pomoca kotkow rozporowych

-narozniki ochronne — elementy: z widkna szklanego ( siatki) , PCW , blachy stalowej i aluminiowej
( z ramionami a siatki ) , sluzace do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi (naroznikow budynkow ,
osciezy itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi.

-listwy krawedziowe — elementy ze stali nierdzewnej (aluminium)stuzace do wykonywania stykoéw BSO
z innymi materiatami ( np. o$cieznicami)

-taSmy uszczelniajace -rozprezne ta$my z elastycznej , bitumizowanej pianki (poliuretanowej) do
wypetniania szczelin dylatacyjnych , potaczen BSO z oscieznicami , obrobkami blacharskimi i innymi
detalami elewacyjnymi

-pianka uszczelniajaca -materiat do wypetniania nieszczelnych potaczen migdzy plytami izolacji termicznej
-siatka pancerna- siatka z wiokna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura 500g/m?) do wykonania
wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO w strefach o podwyzszonym oddzialywaniu mechanicznym (np. do
wysokos$ci 2m ponad poziomem terenu)

-siatka do detali -siatka z wtokna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura 500g/m?) do ksztattowania
detali elewacji (boniowanie , profile )
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-profile (elementy) dekoracyjne- gotowe elementy do ksztaltowania elewacji (gzymsy , obramienia,
podokienniki ) , wykonane z granulatu szklanego , styropianu , pokrywane ewentualnie warstwa zbrojona
i malowane
-podokienniki — systemowe elementy , wykonane z blachy lakierowanej , powlekanej (stalowej , aluminiowej
) , dostosowane do montazu z BSO
Uwaga: W sktad wiekszosci systemoé6w BSO wchodzi jedynie czg§¢ wymienionych wyzej elementow.
3.Wariantowe stosowanie materialow
Zgodnie z okresleniem art.2 pktl Ustawy z dnia 16kwietnia 2004r o wyrobach budowlanych bezspoinowe
systemy ocieplania sa wyrobami budowlanymi i powinny by¢ stosowane zgodnie z wydanymi im
aprobatami. Wynika z tego wymog koniecznosci wyltacznego stosowania sktadnikéw systemu ,
wymienionych w odpowiedniej Aprobacie Technicznej, pkt 3.1. Materialy i elementy . Na rynku
europejskim (w tym krajowym ) dokumentem dopuszczajacym BSO do obrotu sg Europejskie Aprobaty
Techniczne (EAT) udzielane w oparciu o Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych — ETAG nr
004 na rynku krajowym — Aprobaty Techniczne ITB , udzielane w oparciu o Zlecenia Udzielania Aprobat
Technicznych (ZUAT).
4. Warunki przyjecia na budowe wyrobéw ociepleniowych.
Wyroby do systemoéw ociepleniowych moga by¢ przyjete na budowe , jesli spelniaja nastepujace warunki:
-sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej (szczegdlowe;j)
-sag wlasciwie oznakowane i opakowane
-spelniaja wymagane wlasciwosci , wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia
-producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania oraz karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.
Niedopuszczalne jest stosowanie do robdt ociepleniowych wyroboéw nieznanego pochodzenia. Przyjecie
materiatdw i wyrobow powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
5.Warunki przechowywania i skladowania wyrobéw do robot ociepleniowych.
Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczone w oryginalnych opakowaniach i przechowywane zgodnie
z instrukcja producenta oraz odpowiednig Aprobata Techniczna (pkt4 -Pakowanie ,przechowywanie i
transport ).
Podstawowe zasady przechowywania :
-srodki gruntujace , gotowe masy (zaprawy , kleje) , farby — przechowywaé w szczelnie zamknigtych
opakowaniach , zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem i dzialaniem mrozu , przez okres
zgodny z wytycznymi producenta
-materiaty suche — przechowywac¢ w szczelnie zamknigtych opakowaniach , w warunkach suchych , przez
okres zgodny z wytycznymi producenta
-izolacja termiczna -ptyty ze styropianu i welny mineralnej przechowywa¢ w warunkach zabezpieczonych
przed uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych
-siatki zbrojace , listwy , profile , okladziny — przechowywaé w warunkach zabezpieczonych
przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechanicznym.

3.SPRZET , MASZYNY I NARZEDZIA
- Ogo6lne wymagania
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt.3
- Sprzet do wykonywania BSO
3.2.1.Do prowadzenia robot na wysoko$ci -wszystkie typy rusztowan i urzadzen transportu pionowego ,
stosowanych do robdt elewacyjnych
3.2.2.Do przygotowania mas i zapraw -mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do
mieszania mas , zapraw i klejow budowlanych
3.2.3.Do transportu i przechowywania materialow -opakowania fabryczne , duze pojemniki (silosy,
opakowania typu ,,big-bag”)do materiatdw suchych i konsystencji past
3.2.4.Do naktadania mas i zapraw -tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania recznego (pace , kielnie ,
szpachelki , taty) oraz do podawania i naktadania mechanicznego (pompy, pompy mieszajace , agregaty
, pistolety natryskowe) takze w systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty
3.2.5.Do cigcia plyt izolacji termicznej i ksztaltowania ich powierzchni 1 krawedzi -szlifierki reczne , pity
reczne i elektryczne , frezarki do ksztaltowania krawedzi i powierzchni plyt
(boniowanie)
3.2.6.Do mocowania ptyt -wiertarki zwykle i udarowe , osprzet (nasadki)do ksztaltowania otworow
(zglebianie talerzykow i krazkow termoizolacyjnych)
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3.2.7.Do ksztaltowania powierzchni tynkéw -pace stalowe , z tworzywa sztucznego, narz¢dzia do
modelowania powierzchni
3.2.8.Pozostaly sprzet -przyrzady miernicze , poziomice, taty ,niwelatory , sznury traserskie itp.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

4.1.0gélne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.4
4.2.Transport materialéw
Materiaty wchodzace w sktad BSO nalezy transportowaé zgodnie z wymaganiami producentow materiatow ,
aprobaty technicznej (pkt.4 Pakowanie , przechowywanie 1 transport) , zasadami eksploatacji $rodkéw
transportowych i przepisami ruchu drogowego.
Wyroby do robdt ociepleniowych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego ,
kolejowego ,wodnego i innymi.
Zatadunek i wyladunek wyrobow w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym , wyposazonym w osprzet widtowy , kleszczowy lub chwytakowy.
Zatadunek i wyladunek wyrobdw transportowanych luzem wykonuje si¢ recznie . Reczny zatadunek zaleca
si¢ prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych , takich jak
:kleszcze,chwytaki , weiagarki , wozki.
Przy zatadunku wyrobow nalezy przestrzega¢ zasad wykorzystania peilnej tadownosci jednostki
transportowej .Do zabezpieczenia przed przemieszczeniem i uszkodzeniem
jednostek tadunkowych w czasie transportu nalezy stosowac¢ :kliny , rozpory i bariery.
Do zabezpieczenia wyrobow luzem w trakcie transportu nalezy wykorzysta¢ materialty wySciotkowe |,
amortyzujace , takie jak: maty stomiane , wiory drzewne , ptyty styropianowe, $cinki pianki poliuretanowe;j.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogolne zasady

Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne"

5.2 Warunki przystapienia do robét ociepleniowych

Przed rozpoczgciem robot zwigzanych z wykonaniem BSO nalezy:

-wykona¢  projekt robot ociepleniowych, zaré6wno w przypadku obicktow nowobudowanych,
jak 1 prac renowacyjnych. Projekt powinien przewidzie¢ zamocowanie elementow elewacyjnych
W sposob nie powodujacy powstawania istotnych dla funkcjonalnosci systemu mostkow termicznych,
-przygotowaé plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (bioz) i zapewni¢ odpowiednie zagospodarowanie
placu budowy,

-wykonaé wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i wypehic¢ przebicia, bruzdy i ubytki,

-wykona¢ caty zakres robot dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrobki blacharskie), montazu
(ewentualnie ~ wymiany) stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej,  przejs$é
i przylaczy instalacyjnych na powierzchniach przeznaczonych do wykonania BSO,wykonaé roboty, majace
wplyw na sytuacje wilgotnosciowa podtoza, przede wszystkim tynki wewnetrzne i jastrychy,

-wykona¢ zabezpieczenia stolarki, $lusarki, oktadzin i innych elementéw elewacji.

5.3.Wymagania dotyczace podloza pod roboty ociepleniowe

Przed rozpoczeciem robot nalezy wykona¢ oceng podloza, polegajaca na kontroli jego czystosci,
wilgotno$ci, twardo$ci, nasigkliwosci i rowno$ci. Proba odpornoéci na Scieranie - ocena stopnia zapylenia,
osypywania si¢ powierzchni lub wystepowania pozostatosci wykwitéw i spiekdw za pomoca dtoni lub czarnej,
twardej tkaniny. Proba odpornosci na skrobanie (zadrapanie) - wykonanie krzyzowych nacie¢ i zrywanie
powierzchni lub ocena zwartosci 1 nosnosci podioza oraz przyczepnosci istniejagcych powltok za pomoca rylca.
Proba zwilzania - ocena chionno$ci (nasigkliwosci) podloza za pomoca mokrej szczotki, pedzla lub
spryskiwacza.

Sprawdzenie rownosci i gltadkosci - okreslenie wielkosci odchytek $ciany (stropu) od plaszczyzny i kierunku
pionowego (poziomego). Dopuszczalne warto$ci zalezne sa od rodzaju podioza (konstrukcje murowe,
zelbetowe monolityczne, zelbetowe prefabrykowane, tynkowane). Okreslone sa one w odpowiednich normach
przedmiotowych wymienionych w pkt. 10.1. niniejszej ST. (W specyfikacji technicznej szczegbtowej nalezy
odwota¢ si¢ do norm dotyczacych rodzaju podtoza wystepujacego na docieplanym obiekcie).
[lo$¢ 1 rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie wynikow, miarodajnych dla catej
powierzchni podtoza na obiekcie.
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Kontroli wymaga takze wytrzymatos¢ powierzchni podlozy. Dotyczy to przede wszystkim podiozy istniejacych -
zwietrzatych powierzchni surowych, tynkowanych i malowanych. W przypadku watpliwosci dotyczacych
wytrzymalosci nalezy wykonac jej badanie metoda ,,puli off, przy zastosowaniu urzadzenia badawczego (testera,
zrywarki). Mozna takze wykona¢ probg odrywania przyklejonych do podioza probek materiatu izolacyjnego.

5.4 Przygotowanie podloza

Zaleznie od typu i stanu podtoza (wynik oceny) nalezy przygotowaé je do robot zasadniczych:

- oczySci¢ podtoze z kurzu i pylu, usungé zanieczyszczenia, pozostatosci srodkow antyadhezyjnych
(olejow szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czastki materiatu podtoza,

- usungé¢ nieréwnosci i ubytki podioza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawa wyrdéwnawcza),
-usuna¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczekaé do jego wyschniecia,

- w przypadku istniejacych podtozy usungé¢ warstwe ztuszczen, spekan, odspajajacych si¢ tynkoéw i warstw
malarskich. Sposob przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi szczotkami, metoda strumieniowa
(r6zne rodzaje $cierniw), ci$nieniowa) nalezy dostosowa¢ do rodzaju i1 wielkoSci powierzchni podtoza,
powstate ubytki wypeli¢ zaprawa wyréwnawcza,

- wykona¢ inne roboty przygotowawcze podioza, przewidziane w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej szczegdtowej oraz przez producenta systemu,

-wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.5. Wykonanie bezspoinowego systemu ocieplen (BSO)

Roboty nalezy wykonywaé przy spetnieniu wymagan producenta systemu, dotyczacych dopuszczalnych
warunkow atmosferycznych (najczesciej - temperatura od +5 do +25°C, brak opadow, silnego nastonecznienia,
wysokiej wilgotnosci powietrza). Zalecane jest stosowanie mocowanych do rusztowan oston,
zabezpieczajacych przed oddziatywaniemopadow atmosferycznych, promieniowania stonecznego i wiatru.
Niektore systemy zawieraja odmiany materialow, umozliwiajace wykonywanie prac w warunkach
podwyzszonej wilgotnosci powietrza i obnizonej temperatury powietrza (nocnych przymrozkow). Te
szczegblne warunki danego systemu docieplenia nalezy uwzgledni¢ w specyfikacji technicznej
szczegbdlowe;.

5.5. 1. Gruntowanie podloza

Zaleznie od rodzaju i stanu podloza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanie$¢ srodek gruntujacy na calg
jego powierzchnig.

5.5.2.Montaz plyt izolacji termicznej

Przed rozpoczeciem montazu ptyt nalezy wyznaczy¢ potozenie ich dolnej krawedzi i zamocowacé wzdhuz niej
listwe cokotowa (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w skrajnych otworach). Zamocowaé takze
profile i listwy w miejscach krawedzi BSO -zakonczen lub stykéw z innymi elementami elewacji. Za
pomocg sznurdw wyznaczy¢ plaszczyzne plyt izolacji termicznej.NanieS¢ zaprawe klejaca na powierzchnie
plyt izolacji termicznej, zaleznie od réwnosci podtoza, w postaci plackow i ciaglego pasma na obwodzie ptyty
(metoda pasmowo - punktowa) lub pacg zgbkowana na calej powierzchni ptyty. Ptyty z welny mineralnej nalezy
zaszpachlowa¢ wczesniej zaprawg na caltej powierzchni. Nie nalezy dopuszcza¢ do zanieczyszczenia krawedzi
plyty zaprawa.Plyty nakleja¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokolowej) przy zastosowaniu
wigzania (przesuni¢cie min. 15 cm). Zapewnic¢ szczelno$¢ warstwy izolacji termicznej poprzez Sciste ulozenie pyt
i wypehnienie ewentualnych szczelin paskami izolacji lub - w przypadku styropianu - piankg uszczelniajacg. Po
zwigzaniu zaprawy klejacej, plaszczyzne ptyt izolacji termicznej zeszlifowaé do uzyskania rownej powierzchni.
Zgodnie z wymaganiami systemowymi, nie wczesniej, niz 24 godziny po zakonczeniu klejenia, nalezy wykonac
ewentualnie przewidziane projektem mocowanie tacznikami mechanicznymi (kotkami rozporowymi). Diugo$é
facznikoéw zalezna jest od grubosci plyt izolacji termicznej, stanu i rodzaju podioza. Ich rozstaw (min. 4 szt./m2) -
od rodzaju izolacji termicznej i strefy elewacji. Po nawierceniu otworéw umieéci¢ w nich kotki rozporowe, a
nastepnie wkreci¢ lub wbié trzpienie.

5.5.3.Wykonanie detali elewacji

W nastgpnej kolejnosci uksztattowaé detale BSO - o$cieza, krawedzie naroznikow budynku i osciezy, szczeliny
dylatacyjne, styki i polaczenia - przy zastosowaniu paskow cienkich ptyt izolacji termicznej, naroznikdw, listew,
profili, katownikow, tasm 1 paskow siatki zbrojace;.
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5.5.4.Wykonanie warstwy zbrojonej

7 paskow siatki zbrojacej wykona¢ zbrojenie uko$ne przy naroznikach otworow okiennych i drzwiowych.
Na powierzchni¢ ptyt izolacji termicznej naciagna¢ paca warstwe zaprawy zbrojacej (klejacej), nalozy¢ i wtopi¢
W nig za pomoca pacy siatke zbrojaca, w pierwszej kolejnosci ewentualng siatke pancerna. Powierzchni¢ warstwy
zbrojonej wygtadzi¢ - siatka zbrojaca powinna by¢ catkowicie zakryta zaprawa.

5.5.5.Gruntowanie warstwy zbrojonej

Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanie$¢ srodek gruntujacy.

55.6. Montaz elementéw dekoracyjnych

Elementy dekoracyjne zamocowac¢ (nakleic¢) na powierzchni wykonanej warstwy zbrojone;.

55.7.  Warstwa wykonczeniowa - tynkowanie i malowanie

Warstwe wykonczeniowa wykona¢ po zwigzaniu (wyschnigciu) zaprawy zbrojacej - hie wczesniej, niz po
uptywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu (zaleznie od wymagan systemowych)
nanie§¢ mas¢ tynku cienkowarstwowego i poddaé jego powierzchni¢ obrobce, zgodnie z wymaganiami
producenta systemu i dokumentacja projektowa oraz specyfikacja techniczng szczegdltowa (w SST nalezy te
wymagania opisac).

Sposob wykonania tynku zalezny jest od typu spoiwa, uziarnienia zaprawy i rodzaju faktury powierzchni.
Powierzchnig tynku pomalowa¢ wybranym rodzajem farby - zaleznie od wymagan projektu, systemu, warunkow
srodowiskowych. Ze wzgledu na powstawanie naprezen termicznych na elewacjach poludniowych i zachodnich
nalezy unika¢ stosowania kolorow ciemnych o wspdlczynniku odbicia rozproszonego ponizej 30.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0golne zasady

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,,Wymagania ogolne" pkt 6

6.2.Badania przed przystapieniem do robét ociepleniowych

Przed przystapieniem do robodt ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania materialow, ktore beda
wykorzystane do wykonywania rob6t oraz dokona¢ oceny podtoza.

6.2.1. Badania materialow

Badanie materialow przeprowadza si¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy, dotyczacych przyjecia
materialbw na budowe oraz dokumentow towarzyszacych wysylce materiatdéw przez producenta,
potwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatow z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej (szczegbtowe]) pokrycia,opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamoéwienia oraz normami
powolanymi w pkt.2.2.niniejsze ST.

6.2.2. Ocena podloza

Badanie stanu podloza nalezy przeprowadzi¢ wedlug wymagan okreslonych w pkt. 5.3. oraz 5.4. niniejszej
ST.

6.3. Badania w czasie robot

Jakos¢ 1 funkcjonalno$¢ BSO zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych etapow
systemowo okre$lonych robot. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robot szczegélnie wazna jest
biezaca kontrola robot zanikajacych (ulegajacych zakryciu). Dotyczy to przede wszystkim:

6.3.1.Kontroli przygotowania podloza - nosnosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci

(wykonania warstwy gruntujacej), rownosci powierzchni,

6.3.2.Kontroli jako$ci klejenia plyt izolacji termicznej - montazu profili cokotowych, przyklejenia
plyt na powierzchni 1 krawedziach, szczelnosci stykow plyt, wypetnienia szczelin, czystoSci
krawedzi plyt, uksztattowania detali elewacji - dylatacji, stykow 1 potfaczen,
6.3.3.Kontroli wykonania mocowania mechanicznego - rozmieszczenia i rozstawu kotkéw rozporowych,
potozenia talerzykow (krazkéw) wobec plaszczyzny plyt (w plaszczyznie lub do | mm poza nig),
6.3.4.Kontroli wykonania warstwy zbrojonej - zbrojenia uko$nego otwordow, zabezpieczenia krawedzi,
wielko$ci zaktadow siatki, pokrycia siatki zbrojacej, grubo$ci warstwy i jakosci powierzchni warstwy
zbrojonej, wykonania jej gruntowania, mocowania profili. Wykonanie systemu nie powinno powodowac
szkodliwych peknigé w warstwie zbrojonej, tzn. pgkniec¢ na polaczeniach ptyt i/lub peknigé o szerokosci
wigkszej niz 0,2 mm,

6.3.5.Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej - sprawdzenie zakresu wykonania
(w przypadku systemowego wymagania),

6.3.6.Kontroli wykonania warstwy wykonczeniowej:

- tynku - pod wzgledem jednolito$ci, rdwnosci, koloru, faktury,
- malowania - pod wzgledem jednolitosci i koloru.

6.4. Badania w czasie odbioru robét
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6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny spehienia wszystkich wymagan, dotyczacych robot
ociepleniowych, w szczegblnosci w zakresie: - zgodnosci z dokumentacja projektowa i specyfikacja
techniczng(szczegbtowa) wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej, -jakosci

zastosowanych materialow i wyrobow,

- prawidlowosci przygotowania podtoza,

- prawidtowosci wykonania ocieplenia i szczegdtow systemu ociepleniowego.

Przy badaniach w czasie odbioru roboét nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robot i w trakcie ich wykonywania.

Przed przystapieniem do badan przy odbiorze nalezy na wstgpie sprawdzi¢ na podstawie dokumentow
czy zalaczone wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robot potwierdzaja, ze przygotowane
podtoza nadawaty si¢ do wykonania robot ociepleniowych, a uzyte materiaty spetniaty wymagania pkt. 2
niniejszej ST. Do badan odbiorowych nalezy przystapic¢ po catkowitym zakonczeniu robot.

6.4.2. Opis badan odbiorowych

W trakcie dokonywania odbioru robot nalezy dokona¢ oceny wykonanych robot elewacyjnych — z
zastosowaniem systemOw ocieplania $cian poprzez pordéwnanie z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5.
niniejszej ST, ktore powinny uwzgledniaé wymagania producenta systemu docieplenia, normy dotyczace
warunkéw odbioru a podane dalej w pkt. 10.1., a takze ,,Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robot
elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych systemdéw ocieplania $cian" - wyd. przez
Stowarzyszenie na Rzecz Systemoéw Ocieplen, Warszawa 2004 r. M.in. zgodnie z trescig ,,Warunkow technicznych
wykonania i odbioru robot budowlanych" dla tynkéw o fakturze specjalnej do powierzchni BSO, pokrytych tynkiem
cienkowarstwowym, nalezy stosowa¢ wymagania normy PN-70/B-10100 ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykle.

Wymagania przy odbiorze".
Wedlug tej normy odchylenia wymiarowe wykonanego tynku powinny miesci¢ si¢ w nastepujacych granicach:
Odchylenie Odchylenie
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku
Kategoria powierzchni  tynku
tynku od ptaszczyzny i rzecinajacych sig
ptaszczyzn od
odchylenie kata
krawedzi pionowego poziomego przewidzianego
od linii prostej w dokumentacji
nie wigksze niz nie wieksze niz nie wigksze niz 3mm nie wigksze niz
3mmiw 2mmnalmi na 1 miogdtem nie 3mmnalm
liczbie nie ogotem nie wigcej wiecej niz 6 mm na
wigkszej niz 3 niz4 mm w calej powierzchni
na calej pomieszczeniach do migdzy przegrodami
Il dhugosci faty 3,5m wysokosci pionowymi (Sciany,
kontrolnej 2 m oraz nie wiecej niz 6 belki itp.)
mm w
pomieszczeniach
powyzej 3,5 m
wysokosci
Obowiazuja takze wymagania:

- odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wngk itp. od projektowanego promienia nie powinny by¢
wigksze niz 7 mm,

- dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkoéw nie powinny byé
wieksze niz 10 mm na calej wysokosci kondygnacji i 30 mm na calej wysokosci budynku.
Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO powinna posiada¢ jednorodny i
staly kolor i fakture. Niedopuszczalne jest wystepowanie na jej powierzchni lokalnych wypuklosci i
wklestosci, mozliwych do wykrycia w §wietle rozproszonym.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT

120



7.1. Ogolne zasady

Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru robdt podano w ST ,,Wymagania ogélne" pkt7

7.2. Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiarowania

7.2.1.Powierzchnig ocieplenia Scian budynku oblicza si¢ w metrach kwadratowych, jako iloczyn dlugosci
$cian w stanie surowym w rozwinigciu przez wysoko$¢ mierzona od wierzchu cokotu (dolnej krawedzi)do
gornej krawedzi warstwy ocieplane;.

7.2.2.Z powierzchni potraca si¢ powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otworéw wigksze od | m2,
doliczajac w tym przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchni¢ o$ciezy,obliczong w metrach
kwadratowych, jako iloczyn dtugosci osciezy mierzonych w $wietle ich krawedzi i szerokosci, wraz z gruboscia
ocieplenia.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogolne zasady

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogoélne" pkt8

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Do robot zanikajacych przy wykonywaniu robot ociepleniowych nalezy przygotowanie wraz z ewentualnym
gruntowaniem podtoza, klejenie plyt izolacji termicznej, wykonywanie warstwy zbrojonej i ewentualne jej
gruntowanie. Ich odbior powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczgciem nastgpnego etapu. Nalezy przeprowadzié
badania wymienione w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji. W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z
dokumentacja projektowa 1 szczegdtowa specyfikacja techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczecie
wykonywania nastepnych etapodw robot.

W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres prac i rodzaj materialow
koniecznych do usuni¢cia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania nalezy powtorzyc.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku
budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy
(kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilodci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robot dokonuje
si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedhug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru cze$ciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbior czgsciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru czgsciowego jest podstawa do dokonania czeSciowego rozliczenia robot, jezeli umowa takg forme
przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbior koncowy stanowi ostateczng ocen¢ rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci 1 zgodnosci z dokumentacja projektowa. Odbiodr ostateczny przeprowadza komisja, powotana
przez zamawiajacego, na podstawie przedlozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny
wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okre§la¢ umowa. Wykonawca robot
obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastgpujace dokumenty:

- dokumentacje projektows z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

- szczegOlowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdt, protokoty kontroli
spisywane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materialow i wyrobow
budowlanych,

- protokoty odbiorow robot ulegajacych zakryciu i odbiorow czgsciowych,

- instrukcje  producenta  systemu  ociepleniowego, wyniki badan laboratoryjnych i  ekspertyz.
W toku odbioru komisja obowiazana jest zapozna¢ si¢ z przedfozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST, porowna¢ je z wymaganiami podanymi w
dokumentacji projektowej i szczegdlowej specyfikacji technicznej robot ociepleniowych, opracowanej dla
realizowanego przedmiotu zamoéwienia oraz dokonac oceny wizualne;.
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Roboty ociepleniowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez
wykonawcg  dokumenty sg  kompletne i prawidlowe pod  wzgledem  merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny roboty ociepleniowe nie powinny zosta¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastgpujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usungé niezgodnosci wykonanego
ocieplenia  z  wymaganiami  okreSlonymi w dokumentacji  projektowej i specyfikacji technicznej
(szczegotowe)) 1 przedstawic je ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja, bezpieczenstwu uzytkownika, trwato$ci i szczelnosci
ocieplenia, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem
warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca zobowigzany jest do usunigcia
wadliwie wykonanych robét ociepleniowych, wykonac je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletno$ci dokumentow odbior moze by¢ dokonany po ich uzupehieniu. Z czynnosci
odbioru sporzadza si¢ protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy. Protokot powinien
zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocen¢ wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania ocieplenia z zamOwieniem.
Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajacym
a wykonawca.

8.5. Odbiér po uplywie okresu rekojmi i gwarancji.

Celem odbioru po okresie r¢kojmi i gwarancji jest ocena stanu ocieplenia po uzytkowaniu w tym okresie
oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem
zgtoszonych wad.

Odbidér po upltywie okresu rgkojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej ocieplenia,
z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbidr ostateczny (koncowy)".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
ewentualnego dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robdt. Przed uptywem okresu gwarancyjnego
zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach ociepleniowych..

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Ogolne ustalenia

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnos'ci podano w ST ,,Wymagania ogdlne" pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie robdt ociepleniowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu robét i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreSlonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robét. Ostateczne
rozliczenie umowy pomigdzy zamawiajgcym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci za wykonany i odebrany zakres ocieplenia stanowi warto$¢

tych robot obliczona na podstawie:

okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilo$ci robot

zaakceptowanych przez zamawiajacego lub

-ustalonej w umowie kwoty ryczaltowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania ocieplenia lub kwoty ryczaltowe obejmujace roboty ociepleniowe uwzgledniaja:
przygotowanie stanowiska roboczego,

-dostarczenie do stanowiska roboczego materiatdw, narzedzi i sprzetu,

-bshuge sprzetu nie wymagajacego etatowej obstugi,

-ustawienie i rozbiorke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

-oceng i przygotowanie podtoza,

-zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej, oktadzin i innych elementow elewacyjnych przed zanieczyszczeniem
i uszkodzeniem w trakcie wykonywania BSO,

-wyznaczenie  krawedzi powierzchni BSO  (cokol, styki z plaszczyznami innych  materiatow
elewacyjnych,  krawedzie = powierzchni) oraz  lica  plaszczyzny  plyt  izolacji  termicznej
-gruntowanie podtoza,

-przyklejenie  ptyt  izolacji  termicznej do podloza lub  mocowanie za pomoca  profili
mocujacych, wypetnienie ewentualnych nieszczelnosci,
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-szlifowanie powierzchni piyt,

-mocowanie mechaniczne plyt za pomoca kotkow rozporowych - zaleznie od systemu i projektu robot
ociepleniowych,

-ewentualne naklejeniec  siatki pancernej, Wwtopienic W  warstwg zaprawy 1  wyrOwnanie jej,
-wykonanie standardowej warstwy zbrojonej - ze zbrojeniem  uko$nym otworow,
-gruntowanie powierzchni warstwy zbrojonej (po zwigzaniu zaprawy), mocowanie ewent.

elementow dekoracyjnych (profili),

-wyznaczenie = przebiegu 1 montaz  profili, listew naroznikowych, ochronnych,  brzegowych,
dylatacyjnych  itp., wraz z docigciem polagczen na naroznikach wklgstych 1 wypuklych,
wymaganym  zabezpieczeniem  przed  zanieczyszczeniem,  mocowaniem  dodatkowych  pasow
siatki zbrojacej itp.

-wyznaczenie  przebiegu 1 montaz (klejenie) profili dekoracyjnych, wraz z uksztattowaniem
polaczen w naroznikach wklestych i wypuklych, ewent. zbrojeniem powierzchni,zabezpieczeniem przed
zanieczyszczeniem przy wykonywaniu dalszych prac, gruntowaniem, malowaniem.
-wykonanie warstwy wykonczeniowej (po wyznaczeniu ewent. plaszczyzn kolorystycznych)

-tynki, oktadziny,

-malowanie,

-usuniecie zabezpieczen stolarki, oktadzin i innych elementow elewacyjnych i ewentualnych zanieczyszczen,
-uporzadkowanie terenu wykonywania prac,

-usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materialdw w sposdb uzgodniony ze Zleceniodawca i zgodnie
z zaleceniami producenta,

-likwidacje¢ stanowiska roboczego.

Przy rozliczaniu robdt ociepleniowych wedlug uzgodnionych cen jednostkowych, koszty niezbgdnych rusztowan
moga by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposob rozliczenia kosztow
montazu, demontazu i pracy rusztowan, koniecznych do wykonywania robot na wysoko$ci powyzej 4 m,
nalezy ustali¢ w postanowieniach pkt 9 szczegdtowej specyfikacji technicznej ocieplenia, opracowanej dla
realizowanego przedmiotu zamoéwienia (SST).

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.Nor my

. PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z welny mineralnej
(MW)produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

. PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

. PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego
(XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

. PN-EN 13164:2003/A1:2005(U) Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja (Zmiana Al).

. PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy
ocieplania (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.

. PN-EN 13500:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewngtrzne zespolone systemy

ocieplania (ETICS) z welng mineralng. Specyfikacja.
*  PN-ISO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguly.
e PN-ISO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

. PN-I1SO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.

*  PN-63/B-0625 1 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

. PN-71 /B-06280 Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow zelbetowych.Wymagania w zakresie
wykonywania badania przy odbiorze.

. PN-80/B-1 0021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.

. PN-70/B-1 0026 Sciany monolityczne z lekkich betondw z kruszywa mineralnego porowatego.

Wymagania i badania.

*  PN-68/B-1 0020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

. PN-69/B-1 0023 Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonywane na budowie.
Wymagania i badania przy odbiorze.

. PN-68/B-1 0024 Roboty murowe. Mury z drobno wymiarowych elementéw z autoklawizowanych
betonéw komorkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wpymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-02025:2001 Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewaniabudynkéw mieszkalnych i
zamieszkania zbiorowego.
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SST 2.2. Roboty budowlane w zakresie instalacji wewnetrznych.
SST 2.2.1. Instalacje sanitarne
SST 2.2.2. Instalacje elektryczne i teletechniczne
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